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Precyzyjne reduktory planetarne serii XPG to idealne potgczenie wysoce
precyzyjnej przektadni planetarnej i technologii tozysk o wysokiej wydajnosci.
Konstrukcja tego reduktora jest przeznaczona do zastosowan wymagajgcych
optymalnej wydajnosci przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej predkosci
obrotowej i niskiego poziomu hatasu. Wysoka sztywnosc¢ konstrukcji i wysoce
precyzyjne kota zebate o Srubowej linii zeba sprawiajg, ze reduktor dziata

ptynniej, ciszej i wydajniej.

Precyzyjna przektadnia planetarna serii XPG jest kompatybilna z réznymi
silnikami, tatwa w instalacji, w zupetnosci szczelna, bezobstugowa i nie wymaga
wymian oleju. Nowa konstrukcja przektadni zebatej o zebach srubowych
umozliwia optymalng synchronizacje i ptynng prace. Oznacza to redukcje
wibracji na maksymalnym poziomie, wysokg precyzje przektadni, maty luz,
wysoki moment obrotowy, wysokg sprawnos$¢ urzgdzenia, wysokg predkosc
obrotowg i niski poziom hatasu. Ponadto ma wspoétosiowg konstrukcje, rozne
watki wyjsciowe, wysokg sztywnos¢, maty i elegancki ksztatt, dobrg odpornosé
na warunki atmosferyczne i mozliwos¢ obrotu w tym samym kierunku. Co

wiecej, produkt ten mozna montowac¢ w dowolnej pozyciji.
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1.0 WYJSCIOWY MOMENT OBROTOWY

1.1 Znamionowy moment obrotowy

Mh2 [Nm]

Wartosc¢ uzyskuje sie, gdy na gtadko pracujgcy reduktor dziata moment obrotowy,
a wspotczynnik pracy (fs) jest rowny 1.

1.2 Rzeczywisty moment obrotowy
M:2 [Nm]
W zaleznosci od rzeczywistych potrzeb wartos¢ ta moze by¢ rowna lub mniejsza od
znamionowego momentu obrotowego (Mn;) reduktora.

1.3 Obliczeniowy moment obrotowy
M [Nm]
Do obliczenia ponizszego wzoru potrzebny jest rzeczywisty moment obrotowy (M)
i wspotczynnik pracy (fs). Jest to przydatne przy wyborze modelu reduktora.

M, =Mr2'fsSMn2

2.0 MOC

2.1 Znamionowa moc wejsciowa

Pn1 [kW]

Moc [kW] reduktora w prac bezpiecznej podana jest w tabeli parametrow. Uzyskuje
sie ja, gdy predkosé jest rowna n1, a wspotczynnik pracy (fs) jest rowny 1.

2.2 Znamionowa moc wyjsciowa
Pn2 [kW]
Z ponizszego wzoru mozna obliczyé moc wyjsciowa reduktora

M, -ny
P..o=P.,- P., =—"2_=
n2 n1 " Nd n2 9550
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3.0 SPRAWNOSC
Sprawnosé jest gtéwnym czynnikiem wptywajacym na niektdre zastosowania, a jej wartos¢ jest zasadniczo
okreslana przez parametry konstrukcji przektadni. Wartosci sprawnosci dynamicznej i statycznej sg zapisane w
tabeli. Nalezy pamietaé, ze wartosci te majg tylko zastosowanie do kompletnie dotartej przektadni, ktéra dziata w
temperaturze robocze;j.
3.1 Sprawnos$¢ dynamiczna

[nd]
Zalezno$¢ miedzy sprawnoscig dynamiczng a mocg wyjsciowg P, i mocg wejsciowq P1
Na = P,

3.2 Sprawnos$¢ statyczna
[ns]
Wydajnos¢ przy uruchomieniu reduktora. Cho¢ nie ma praktycznego znaczenia dla ciggtej pracy, jest bardzo
wazna przy wyborze reduktora, ktéry pracuje z przerwami.

4.0 WSPOLCZYNNIK PRACY
Wspodtczynnik pracy (fs) reduktora zlezy gtéwnie od warunkow jego pracy. Aby znalez¢ najbardziej
odpowiednig kombinacje wspdtczynnika srodowiska pracy, istotne sg nastepujace czynniki:

1. Klasyfikacja obcigzenia: AB C fa=le/ I

2. Czas pracy: godziny/dzien Je (kg'm?) - moment bezwtadno$ci zredukowany na wale
3. Czestotliwos$¢ rozruchu: razy/godzine Jm (kg'm?) - moment bezwtadnosci silnika

A — Mate obcigzenie, fa<0,3

B — Umiarkowane obcigzenie, f,<3

C — Duze obcigzenie, fa<10

A: lekki przenosnik Slimakowy, wentylator, linia montazowa, lekki przenosnik tasmowy, maty mieszalnik, wciagnik,
maszyna czyszczgca, maszyna do napetniania, kontroler.

B: urzadzenie wyciggowe, maszyny do obrébki drewna, podnosnik tadunkowy, wywazarka, maszyna srubowa,
mieszalnik substratu, przenos$niki tasmowe do materiatdw ciezkich, wciggarka, automatyczne drzwi przesuwne,
przenosnik zgrzebtowy, maszyna pakujaca, betoniarka, dzwig, szlifierka, maszyna do zwojow, pompa zebata

C: mieszalnik materiatéw ciezkich, nozyce, prasa, wirdwka, podpora obrotowa, wciggarka do ciezkich materiatow,
szlifierka, winda, wiertarka, mtyn, prasa krzywkowa, falcerka, przenos$nik tasmowy, wywrotka, wibrator, niszczarka

24 16 8 2 — A
23 — 2 1.8 1.3
22 — 1.9 — 1.7 1.5 @ —
21 — 1.8 — 1.6 1.4 - Eﬂ )
2 - 1.7 — 1.5— 1.3 =
19 16 — 14— 1.2 e —
1.8 — 1.5 — 1.3 1.1 '.:A] ——
17 — 1.4 — 1.2 1
1.6 13 - 1.1 0.9- S
1.5 — 1.2 — 1 - 0.8
fs. 510 20 30 40 E;‘(: 60 70 80 90 100
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Charakterystyka
przektadni

Nominalny wyjsciowy
moment obrotowy

Moment obrotowy
Zatrzymania awaryjnego

Nominalna predkos¢
wejsciowa
Maksymalna
predkos¢ wejsciowa

Mikro luz
Zredukowany luz
Standardowy luz

Sztywnos¢ skretna

Maksymalne obcigzenie
promieniowe
Maksymalne obcigzenie
promieniowe

Sprawnos¢
Waga
Temperatura robocza

Smarowanie

Stopien ochrony
przektadni

(1) Przetozenie (i=N, /N,..)

N.m

rpm

arcmin

Nm/arcmin

N

N

%

kg

%C

Stopnie

1,2

1,2

N =

N = N

142

1,2

1.2

N= N =

1.2

1,2

1,2

(2) Maksymalny moment przyspieszajacy T..= T,... X 60%

(3) Przytozone do $rodka watu zdawczego przy n, =100rpm

t:d
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Przetozenie

(1]

o N O O bh W

15
20
25
30
35
40
45
50
60
70
80
90
100

3-100

3-100

3-100

3-10
15-100

3-10
15-100

3-10
15-100

3-100
3-100
3-100
3-10

15-100

3-10
15-100

3-100

3-100

3-100

XPGO060

55
50
60
55
50
45
40
40

XPGO60A

55
50
60
55
50
45
40
60
55
50
45
40
40

XPG090

130
140
160
150
140
120
100
100
130
140
160
150
140
120
100
160
150
140
120
100
100

XPGO090A

130
140
160
150
140
120
100
160
150
140
120
100
100

XPG115 XPG142

280
290
330
310
300
260
230
230
208
290
330
310
300
260
230
330
310
300
260
230
230

342
542
650
660
550
500
450
450
342
542
650
600
550
500
450
650
600
550
500
450
450

3-krotno$¢ znamionowego wyjsciowego momentu obrotowego

5000

10000

NI N A
g aw

~

1530

765

1.3

5000

10000

1530

765

1.9

4000

8000

=1

o w

NI

AN
[&)]

~

-
S

3250

1625
=97%
=94%

3.7
4.1

-10°C-90°C

4000

8000

3250

1625

5.3

Syntetyczny olej smarujacy
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4000

8000
<1
<3

=3
<5

5
7

A

25

6700

3350

7.8

3000

6000

/
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~
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Dobor przektadni

3 0.16 - 0.61 - 3.25 9.21

4 0.14 - 0.48 - 2.74 7.54

5 0.13 - 0.47 - 2.71 7.42

1 6 0.13 - 0.45 - 2.65 7.25

7 0.13 - 0.45 - 2.62 7.14

‘ 8 0.13 - 0.44 - 2.58 7.07

9 0.13 - 0.44 - 2.57 7.04

10 0.13 - 0.44 - 2.57 7.03

15 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.7

20 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71

25 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 271

Masowe 30 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2:74
momenty J1 kg.cmz 35 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 201
bezwtadnosci 40 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71
45 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 274

50 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57

60 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57

4 70 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2:57

80 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57

90 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 25T

100 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2:57

XPG060 - 50 - S1 . P1 = MOTOR

Producent, typ i model

Luz

PO: Mikro luz

P1: Zredukowany luz
P2: Standardowy luz

Opcja watu

S1: Gtadki wat zdawczy

$2: Wat zdawczy z wpustem
S3: DIN 5480

Przetozenie

1 Stopien: 3,4,5,6,7,8,9, 10

2 Stopnie: 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45
50, 60, 70, 80, 90, 100

Wielkos$¢ przektadni
060, 060A, 090, 090A, 115, 145

Typ przektadni
XPG
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1-stopien, przetozenie i=3-10

Wymiary (mm) XPG060 XPGO090 XPG115 XPG142
D1 70 100 130 165

D2 5D 6.6 9 11

D3 16 22 32 40

D4, 50 80 110 130

D5 45 65 70 75

D6 M5x0.8P M8x1.25P M12x1.75P M16x2P
D7 80 116 152 185
D8,, 16 22 32 40

L1 60 90 115 142

L2 37 48 65 97

L3 7 10 12 15

L4 1.5 1.5 2 3

L5 25 32 40 63

L6 2 3 5 5

L7 6 8 10 12

L9 4.8 7.2 10 12

L10 12.5 19 28 36

L11 26 26 26 40

L12 15 15 15 20

143 21 22.5 23 335

(o3 e 70 100 130 165
G2t M5x0.8P M6x1P M8x1.25P M10x1.5P
c3™ <14/<16" <=19/<24 =32 <38
c4 34 40 50 60

G5t 50 80 110 130
c6 8 4 5 6

(67 A 60 90 15 142
co" 117 143.5 186.5 239
c10 13.5 10.75 13 15

Bilis 5 6 10 12

H1 18 24.5 35 43

X W16x0.8x W22x1.25x W32x1.25x W40x2x
DIN5480 30x18x6m 30x16x6m 30x24x6m 30x18x6m

(1) Ca-c10 Standardowe przytacze silnika metrycznego
(2) XPG060: 5,10 tulejka redukcyjna dla C3<16

@D4ge

L6 L5 —
) B1ho L12
Z fé v F x 8 < i
& =
®D3E L9 2D3j6 L11 D6
L10 o
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2-stopnie, przetozenie i=12-100

Wymiary (mm)
D1
D2
D3,
D4

D5

D6

D7

D8,

L1

L2

L3

L4

L5

L6

L

L9

L10

L1

L12
L13
C1(3]
C2(3]
C3(31
C4(Jl
Cs(!l
06(31
C7(3]
C9(3l
c10®
B1,,

H1

X
DIN5480

g6

(3) C1-C10 Standardowe przytacze silnika metrycznego

@D3js

Wat opcja S1

XPGO060 XPGO090 XPGO90A XPG115 XPG142
70 100 100 130 165
5.5 6.6 6.6 9 1
16 22 22 32 40
50 80 80 110 130
45 65 65 70 75
M5x0.8P M8x1.25P M8x1.25P M12x1.75P M16x2P
80 116 116 152 185
16 22 22 32 40
60 90 90 116 142
37 48 48 65 97
W 10 10 12 15
1.5 1.5 1.5 2 3
25 32 32 40 63
2 3 3 5 5
6 8 8 10 12
4.8 7.2 52 10 12
12.5 19 19 28 36
26 26 26 26 40
15 16 15 15 20
21 22.5 22.5 23 33.5
70 70 100 100 130
M5x0.8P M5x0.8P Méx1P M6x1P M8x1.5P
<14/<16 <14/<15.875/<16 <19/=24 <19/s24 <32
34 34 40 40 50
50 50 80 80 110
8 8 4 4 8
60 60 90 90 115
154 178.5 191.5 225.5 292.5
1356 13:5 10.75 10.75 13
LS 6 6 10 12
18 24.5 24.5 35 43
W16x0.8x W22x1.25x W22x1.25x W32x1.25x W40x2x
30x18x6m 30x16x6m 30x16x6m 30x24x6m 30x18x6m
]
[ 2 } €9 @D2
L3
t
o W0
) —
L4
L7
c9
L2 _[
Bipg L13 L3 ciwo_ |
L12 ?.r M
| = 2 Sl > -i jm
8 g8 = 18
| @036 I
L11 D6 it
L4 | | cé |
L7 | C4_|
Wat opcja S2 Wat opcja S3 XPGO60A/090A
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