MRA-02

n; [1/min] nz [1/min] i Nd P; [kW] My [Nm] Ps [kW] M; [Nm] f
373,3 7,5 0,89 0,32 7 0,18 4 1,78
280,0 10 0,87 0,25 7 0,18 5 1,39
186,7 15 0,82 0,23 10 0,18 8 1,28
147,4 19 0,80 0,16 8 0,12 6 1,33
8 109,8 25,5 0,76 0,12 8 0,12 8 1,00
o 93,3 30 0,71 0,14 10 0,12 9 1,17
73,7 38 0,68 0,11 10 0,09 8 1,22
54,9 51 0,62 0,09 10 0,09 10 1,00
46,7 60 0,59 0,07 8 0,09 11 0,78
35,9 78 0,53 0,07 10 0,09 13 0,78
186,7 7,5 0,86 0,21 9 0,12 5 1,75
140,0 10 0,83 0,16 9 0,12 7 1,33
93,3 15 0,78 0,15 12 0,12 10 1,25
73,7 19 0,75 0,1 10 0,09 9 1,11
8 54,9 25,5 0,70 0,08 10 0,09 11 0,89
= 46,7 30 0,65 0,09 12 0,09 12 1,00
36,8 38 0,61 0,07 11 0,06 10 1,17
27,5 51 0,55 0,05 10 0,06 11 0,83
23,3 60 0,52 0,05 11 0,06 13 0,83
17,9 78 0,46 0,05 12 0,06 15 0,83
120,0 7,5 0,86 0,15 10 - - -
90,0 10 0,83 0,12 11 - - -
60,0 15 0,78 0,11 14 - - -
47,4 19 0,75 0,08 12 - - -
8 35,3 25,5 0,70 0,06 11 - - -
(<)} 30,0 30 0,65 0,07 15 - - -
23,7 38 0,61 0,05 12 - - -
17,6 51 0,55 0,04 12 - - -
15,0 60 0,52 0,03 10 - - -
11,5 78 0,46 0,03 12 - - -
DANE TECHNICZNE UZEBIENIA DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE WALOW
i | 75| 10 | 15 | 19 [255] 30 | 38 | 51 | 60 | 78 NAPEDOWY
n | 4 3 2 2 2 1 1 1 1|1 n Fp Fo
mo 1,25|1,25/125| 1 |0,75|125| 1 |0,750,645| 0,5 Fp min daN daN
v 119°02(14°30| 9°47' | 8°08' | 6°14' | 4°56' | 4°05' | 3°07' | 2°47" | 2°12" =5 1400 6 12
na 0,86 |0,83|0,78 0,75 | 0,7 | 0,65 | 0,61 | 0,55 | 0,52 | 0,46 Fo 900 6 12
ns | 0,6 |057|052|047 041[035/| 03 |0,24|0,23 /0,23 = ;gg ; 1’3
__ = = 430 8 16
ILOSC OLEJU - 0,06 Lt
standard | Shell Omala S4 WE 320 ZDAWCZY P T e I
min? | daN | daN | daN
280 | 25 5 40
140 | 30 6 50
88 | 35 7 55
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: 72 | 35 7 60
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; ST | 40 | 7 | 65
2. Specjalny czop watu zdawczego; gg 2? 2 ;8
3. Specjalny czop watu napedowego; 29 50 9 80
4. Specjalny otwdr w tulei zdawczej; s . . 21 55 11 | 90
5. Specjalny kotnierz silnikowy; tozyska St~02k°we na ol 17 >5 1 95
zdawczej 14 60 12 | 100
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
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Wymiary gabarytowe i montazowe 12Nm 1,2kg EE

Wersja podstawowa Tuleja zdawcza (mat. B101)
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Gwintowane otwory mocujace 4 x M6-12 mogg by¢ wykonane na stronach N, S, E, W, G.
Standardowe cztery otwory mocujace wykonywane sg na stronie wskazanej w zamowieniu.
Dodatkowe otwory mocujgce wykonywane sg w ramach wymagan specjalnych.
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