MR-50

n; [1/min] nz [1/min] i Nd P; [kW] My [Nm] Ps [kW] M; [Nm] f
373,3 7,5 0,92 2,17 51 1,5 35 1,45
280,0 10 0,91 1,77 55 1,5 47 1,18
186,7 15 0,88 1,28 58 1,1 50 1,16
147,4 19 0,87 0,95 53 0,75 42 1,27
o 109,8 25,5 0,78 0,77 52 0,75 51 1,03
8 93,3 30 0,81 0,72 59 0,55 45 1,31
) 73,7 38 0,78 0,57 58 0,55 56 1,04
54,9 51 0,65 0,48 54 0,37 42 1,30
45,2 62 0,62 0,4 53 0,37 49 1,08
35,9 78 0,57 0,27 41 0,25 38 1,08
28,0 100 0,52 0,22 39 0,18 32 1,22
186,7 7,5 0,90 1,62 74 1,1 50 1,47
140,0 10 0,88 1,23 74 1,1 66 1,12
93,3 15 0,84 0,9 77 0,75 64 1,20
73,7 19 0,82 0,7 74 0,55 58 1,27
o 54,9 25,5 0,78 0,5 68 0,37 50 1,35
g 46,7 30 0,74 0,53 80 0,37 56 1,43
= 36,8 38 0,71 0,43 79 0,37 68 1,16
27,5 51 0,65 0,31 70 0,25 57 1,24
22,6 62 0,62 0,26 68 0,25 66 1,04
17,9 78 0,57 0,2 61 0,18 55 1,11
14,0 100 0,52 0,15 53 0,12 43 1,25
120,0 7,5 0,87 1,27 88 0,75 52 1,69
90,0 10 0,85 1 90 0,75 67 1,33
60,0 15 0,80 0,7 89 0,55 70 1,27
47,4 19 0,78 0,51 80 0,37 58 1,38
35,3 25,5 0,73 0,38 75 0,37 73 1,03
§ 30,0 30 0,68 0,42 91 0,37 81 1,14
23,7 38 0,65 0,32 83 0,25 65 1,28
17,6 51 0,59 0,23 73 0,18 57 1,28
14,5 62 0,55 0,2 73 0,18 66 1,11
11,5 78 0,50 0,15 63 0,12 50 1,25
9,0 100 0,45 0,12 57 0,12 57 1,00
DANE TECHNICZNE UZEBIENIA DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE WALOW
i | 75| 10 | 15 | 19 | 255 30 | 38 | 51 | 62 | 78 | 100 NAPEDOWY
n | 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1 N Fp Fo
me 25| 25| 25| 2 | 15| 25| 2 | 15125 1 |0,784 min? | daN daN
y |21°48[16°42[11°19 928" | 7°16' | 5°43' | 4°46' | 3°39' | 3°11' | 2°36' | 2°05' 1400 25 5
na | 09 |088|084 082 0,78|0,74|0,71|0,65| 0,62 | 0,57 | 0,52 388 i? i
ns | 0,63|0,62]|0,57|0,53|047 | 038034029 |026|021| 0,2 B %) 55
— 430 34 7
ILOSC OLEJU - 0,23 Lt
standard | Shell Omala S4 WE 320 ZDAWCZY P T e I
min? | daN | daN | daN
280 100 | 20 | 210
140 | 130 | 25 | 280
88 | 150 | 30 | 320
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: 72 | 160 | 30 | 350
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; 57 | 180 | 35 | 380
2. Specjalny czop watu zdawczego; gg ;gg 4312 228
3. Specjalny czop watu napedowego; 29 | 220 | 45 | 470
4. Specjalny otwdr w tulei zdawczej; s . . 21 | 240 | 45 | 510
. . . fozyska stozkowe na osi 17 260 50 | 560
5. Specjalny kotnierz silnikowy; 2dawcze] 4| 2830 | 55 | 600
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczej i watka zdawczego.
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Wymiary gabarytowe i montazowe 80Nm 5,5kg EE
Wersja podstawowa Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
standard
102
1::: 8 B35
s8]
E\ i / l\ :.
2 | N AT
| ﬁ
WLt 1H 8 @24H7
2 bm i L NS o . .
L2 b= M Mozliwo$¢ wykonania otw. niestandard.
/ (metrycznych i calowych)
E, 69 :/Z/ +
\-d[\b ! @ gwint trapezowy ©
Dm © o0 §,
T silnik | Pm | Dm | bm | tm -7 2] ) =
| 6385 | 90 | 11 | 4 |12,8
77 98 63B14 | 140| 11 | 4 |12,8 T - B
137 106 71B14 |105| 14 | 5 | 16 J—“%z]// lzf—“‘
. 160 14| 5 16 Moiliw;s'{y—léonania
80B14 | 120| 19 | 6 |21,8 gwintu Tr30x6
Wat napedowy otw: @120 o120
jednostronny dwustronny 214x26 D14x26
21935
/ >
; @,
S Y
NS %
o |
o s
& dyg o o
S 3 8 8 72 72

Wat zdawczy

jednostronny

104
53
50

dwustronny

104 104
53 53
50 -

@24i6

Mozliwe inne konfiguracje
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