MR-100

n; [1/min] nz [1/min] i Nd P; [kW] My [Nm] Ps [kW] M; [Nm] f
373,3 7,5 0,90 11,8 270 4 92 2,94
280,0 10 0,89 9,4 290 4 122 2,36
175,0 16 0,87 6,5 310 4 190 1,63
140,0 20 0,85 5,2 300 4 233 1,29
o 101,8 27,5 0,84 3,9 310 4 316 0,97
8 87,5 32 0,81 3,9 350 4 353 0,98
o 70,0 40 0,78 3,1 330 3 320 1,04
50,9 55 0,76 2,2 310 2,2 314 1,00
42,4 66 0,73 1,8 290 1,5 247 1,19
33,7 83 0,70 1,4 270 1,5 296 0,90
28,0 100 0,66 1,1 250 1,1 249 1,00
186,7 7,5 0,88 9,3 420 5,5 247 1,69
140,0 10 0,87 7,1 420 5,5 326 1,29
87,5 16 0,84 5,1 470 4 365 1,28
70,0 20 0,81 4,2 470 3 333 1,40
=) 50,9 27,5 0,80 3,1 460 3 448 1,03
g 43,8 32 0,75 3 490 3 494 1,00
! 35,0 40 0,72 2,4 470 2,2 431 1,09
25,5 55 0,69 1,7 440 1,5 388 1,13
21,2 66 0,66 1,4 410 1,1 325 1,27
16,9 83 0,61 1,1 380 1,1 383 1,00
14,0 100 0,58 0,85 340 0,75 296 1,13
120,0 7,5 0,88 7,1 500 2,2 154 3,23
90,0 10 0,87 5,5 510 2,2 203 2,51
56,3 16 0,84 3,8 540 2,2 312 1,73
45,0 20 0,81 3,1 540 2,2 380 1,41
= 32,7 27,5 0,80 2,3 530 2,2 511 1,05
8 28,1 32 0,75 2,2 560 2,2 563 1,00
22,5 40 0,72 1,8 560 1,5 457 1,22
16,4 55 0,69 1,3 530 1,1 443 1,20
13,6 66 0,66 1,1 490 1,1 505 0,96
10,8 83 0,61 0,8 440 0,75 406 1,08
9,0 100 0,58 0,63 390 0,55 337 1,15
DANE TECHNICZNE UZEBIENIA DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE WALOW
i |75 ] 10| 16 | 20 |275| 32 | 40 | 55 | 66 | 83 | 100 NAPEDOWY
n | 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1 1 n Fp Fo
mo 5312(5312] 5 | 4 | 3 [ 5 [ 4 [ 3 [25] 2 [1667 min? | daN daN
v 27°37'21°25'[14°02|11°19'| 9°44' | 7°07' | 5°43' | 4°54" | 4°05' | 3°22" | 2°52" 1400 70 14
na | 0,91|0,89|0,86|0,84|082|078 074|071 |068|0,63| 0,6 388 22 11;’36
ns | 0,61| 06 | 058057055 043|039|033]| 0,3 |0,28]|0,26 5 % 18
430 105 21
ZDAWCZY
nz Fp Fo Fos*
min? | daN | daN | daN
0,8Lt 16t 16t L4t 21t - . _{_FP 280 | 290 | 60 | 380
standard Orlen Transol 460 Ir == Fo 140 | 350 | 70 | 460
88 | 400 | 80 | 530
Mozliwosci modyfikacji konstrukcji przektadni: E €= a0 | 90 | 580
1. Slimacznica na tozyskach stozkowych; O 57 | 480 | 90 | 630
2. Specjalny czop watu zdawczego; ° N gg :ég 1(1)8 3;8
3. Specjalny czop watu napedowego; 29 | 600 | 120 | 800
4. Specjalny otwor w tulei zdawczej; Wotyska stazkowe na osl i; gig ig 228
5. Specjalny kotnierz silnikowy; 2dawcze] 14| 760 | 150 | 1000
6. Specjalny kotnierz mocowania;
7. Materiat tulei zdawczei i watka zdawczeao.
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Wymiary gabarytowe i montazowe 470Nm 30kg EE

Wersja podstawowa Tuleja zdawcza (mat. GIL 250)
standard
230 144
170 30 156 12 52 52
o12! | S 11 122 -
N
L ¢ | | T
= | o) Y |
. 8xM8-15 - 2 ! 8
h _‘ ~ ]
o o
; 11— Jll ol < @42 H7
& ; : & } JE 28
NS bm N Q Mozliwo$¢ wykonania otw. niestandard.

. metrycznych i calowych

Nan | e a‘ (metryczny ych)
1 o .

= ' Y gwint trapezowy

[ee]
3
11 " '|E| A g Dm ! I P
12 o 14'14 silnik_| Pm | Dm | bm | tm W;MW -
142 ™ 150 80B5 |200| 19 | 6 |21,8 _____i_____
257 90B14 | 140 | 24 | 8 |27,5 ;
90B5 |200| 24 | 8 |27,5 Ia
100814 160 28 | 8 31,5 Mozliwosé¢ wykonania
100B5 (250 28 | 8 |31,5 gwintu Tr30x6
Wat napedowy otw. @19x35
jednostronny dwustronny O24x4T
@28x55
. R\
M10-22 M10-22 Il @ )
=N
| ! o
©, © —
[ee] [ee]
8 8 195 142
Kolnierz mocowania 122

250 | 180 | 215 | 14
300 | 230 | 265 | 14

Wat zdawczy

jednostronny dwustronny do kotnierza mocowania
186 186 186
114 114 114 22
110 110 . 110

242 j6
242 j6
@42 j6
242 i6

M10-22\

=== @ﬁ == ==
! [M&A - &&@j [M&ﬁ
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