SILOWNIKI SRUBOWE MRP s uiviaudo 10 NSF

maksymalna catkowita dtugosc sruby
nosnej 3m

MRP/SP = éru ba przesuwna dowolna predkos¢ przesuwu,

maks. 2,6m/min
czesci zamienne dostepne z magazynu

Sitownik Srubowy z $rubg przesuwng zbudowany jest na bazie przektadni Slimakowej, w ktérej w tulei zdawczej
naciety jest gwint trapezowy. W tuleje zdawczg wkrecona jest $ruba, ktéra podczas pracy sitownika przemieszcza sie
liniowo, wzdtuz swojej osi, w kierunku zaleznym od kierunku obrotu silnika.

Sruba z jednej strony moze by¢ wyposazona w przegub kulowy, talerzyk badz widetki. Drugi koniec $ruby zakonczony
jest suwakiem. Ma on za zadanie zablokowac obrét Sruby i tym samym pozwoli¢ jej na swobodny przesuw.

Przy pomocy czujnikdw indukcyjnych mozna ustali¢ zakres roboczy sitownika.

SAMOHAMOWNA SRUBA @ AKCESORIA
TRAPEZOWA — przegub kulowy
materiat stal C45 — widetki
talerzyk

mozliwo$¢ zastosowania Sruby
ze stali nierdzewnej

ENKODERY
INKREMENTALNE s —

I ABSOLUTNE )@R‘_/ WERSJA SIEOWNIKA
—— 2

Z WALEM NAPEDOWYM

mozliwo$¢ zastosowania e
enkodera kotnierzoweqo > \ t mozliwos¢ wyp_rovyadz_enia__napedu
miedzy reduktorem a silnikiem % watem do kolejnej aplikacji

lub ze specjalnym adapterem =~

LONA PROWADZACA
CZUJINIKI INDUKCYINE \ 0OStO 0] AC

\L. zapewnia bezpieczenstwo

blokuje obrét sruby
umozliwia zainstalowanie czujnikow

ustalajg skok sitownika
wersje PNP/NO NC, specjalne

Wersja sitownika z Srubg przesuwng pozwala na zainstalowanie czujnikéw indukcyjnych w ostonie, ktdre regulujg
skrajne potozenia $ruby. Rozwigzanie to sprawdza sie we wszelkiego rodzaju prasach, zasuwach, podnosnikach itp.

Naped steruje otwarciem zasuwy np.: zbozowej
w silosie. Skrajne potozenia kontrolujg czujniki
indukcyjne. Dodatkowo Sruba zabezpieczona jest
ostong harmonijkowg przed zabrudzeniem.

Sitowniki pracujg w ptaszczyznie poziomej,
napedzane sg jednym silnikiem

i zsynchronizowane za pomocg watu tgczacego.
Regulujg przeswit prasy.
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SILOWNIKI SRUBOWE MRP s uiviaudo 10 NSF

maksymalna catkowita dtugosc sruby

M RP/SO = éru ba ObrOtowa gg\s;éfligr;redkoéé przesuwu,

maks. 2,6m/min
czesci zamienne dostepne z magazynu

Sitownik Srubowy z $rubg obrotowg zbudowany jest na bazie wzmocnionej przektadni slimakowej, w ktdrej w tulei
zdawczej umieszcza sie Srube trapezowg lub kulowa. Przektadnia wprawiona w ruch obraca $rube, po ktdrej
pozbawiona mozliwosci obrotu nakretka przemieszcza sie wzdtuz swojej osi.

OPRAWA LOZYSKA NAKRETKA TRAPEZOWA
zapewnia wspotliniowos¢ _materia+ braz, s’FaI,
i prawidtowe podparcie $ruby m inny na zapytanie _
wykonanie wraz z tozyskiem | | walcowa lub wykonanie

z kotnierzem

kulkowym

OSLtONA HARMONIJKOWA

dodatkowa opcja

materiat nylon PVC

ostania srube i zabezpiecza gwint
przed zanieczyszczeniami

mozliwo$¢ zastosowania nakretki
kotnierzowej i kontrolnej, ktora
umozliwia kontrole stanu zuzycia
gwintu w celu bezpiecznego

PRZYLACZE SILNIKOWE _ ) .
i bezawaryjnego eksploatowania

w wykonaniu do: , sitownika
silnika tréjfazowego lub jednofazowego KOLNIERZ MOCOWANIA
silnika pradu statego

serwonapgdu stuzy do fatwiejszego montazu

sitownika do urzadzenia

Stosujac sitownik z Srubg obrotowa w potgczeniu z serwonapedem mozemy osiggnac precyzje, doktadnos¢
i powtarzalno$¢ pozycjonowania nakretki. Sitowniki mozna ze sobg faczy€ i budowac np.: podnosniki kolumnowe,
rampy, windy itp. Sruby trapezowe zapewniajg statyczng samohamownos¢ catego uktadu.

W podnos$niku kolumnowym sitownik pracuje

ze Srubg skierowang pionowo w dot.

Rozciggana $ruba nie jest narazona na wyboczenie
i jest zdolna przenie$¢ znacznie wieksze obcigzenia
niz w przypadku jej Sciskania.

W rampie naped rozprowadzony jest poprzez waty i
przektadnie katowe na cztery sitowniki. Do platformy
przymocowane sg nakretki trapezowe z brazu i catosé
przemieszcza sie liniowo wzdtuz obracajgcych sie $rub.
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5. Sitlowniki MRP
Informacje ogodlne

Sitowniki Srubowe serii MRP powstaty na bazie konstrukcji przektadni $limakowych serii MR naszej produkciji.
Wzmocniony korpus, tozyska oporowe oraz specjalne prowadniki sruby nosnej uczynity ze standardowych napeddéw
profesjonalne sitowniki o udzwigu do 10 ton,

Poszczegodlne wielkosci wystepujg w dwoch wersjach:
- MRP/SP ze $rubg przesuwna,
- MRP/SO ze $rubg obrotowg i przesuwng nakretkg kotnierzowa.

Maksymalna catkowita dtugosc sruby nosnej to 3m, a maksymalna predko$¢ podnoszenia: 2,6 m/min.
Produkowane przez nas napedy umozliwiajg uzyskiwanie praktycznie dowolnej predkosci przesuwu ciezaru,
nieprzekraczajgcej predkosci maksymalnej okreslonej dla danej wielkosci sitownika.

Sitowniki MRP mogg by¢ wykonywane w wielu wersjach specjalnych jak np.
- Z nietypowym przytgczem silnikowym,

- z nietypowym watkiem napedu recznego,

- ze Slimakiem dwustronnym,

- z nakretkg bezpieczenstwa,

- z ostong prowadzaca itp.

Sitowniki Srubowe MRP znajdujg zastosowanie jako:

- napedy wolnobieznych wind,

- napedy pozycjonowania zespotow urzadzen technologicznych,

- napedy wozkow, szybréw oraz rdéznego rodzaju podnosnikdw o matym natezeniu pracy.

Oferujemy doradztwo techniczne w zakresie optymalizacji doboru sitownikéw Srubowych dla okreslonych
przez klientdw warunkow pracy.

Przydatne wzory

Moment obrotowy na wale napedowym: M [Nm] = %”l[rzm]
. _ 60-v =] i

Predko$¢ obrotowa watu napedowego: n, [1/min] = Tnsﬂ

Moc na wale napedowym: P [kW] = il [Nm];gslo[l/ min]

P, [kW]

Wspotczynnik mocy: f = P [kW]
N

Wspotczynnik warunkow pracy
czas pracy w % na 10min. <20 | 21-40 | 41-60 | 60<
wspotczynnik pracy fp 1 1,3 1,8 2,4

W celu optymalnego doboru sitownika nalezy uwzgledni¢ warunki, w jakich bedzie pracowat.
W tabeli podane sg orientacyjne wartosci wspotczynnika pracy.

Moment obliczeniowy na wale napedowym sitownika, uwzgledniajgcy wspdtczynnik warunkdw pracy:
Mopi[Nm] = M [Nm] - f,,

Moc obliczeniowa na wale napedowym sitownika, uwzgledniajgca wspdtczynnik warunkow pracy:
Popi[kW] =P [kW]- f;

Aby dobdr sitownika byt prawidtowy, muszg by¢ spetnione warunki: f > f,, oraz P; = Py, oraz My = Moy,
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Dobor sitlownika

Dla prawidtowej i bezawaryjnej pracy sitownika wazne jest, aby byt wtasciwie dobrany do aplikacji, w ktorej ma
pracowac. Ponizej przedstawiony jest przyktad doboru.

Przykiad:
Dobieramy sitownik o udzwigu F=3kN, predkosci przesuwu ok. V~7mm/s (z obracajaca sie srubg i przesuwajacy sie
wzdtuz Sruby nakretkg), ktdry bedzie pracowat 1 minute na kazde 10 minut.

Z tabeli odczytujemy warto$¢ wspotczynnika warunkow pracy fp=1 i obliczamy:

Znajdujemy sitownik, ktdry spetnia warunek Foni £ Qun i poczatkowe zatozenia:

i ha he H M: m_ \") P1 Min Qan Ps Qus §
[mm] | [Nm] | [1/min] | [mm/s] | [kW] | [Nm] [kN] [kwW] [kN]
7,5 0,25 0,17 0,67 51 31,1 0,34 1,15 2,7 0,25 2 1,34
10 0,24 0,16 0,5 3,9 2800 23,3 0,28 0,97 3 0,25 2,6 1,13
7,5 0,24 0,17 0,67 51 15,6 0,22 1,49 3,4 0,18 2,8 1,21
10 0,24 0,16 0,5 3,9 1400 11,7 0,18 1,26 3,7 0,18 3,6 1,03
16 0,22 0,15 0,31 2,6 7,3 0,14 0,98 4,4 0,12 3,6 1,2
19,5 0,22 0,14 0,26 2,3 6 0,13 0,88 4,7 0,09 3,2 1,44

MRP-32 w wersji SO; i=16; n1=1400 Y/min; V=7,3mm/s; p=5mm; h4=0,22

Obliczamy warto$¢ momentu obrotowego na wale napedowym, jaki jest potrzebny do uzyskania sity udzwigu 3kN:
_ F[kN] - p[mm] 3-5

M= 2-m-i-n  2-m-16-0,22

= 0,68[Nm]

Nastepnie obliczamy warto$¢ mocy na wale napedowym sitownika:
M[Nm]-n,[1/min] 0,68 1400
P = = =0,1|kW
9550 9550 kW]

Dobieramy silnik o parametrach: Ps=0,12kW; n1=1400 Y/min
Obliczamy warto$¢ wspdtczynnika mocy: f = % =1,16

Warunek f = f,, jest spetniony, a zatem sitownik jest dobrany prawidtowo.

Jesli sitownik pracuje sporadycznie, a ruchy watu wejSciowego sg wolnobiezne (np. naped reczny za pomocg korby),
do doboru mozna uzy¢ nominalnego obcigzenia statycznego Qs.

W takim przypadku warunek prawidtowego doboru to F < Qs

Przykitad:
Dobieramy sitownik z $rubg przesuwng do recznego podnoszenia $luzy o masie 1T.

Z warunku F < Qs wybieramy wielkos$¢ sitownika.
Znajdujemy sitownik, ktory spetnia warunek F < Qs
MRP-40 w wersiji SP; i=7,5; p=5mm; hs=0,17 — F=10kN < Qs=17kN
Obliczamy warto$¢ momentu obrotowego na wale napedowym, jaki jest potrzebny do uzyskania sity udzwigu 10kN:
_ 105 ivm
2-m-7,5-0,17 ’
Smarowanie

Przektadnie sitownikéw MRP sg wypetnione olejem:
= mineralnym Transol 320 — wielkosci 26+63
*  syntetycznym Shell Omala WE 320 — wielkosci 80+100

Nie przewiduje sie potrzeby wymiany oleju.

Przed pierwszym uruchomieniem sitownika nalezy nanie$¢ na srube smar.

Smarowanie $ruby jest kluczowe dla trwatosci urzadzenia, dlatego w czasie eksploatacji sitownika, nalezy regularnie
kontrolowac stan nasmarowania $ruby i uzupetniac $rodek smarujacy.

Standardowy smar do $rub sitownikdw MRP to Shell Gadus S2 U460L 2.

Dopuszcza sie uzycie innego smaru o podobnych wiasciwosciach.
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Temperatura pracy

Podczas normalnej eksploatacji dopuszczalna temperatura sitownika podczas pracy nie powinna przekracza¢ 90°C
oraz 50°C powyzej temperatury otoczenia. Przy wyzszych temperaturach istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia
uszczelnien i utraty wiasciwosci Srodkow smarujacych.

Niebezpieczenstwo mechanicznego uszkodzenia uszczelnien ruchowych reduktora wystepuije przy niskich
temperaturach (ponizej 0°C).

Przy takich temperaturach otoczenia opory ruchu sitownika i mechanizméw napedzanych znacznie wzrosna.
Mocowanie sitownika

Do mocowania sitownika stuzg jedynie otwory gwintowane na powierzchniach czotowych lub otwory przelotowe
w kotnierzach mocowania. Niedopuszczalne jest wykorzystanie do mocowania innych elementow sitownika.

Sitownik nalezy montowac tak, aby sita obcigzajgca $rube dociskata go do podtoza.
Sitownik nie moze by¢ odrywany od konstrukgcji, do ktérej jest przykrecony.

a)prawidtowy montaz b) nieprawidtowy montaz

il
=es =

gg

777777

Lo, LN

otwory
do mocowania sitownika

Kierunek przesuwu sruby/nakretki
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MRP-26 - parametry techniczne

SP - éruba przesuwna

- Nd ns h M, ny v Pr | Min | Qan | Ps | Qs £
[mm/obr] [Nm] |[[1/min]|[mm/s]( [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] | [kN]

75 1022 |015] 053 | 2,8 249 | 0,18 (063 | 1,6 | 0,18 | 1,6 | 1,02
10 022 | 0,14 | 04 2,2 2800 18,7 ( 0,16 | 053 | 1,8 | 0,12 | 1,4 1,3

7,5 0,22 | 0,15] 053 | 2,8 124 0,12 082 | 21 | 0,12 | 2,1 1
10 021 [ 0,14 | 04 2,2 93 0,1 0,7 2,3 | 0,09 2 1,14
15 02 | 013|027 | 1,6 6,2 | 008|057 26 | 006 | 1,9 | 1,39
19 0,19 ( 0,12 | 0,21 | 1,4 49 | 007|051 | 28 (006 | 23 | 1,24
255 0,18 | 0,1 0,16 | 1,2 3,7 | 007|045 | 3,1 | 0,06 | 2,9 | 1,09
30 0,16 | 0,09 | 0,13 | 1,2 1400 31 (006|043 | 3,3 | 006 | 3,2 | 1,05
38 0,15 ( 0,08 10,11 | 1,1 25 (006 |039]| 36 | 006 | 3,8 | 0,96
51 0,14 | 0,06 | 0,08 1 1,8 ( 005|036 | 39 | 0,06 | 45 | 0,87
60 0,13 | 0,06 | 0,07 | 0,9 16 | 005|034 | 42 | 006 | 51 | 0,83
78 0,12 | 0,06 | 0,05 | 0,7 1,2 | 005|032 | 45 | 006 | 58 | 0,79

SO - éruba obrotowa

- nd ns h M, ny v Pt | Min | Qan | Ps Qus f
[mm/obr]l [Nm] |[1/min]|{[mm/s]| [kW] [ [Nm] | [kN] | [kW] | [kN]
7,5 0,25 | 0,17 | 0,67 | 3,2 31,1 | 0,21 | 0,71 16 (018 | 1,4 | 1,16
10 0,24 | 0,16 | 0,5 2,5 2800 23,3 | 0,18 | 0,6 18 (018 | 1,9 | 0,98
7,5 0,24 | 0,17 | 0,67 | 3,2 15,6 | 0,14 | 0,93 21 012 | 19 1,13
10 0,23 | 0,16 | 0,5 2,5 11,7 | 0,12 { 0,79 | 2,3 | 0,09 | 1,8 | 1,29
15 0,22 | 0,15(033 | 1,8 78 [ 009064 | 2,6 | 006 | 1,7 | 1,57
19 0,21 | 0,13 | 0,26 | 1,6 6,1 | 008 | 0,57 | 2,8 | 0,06 2 1,4
255 | 0,2 | 0,11 | 0,2 1,4 46 | 007 | 05 3,1 | 006 | 26 | 1,23
30 0,18 01 (017 | 1,4 1400 39 | 00704 | 3,3 | 0,06 | 2,8 | 1,19
38 0,17 | 0,08 { 0,13 | 1,3 31006 |04 | 36 | 0,06 | 3,3 | 1,08
51 | 015007 | 01 | 1,2 23 | 006| 04 | 39 | 006| 4 | 099
60 0,15 | 0,06 | 0,08 1 1,9 ( 006 | 0,38 | 4,2 | 0,06 | 45 | 094
78 0,13 | 0,06 | 0,06 | 0,8 1,5 ( 005|036 | 46 | 006 | 51 | 0,89

i — przetozenie

Na — sprawnos¢ dynamiczna

ns — sprawno$¢ statyczna

h — przesuw Sruby lub nakretki na obrdt watu napedowego

M; — moment obrotowy na wale napedowym potrzebny do podniesienia Qs
n; — predko$¢ obrotowa watu napedowego

v — predkosc liniowa Sruby

P1 — moc nominalna na wale napedowym

Min — moment obrotowy nominalny na wale napedowym

Qan — nominalne obcigzenie dynamiczne (dla n1=14000br/min)
Ps — moc silnika

Qus — sita przesuwu dla mocy Ps

f — wspotczynnik mocy
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MRP-26 - wymiary gabarytowe i montazowe

Qs=5kN

SP — SRUBA PRZESUWNA

SO - SRUBA OBROTOWA

standard ostona OP
Tr20x4 O n Oprawa tozyska OL
4‘— Tro4x5 Dodatkowe elementy
M12 SLERXO o do wersji SO
| \Y g15j7
= ©
= °
g ==L "TTs
g g S :
™| o9 T ) : N ™ c
x . | = x =
®© I n Q " b I I
IS = ! n cla : 3
] I ] | ) dlo ==
= ! £ . = R ==
g8 11— . —-— g% gy =
~— ‘| ol + — | X L = > |
+ | - | 3 S +| 2 =
| ~ [ |
S I U | nl S =1
2 I U ™ | n !
X | I I
[ | ] =] |
I | I gl = c| - T
L1 I | | = € !
J |/ J S| A =)
_ 5 ,P,r/ T! @72,5 . e ‘1%
238-0,1 - ¢_|_}Llf g 3| < — —
@72,5 = 2 - I
! £
i E
35 o bl 1
I
Minimalna dtugo$¢ $ruby w wersji SP Dtugosc ostony OP ‘F‘;-::-Q:{
z ostong OP bez 2 blokada o T
bez blokady| z blokadg z blokady obrotu/ z
standard | obrotu/ obrotu/ . . obrotu/ .| czujnikami 23801
o .| czujnikami — 7. |wysuniecia 1)
wysunigcia | wysunigcia CI v wysuniecia Sruby CI o725
$ruby Sruby $ruby 2
L | 140+skok | 140+skok | 167+skok | 185+skok | |Lop| 50+skok | 78+skok |108+skok W wersji z ostona OH dtugoéé éruby nalezy odpowiednio

W wersji z ostong OH dtugos¢ sruby nalezy odpowiednio zwiekszy¢
(patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).

zwiekszy¢ (patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).
2 Wysokos¢ nakretki

1) Wersja z czujnikami CI wystepuje z blokada obrotu lub blokada wysuniecia sruby. (patrz pkt. Dodatkowe elementy do wersji SO).

kotnierz mocowania

[32] ™)
T
10,4
10,4
M6x12 - 6otw. @9 j6 o
@280
| (@)
TIT H \—-N-
|
By 2CIEN ] 3 8
N {e- ' .
3l Tol
D g : 8
s “TozioT -ooo _ 0| v o 3
§ | E : '
37 26 \\W « %m
90 dwustronny @9 6 457
2109

0,3kg
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MRP-32 - parametry techniczne

SP - éruba przesuwna

- nd Ns h M, ny v Pi | Min | Qun Ps Qus £
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] | [kN]
7,5 0,24 | 0,15 | 0,53 | 4,5 24,9 | 0,28 | 0,96 2,7 | 0,25 2,4 1,13
10 |023]015] 04 | 3,4 2800 18,7 | 024 | 081 | 3 |08 22 | 1,32
7,5 0,23 1015 | 0,53 | 4,5 124 0,18 | 1,25 | 3,4 | 0,18 | 3,3 | 1,02
10 0,23 | 0,15 0,4 3,4 93 | 0,16 | 1,06 | 3,7 | 0,12 | 2,9 | 1,29
16 0,211 0,14 | 0,25 | 2,3 58 | 01208 | 44 | 0,09 | 3,3 | 1,35
195 | 0,21 | 0,13 | 0,21 2 48 | 0,11 | 0,74 | 4,7 | 0,09 3,9 1,21
245 | 0,2 0,12 | 0,16 | 1,7 3,8 0,1 0,67 5 0,06 | 3,1 1,63
32 0,18 | 0,1 0,13 | 1,6 [1400| 2,9 | 0,09 | 0,61 | 5,5 | 0,06 | 3,7 1,5
39 0,17 | 0,09 0,1 1,4 24 | 008 |05 | 59 | 006 | 43 | 137
49 0,16 | 0,08 | 0,08 | 1,3 1,9 ( 007 | 0,51 | 6,2 | 0,06 5 1,24
66 0,14 | 0,07 | 0,06 | 1,2 1,4 | 007 | 045 | 6,6 | 0,06 | 6,1 1,09
80 0,13 | 0,06 | 0,05 1 1,2 ( 006 (042 | 69 | 0,06 | 68 | 1,01
100 | 0,12 | 0,06 | 0,04 | 0,8 09 | 006 | 038 | 7,2 | 006 | 7,6 | 0,94

SO - éruba obrotowa

- nd ns h M, ny \' Pi | Min | Qun Ps Qus f
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] [ [kN]
7,5 0,25 0,17 | 0,67 | 5,1 31,1 | 0,34 | 1,15 2,7 | 0,25 2 1,34
10 0,24 | 0,16 | 0,5 3,9 2800 23,3 | 0,28 | 0,97 3 0,25 | 2,6 | 1,13
7,5 0,24 | 0,17 |1 0,67 | 51 156 | 0,22 | 149 | 3,4 | 0,18 2,8 1,21
10 0,24 | 0,16 | 0,5 3,9 11,7 ( 0,18 | 1,26 | 3,7 | 0,18 | 3,6 | 1,03
16 0,22 | 0,15 | 0,31 2,6 73 | 014|098 | 44 | 0,12 | 3,6 1,2
19,51 0,22 | 0,14 | 0,26 | 2,3 6 013|088 | 47 | 009 | 3,2 | 1,44
245 | 0,21 | 0,14 | 0,2 1,9 4,8 | 0,12 | 0,79 5 009 | 3,9 | 1,29
32 0,19 | 0,11 | 0,16 | 1,8 |1400| 3,6 | 0,11 | 0,73 | 5,5 | 0,06 | 3,1 1,79
39 0,18 | 0,1 0,13 | 1,6 3 0,1 067 | 59 | 006 | 3,6 | 1,64
49 0,17 | 0,09 | 0,1 1,5 24 | 009 | 0,6 6,2 | 0,06 | 4,2 | 1,47
66 0,15 | 0,07 | 0,08 | 1,3 1,8 | 008 | 0,53 | 66 | 0,06 | 51 1,3
80 0,14 | 0,07 | 0,06 | 1,1 1,5 ( 007 (049 | 69 | 0,06 | 5,7 | 1,21
100 | 0,12 | 0,07 | 0,05 1 1,2 | 007 | 046 | 7,2 | 0,06 | 6,4 | 1,12

i — przetozenie

Na — sprawnos$¢ dynamiczna

ns — sprawno$¢ statyczna

h — przesuw $ruby lub nakretki na obrét watu napedowego

M; — moment obrotowy na wale napedowym potrzebny do podniesienia Qs
n; — predko$¢ obrotowa watu napedowego

v — predkos¢ liniowa $ruby

P1 — moc nominalna na wale napedowym

Min — moment obrotowy nominalny na wale napedowym kotnierz silnikowy
Qun — nominalne obcigzenie dynamiczne (dla n1=14000br/min) silnik | Pm | Dm | bm | tm
Ps — moc silnika 56B14 | 80 | 9 | 3 | 104

Qus — sita przesuwu dla mocy Ps seBs | 20 | o 3 | 104

f — wspotczynnik mocy

63B14 | 90 11 4 12,8
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MRP-32 - wymiary gabarytowe i montazowe Qs = 8 kN

SP - SRUBA PRZESUWNA SO - SRUBA OBROTOWA
standard ostona OP
n Oprawa foZyska OL
Q Dodatkowe elementy
Tr20x4 v Tr24x5 do wersji SO
M12 n Q1557
‘D T TT 7 T
" ¢¢ w0 S TS
" S g ==
: i 3 S ==
é ™ ==} 8 ==
v F'l . a J E-né T‘]
g "M‘) g L_ -J é 2 1 E J|
g e g3 = S B
gl & = E =10 a3 ==
- I W +| W =
+ ] g 3|
X S £l 3 I =
3 = V Ly @ c '
w | o | E
i i : L w35
— | | ; | \ ~]
I £ | I
e 1 c- —F—
23801 v :’%
@935 !
e o35,
Minimalna dtugo$¢ $ruby w wersji SP Dtugosc ostony OP
z ostong OP bez blokad
bez blokady| z blokada ) blokady Zobfotz /a z
standard | obrotu/ obrotu/ . . obrotu/ .| czujnikami
. .| czujnikami ~ . |wysuniecia 1)
wysunigcia | wysunigcia CI v wysuniecia Sruby CI
Sruby Sruby $ruby
L 16§+skok 166+skok 1,9’4,+skok 21.2+sk0k .Lop. 50+.skok ! 78+skok | 108+skok W wersji z ostona OH diugosé éruby nalezy odpowiednio
W wersji z ostong OH dtugo$¢ $ruby nalezy odpowiednio zwiekszy¢ zwiekszy¢ (patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).
(patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH). 2 Wysokosé nakretki
1) Wersja z czujnikami CI wystepuje z blokada obrotu lub blokada wysuniecia sruby. (patrz pkt. Dodatkowe elementy do wersji SO).

N kotnierz mocowania

138 |
3

L™~ watnapedowy i 1Y
50 32 | dwustronny o6 [ %
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D64 +0.1
2132
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KACPEREK 169

technika napedowa




MRP-40 - parametry techniczne

SP - éruba przesuwna

- nd Ns h M, ny v Pi | Min | Qun Ps Qus £
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] | [kN]
7,5 0,25 | 0,17 | 0,67 | 10,4 31,1 | 0,7 2,4 57 055 45 | 1,28
10 |025]017] o5 | 81 2800 233|059 | 2 |63 |05 58] 1,07
7,5 0,25 | 0,17 | 0,67 | 10,4 15,6 | 0,46 3,1 7,2 | 037 | 58 | 1,23
10 0,24 | 0,17 | 0,5 81 11,7 | 0,38 2,6 79 | 037 | 7,6 | 1,04
15,51 0,23 | 0,16 | 0,32 | 5,5 7,5 0,3 2,1 91 | 025 7,6 | 1,21
21 0,22 | 0,15 | 0,24 | 4,3 56 | 0,26 1,8 10,1 | 0,25 | 9,8 | 1,03
255 | 0,21 | 0,14 | 0,2 3,9 4,6 | 0,23 16 (108 | 0,18 | 84 | 1,29
31 0,2 0,11 | 0,16 39 |1400| 3,8 | 0,22 1,5 11,5 | 0,18 | 9,4 1,22
42 0,18 0,1 0,12 3,3 2,8 | 0,19 1,3 12,5| 0,18 | 11,9 | 1,05
51 0,18 | 0,09 | 0,1 3 2,3 | 0,17 1,2 | 13,1 0,12 | 9,2 | 1,42
64 0,16 | 0,08 | 0,08 2,7 1,8 | 0,16 1,1 13,9 | 0,12 | 10,7 1,3
86 0,15 | 0,07 | 0,06 | 2,2 1,4 | 0,14 1 15 0,12 | 12,8 | 1,17
100 | 0,14 | 0,06 | 0,05 | 2,1 1,2 | 0,13 09 | 15,5 0,12 14 1,11

SO - éruba obrotowa

- nd ns h M, ny \' Pi | Min | Qun Ps Qus f
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] [ [kN]
7,5 0,24 | 0,17 ] 0,8 | 12,9 37,3 | 0,87 3 57 | 055 3,6 | 1,59
10 0,24 | 0,16 | 0,6 10 2800 28 0,73 2,5 6,3 | 055 | 4,7 | 1,33
7,5 02411017 08 | 12,9 18,7 | 0,56 3,8 7,2 | 037 | 47 | 1,53
10 0,23 | 0,16 | 0,6 10 14 0,48 3,3 79 | 037 | 6,1 1,29
15,51 0,22 | 0,15 ] 0,39 | 6,8 9 0,38 2,6 91 | 0,37 9 1,01
21 021015029 | 53 67 | 032 | 22 |101] 025 | 7,9 | 1,27
2551021013 | 0,24 | 4,8 55 | 0,29 2 10,8 | 0,25 | 9,4 | 1,15
31 0,19 | 0,11 |1 0,19 | 4,8 |1400| 4,5 | 0,27 19 | 11,5 | 0,25 | 10,5 | 1,09
42 0,18 | 0,09 | 0,14 | 4,1 3,3 | 0,23 1,6 |12,5| 0,18 | 9,6 1,3
51 | 0,17 | 0,09 | 0,12 | 3,7 2,7 | 021 | 1,4 [13,1] 018 [ 11,1 ] 1,18
64 0,16 | 0,08 | 0,09 | 3,4 2,2 | 0,19 1,3 | 13,9 | 0,18 | 12,9 | 1,07
86 0,14 | 0,07 | 0,07 2,7 1,6 | 0,17 1,2 15 0,12 | 10,4 | 1,45
100 | 0,13 | 0,06 | 0,06 | 2,6 1,4 | 0,16 1,1 | 15,5| 0,12 | 11,3 | 1,37

i — przetozenie

Na — sprawnos$¢ dynamiczna

ns — sprawno$¢ statyczna

h — przesuw $ruby lub nakretki na obrét watu napedowego

M; — moment obrotowy na wale napedowym potrzebny do podniesienia Qs
n; — predko$¢ obrotowa watu napedowego

v — predkos¢ liniowa $ruby

P1 — moc nominalna na wale napedowym

Min — moment obrotowy nominalny na wale napedowym kotnierz silnikowy
Qun — nominalne obcigzenie dynamiczne (dla n1=14000br/min) silnik | Pm | Dm | bm | tm X
Ps - m?f silnika g 5685 | 120 | 9 3 | 104 73
Qus — sita przesuwu dla mocy Ps 63B14 | 90 | 11 | 4 | 128 72
f — wspotczynnik mocy
63B5 140 11 4 12,8 72
71B14 105 14 5 16 72

170 @ KACPERER

Mtechnika napedowa



MRP-40 - wymiary gabarytowe i montazowe

Qs= 17 kN

SP — SRUBA PRZESUWNA

SO - SRUBA OBROTOWA

standard ostona OP
Tr24x5 Oprawa foZyska OL
Dodatkowe elementy
M16 - I \ n do wersji SO
| oo}
o | J—
2 & —— |
[¥e]
o o —;
= ! (=] | & =
o b | o) -,
S| = S ==
i - . @ ==
& 1. I
) [ﬂ b [lﬂ $ 38 L == "]
£ - + T an
5 - . , - . 3l & L == 1
3 g == __‘__ g | TV __‘__ 3| ¥ =l S =
Y ==!=. | =:!=. \ % g % 4 i
3
Y3 el -~ S| 3
$ n A E 3
" I I ol o [}
A« | ' o 7S £ 9
— | + 1 1
= = R B ———
== = 270 g I
I : & _I_p = E
24401 A -
2105 0 ' 2
40
Minimalna dtugo$¢ $ruby w wersji SP Dtugosc ostony OP |
z ostong OP bez blokad
bez blokady| z blokada ) blokady | * 205" /a z <
standard | obrotu/ obrotu/ . . obrotu/ .| czujnikami ~
. .| czujnikami ~ . |wysuniecia 1)
wysunigcia | wysunigcia CI v wysuniecia Sruby CI
Sruby Sruby $ruby
L | 194+4skok | 194+skok | 231+skok | 250+skok | |Lop| 57+skok | 94+skok |125+skok W wersji z ostona OH dtugoé¢ éruby nalezy odpowiednio
W wersji z ostong OH dtugo$¢ $ruby nalezy odpowiednio zwiekszy¢ zwiekszy¢ (patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).
(patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH). 2 Wysokosé nakretki
1) Wersja z czujnikami CI wystepuje z blokada obrotu lub blokada wysuniecia sruby. (patrz pkt. Dodatkowe elementy do wersji SO).
kotnierz mocowania
mn
(]
el
214 j6 o
IBEE
[e2]
(=]

110

wat na

dwustronny

i

it

i

89

(o)

214 j6

30

16,5
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MRP-63 — parametry techniczne

SP - éruba przesuwna

- nd Ns h M, ny v Pi | Min | Qun Ps Qus £
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] | [kN]

7,5 0,25 | 0,19 0,8 | 23,9 37,3 | 1,77 6 11,8 | 15 10 1,18

10 025018 | 06 | 18,5 2800 28 1,5 51 (13,2 | 1,5 | 13,2 1
7,5 0,24 | 0,19 0,8 | 23,9 18,7 | 1,16 7,9 15,1 1,1 14,3 | 1,05
10 0,24 | 0,18 | 0,6 | 18,5 14 098 | 67 | 16,6 | 0,75 | 12,7 | 1,3

16 0,23 10,17 | 0,38 | 12,3 88 | 0,75 51 (19,4 | 0,75 | 19,4 1
195 | 0,22 | 0,16 | 0,31 | 10,9 7,2 | 068 | 4,6 21 0,55 | 17,1 | 1,23
245 | 0,22 | 0,14 | 0,24 | 9,5 5,7 0,6 41 (22,6 | 055 | 20,7 | 1,09
32 0,2 0,12 1 0,19 | 8,6 |1400| 4,4 | 0,53 36 | 244 | 0,55 | 25,1 | 0,97
39 [ 0,19 | 011|015 | 7,7 36 | 047 | 3,2 | 255 0,37 | 19,9 | 1,28
49 0,18 | 0,1 0,12 | 6,8 29 | 041 28 (264 | 037 | 23,6 | 1,12
66 0,17 | 0,09 | 0,09 | 5,9 2,1 | 0,36 25 | 284 | 037|293 | 097
80 0,16 | 0,08 | 0,08 | 5,3 1,8 | 0,33 23 (303 | 0,25 | 22,7 | 1,34
100 | 0,14 | 0,07 | 0,06 | 4,6 1,4 | 0,32 2,2 (32,7 | 0,25 | 25,8 | 1,27

SO - $ruba obrotowa

- nd ns h M, ny \' Pi | Min | Qun Ps Qus f
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] [ [kN]
7,5 0,24 | 0,18 | 0,93 29 43,6 | 2,14 | 73 | 11,8 | 2,2 | 12,1 | 0,97
10 0,24 | 0,17 0,7 | 22,4 2800 32,7 | 1,81 62 | 13,2 | 15 | 10,9 | 1,21
7,5 0,23 | 0,18 | 0,93 29 21,8 14 96 (15,1 | 1,1 | 11,8 | 1,28
10 0,23 | 0,17 | 0,7 | 22,4 16,3 | 1,18 | 81 | 16,6 | 1,1 | 154 | 1,07
16 0,22 |1 0,16 | 0,44 | 14,9 10,2 | 0,91 6,2 | 19,4 | 0,75 16 1,21
19,5 | 0,21 | 0,15 | 0,36 | 13,3 8,4 | 0,82 5,6 21 0,75 | 19,2 | 1,09
245 | 0,21 | 0,14 | 0,29 | 11,5 6,7 | 0,73 5 226 | 0,55 | 17,1 | 1,32
32 0,19 | 0,12 | 0,22 | 10,4 | 1400| 5,1 | 0,65 | 44 | 24,4 | 0,55 | 20,8 | 1,18
39 0,190,111 0,18 | 9,4 4,2 | 0,57 39 [ 255 0555 | 24,5 | 1,04
49 0,18 | 0,1 0,14 | 8,3 3,3 0,5 34 | 264 | 037 | 19,5 | 1,36
66 0,16 | 0,08 | 0,11 | 7,1 25 | 044 3 28,4 | 0,37 | 24,2 | 1,18
80 0,15 | 0,08 | 0,09 | 6,5 2 0,41 28 (303|037 | 27,7 | 1,09
100 | 0,14 | 0,07 | 0,07 | 5,6 1,6 | 0,38 26 | 327|037 |315| 1,04

i — przetozenie

Na — sprawnos$¢ dynamiczna

ns — sprawno$¢ statyczna

h — przesuw $ruby lub nakretki na obrét watu napedowego

M; — moment obrotowy na wale napedowym potrzebny do podniesienia Qs
n; — predko$¢ obrotowa watu napedowego

v — predkos¢ liniowa $ruby

P1 — moc nominalna na wale napedowym

Min — moment obrotowy nominalny na wale napedowym kotnierz silnikowy
Qun — nominalne obcigzenie dynamiczne (dla n1=14000br/min) silnik | Pm | Dm | bm | tm X
Ps - m‘_’f silnika g 7185 | 160 | 14 | 5 | 16 | 102
Qs — sita przesuwu dla mocy Ps 80B14 | 120 | 19 | 6 | 218 | 102
f — wspotczynnik mocy
80B5 200 19 6 21,8 97
90B14 140 24 8 27,5 97
90B5 200 24 8 27,5 97

172 EQ KACPERER

Mtechnika napedowa



MRP-63 - wymiary gabarytowe i montazowe

Qs = 35 kN

SP — SRUBA PRZESUWNA

standard ostona OP
Tr36x6
M24* v
o
wn 9
o (
8 [ . 1 wn
S
i ®
] L\ 98 &
5 —Z| @ o £
9 g., e + [S
(:l —) ©) O
M 2
- T
["] |
1]
- - —
[¥a]
©
60-01
2143
*M24x2 - do przegubu kulowego
Minimalna dtugo$¢ $ruby w wersji SP Dtugosc ostony OP
z ostong OP bez blokad
bez blokady| z blokada ) blokady | * 205" /a z
standard | obrotu/ obrotu/ czuinikami obrotu/ wysuniecia czujnikami
wysunigcia | wysuniecia JCI 1) wysuniecia yérube CcIo
Sruby Sruby $ruby Y
L | 265+skok | 265+skok | 306+skok | 322+skok | |Lop| 73+skok | 114+skok | 137+skok

W wersji z ostong OH dtugos¢ sruby nalezy odpowiednio zwiekszy¢
(patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).

1) Wersja z czujnikami CI wystepuje z blokadg obrotu lub blokadg wysuniecia $ruby.

SO - SRUBA OBROTOWA

Qn

Tr40x7

Oprawa fozyska OL
Dodatkowe elementy

1 @25 j7 do wersji SO
1]
o (i A |
) . ") 3
| s | 0
! § r==n
§ - ——= % g L_L; _||—J
g b
[e]
§ 3VI— 3|3 !
g o L
S m— 55
[ [ [ ]
5 1 —
) |
o —
I
(A==
i S p— l‘ I
® 260491
2143

W wersji z ostong OH dtugos¢ $ruby nalezy odpowiednio
zwiekszy¢ (patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).

2 Wysoko$¢ nakretki
(patrz pkt. Dodatkowe elementy do wersji SO).
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MRP-80 - parametry techniczne

SP - éruba przesuwna

- nd Ns h M, ny v Pi | Min | Qun Ps Qus £
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] | [kN]
7,5 0,22 | 0,151 0,93 | 49,9 43,6 | 3,36 | 11,5 | 17,2 3 15,3 | 1,12
10 0,22 | 0,14 0,7 | 38,7 2800 32,7 | 2,81 9,6 18,9 3 20,2 | 0,94
7,5 0,22 | 0,15 | 0,93 | 49,9 21,8 2,18 | 148 | 21,6 | 2,2 | 21,9 | 0,99
10 0,21 | 0,14 | 0,7 | 38,7 16,3 | 1,83 | 125 | 23,8 | 1,5 | 19,5 | 1,22
155 | 0,2 0,14 | 0,45 | 25,8 105|142 | 97 |276| 1,1 | 21,3 | 1,29
21 0,2 0,131 0,33 | 20,1 7,8 1,2 82 |305| 1,1 28 1,09
255 | 0,19 | 0,12 | 0,27 | 18,2 6,4 | 1,08 7,3 |325| 1,1 | 33,3 | 0,98
31 0,18 | 0,1 0,23 | 17,8 |1400| 5,3 | 1,01 69 | 34,7 | 0,75 | 25,9 | 1,34
42 0,171 0,09 | 0,17 | 14,9 3,9 | 085 58 (376 | 0,75 | 33,2 | 1,13
51 0,17 | 0,08 | 0,14 13 3,2 | 0,77 52 (39,7| 0,75 | 38,8 | 1,02
64 0,16 | 0,07 | 0,11 | 12,1 26 (069 | 47 (419 | 055 | 33,5 | 1,25
86 0,14 | 0,06 | 0,08 | 10,4 1,9 ( 062 | 42 | 46,2 | 0,55 41 1,13
100 | 0,13 | 0,06 | 0,07 | 9,7 1,6 | 0,59 4 48,6 | 0,55 | 45,1 | 1,08

SO - éruba obrotowa

- nd ns h M, ny \' Pi | Min | Qun Ps Qus f
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kw] | [kN]
7,5 0,22 | 0,15 ] 0,93 | 49,9 43,6 | 3,36 | 11,5 | 17,2 3 15,3 | 1,12
10 | 022|014 07 |387 2800 32,7 |28t ] 96 |189| 3 |20,2] 0,94
7,5 0,22 | 0,151 0,93 | 49,9 21,8 2,18 | 148 | 21,6 | 2,2 | 21,9 | 0,99
10 0,21 | 0,14 | 0,7 | 38,7 16,3 | 1,83 | 125 | 23,8 | 1,5 | 19,5 | 1,22
155 | 0,2 0,14 | 0,45 | 25,8 105|142 | 97 | 276 | 1,1 | 21,3 | 1,29
21 0,2 0,13 | 0,33 | 20,1 7,8 1,2 82 | 305 1,1 28 1,09
255 | 0,19 | 0,12 | 0,27 | 18,2 6,4 | 1,08 73 (325 1,1 | 33,3 | 0,98
31 0,18 | 0,1 0,23 | 17,8 (1400| 5,3 | 1,01 69 | 34,7 | 0,75 | 25,9 | 1,34
42 | 017 ] 0,00 | 017 | 14,9 3,9 | 0,85 | 58 | 37,6 075 | 33,2 | 1,13
51 0,17 | 0,08 | 0,14 13 3,2 | 0,77 52 | 39,7 | 0,75 | 38,8 | 1,02
64 0,16 | 0,07 | 0,11 | 12,1 2,6 | 0,69 4,7 | 41,9 | 055 |33,5| 1,25
86 0,14 | 0,06 | 0,08 | 10,4 1,9 (| 062 | 42 | 46,2 | 0,55 41 1,13
100 | 0,13 | 0,06 | 0,07 | 9,7 1,6 | 0,59 4 48,6 | 0,55 | 45,1 | 1,08

i — przetozenie

Na — sprawnos$¢ dynamiczna

ns — sprawno$¢ statyczna

h — przesuw $ruby lub nakretki na obrét watu napedowego

M; — moment obrotowy na wale napedowym potrzebny do podniesienia Qs
n; — predko$¢ obrotowa watu napedowego

v — predkos¢ liniowa $ruby

P1 — moc nominalna na wale napedowym

Min — moment obrotowy nominalny na wale napedowym kotnierz silnikowy
Qun — nominalne obcigzenie dynamiczne (dla n1=14000br/min) silnik | Pm | Dm | bm | tm
Ps — moc silnika 80B5 200 19 21,8

Qus — sita przesuwu dla mocy Ps

f = wspdiczynnik mocy 100B14 | 160 | 28 31,5

6

90B5 200 24 8 27,5
8
8

100B5 | 250 28 31,5
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MRP-80 - wymiary gabarytowe i montazowe Qs = 50 kN

SP - SRUBA PRZESUWNA SO - SRUBA OBROTOWA
standard ostona OP
n Oprawa foyska OL
Tradx7 Dodatkowe elementy
Tr44x7 - @307 do wersji SO
M30* v
1 e — i [T o
~ g L 1 ™ .
ik w 5w
e gl — 85,
= ! = | [=] 13 |
§ |wn 1 = _: (le I..n'_ _Lj
@ L X | - a o 3 E < L: = Jl"
) O = 0
5 | C )% g8 Sk
E 7 1 £ 2| X = B3
~ 8 E— —+ E 4 % % = N AI"I"
& & Q £ g [a 3| 5
> [o 5] I o
9 I 53] | £
% | | (oY) (=) 5
4 ' | M o
u l ' I |
o = el ons o OT | S———
~ i ~S £ o= 9
ol £
bl % : 7 E 23]
750 . 8 — [
2182 a70 = 116 o
(o] s 75
*M30x2 — do przegubu kulowego =14
T IL\ i ’JI
Minimalna dtugo$¢ $ruby w wersji SP Dtugosc ostony OP Q D750
7 ostong OP bez blokad 2182
bez blokady| z blokada ) blokady Zobfotz /a z
standard | obrotu/ obrotu/ . . obrotu/ .| czujnikami
. .| czujnikami ~ . |wysuniecia 1)
wysunigcia | wysunigcia CI v wysuniecia Sruby CI
Sruby Sruby $ruby
L 31§+skok 315+skok 3i7’1,+skok 38?+skok .Lop. 76+.skok ’130+skok 156+skok W wersji z ostona OH dtugoéé éruby nalezy odpowiednio
W wersji z ostong OH dtugo$¢ $ruby nalezy odpowiednio zwiekszy¢ zwiekszy¢ (patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).
(patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH). 2 Wysokoé¢ nakretki
1) Wersja z czujnikami CI wystepuje z blokada obrotu lub blokada wysuniecia sruby. (patrz pkt. Dodatkowe elementy do wersji SO).
© kotnierz mocowania
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MRP-100 - parametry techniczne Qs = 100 kN

SP - éruba przesuwna

- Nd ns h M, ny v Pr | Min | Qan | Ps Qus £
[mm/obr] [Nm] |[1/min]|[mm/s]| [kW] | [Nm] | [kN] | [kW] [ [kN]
7,5 0,22 | 0,15 | 1,07 | 111,3 249 | 536 | 36,6 | 47,4 55 | 48,6 | 0,97
10 | 022015 o8 | 84,9 18,7 | 447 | 305 | 521 | 4 |466 | 1,12
16 0,21 | 0,15 0,5 54,9 11,7 | 3,39 | 23,1 61 3 54 1,13
20 0,2 0,14 | 04 | 44,7|1400| 9,3 | 3,03 | 20,7 | 65,7 3 65,1 | 1,01
27,5 0,2 0,14 | 0,29 | 33,7 6,8 248 | 169 | 73,1 2,2 | 64,8 | 1,13
32 0,19 | 0,11 | 0,25 37 58 | 239 | 16,3 | 76,8 2,2 (70,7 | 1,09
40 0,18 | 0,1 0,2 32,6 4,7 | 2,15 | 146 | 82,8 2,2 | 84,9 | 0,98

SO - $ruba obrotowa

- nd ns h M, ny v Pr | Min | Qan | Ps Qus £
[mm/obr] [Nm] [[1/min]|[mm/s]| [kW] [Nm] [kN] [kW] [kN]
7,5 0,2 0,14 1,2 |136,1 28 6,55 | 44,7 | 47,4 55 1398 | 1,19
10 0,2 0,14 | 09 |103,8 21 547 | 37,3 | 52,1 55 | 52,4 | 0,99
16 0,19 | 0,13 ] 0,56 | 67,1 13,1 | 4,14 | 28,3 61 4 58,9 | 1,04
20 0,19 | 0,13 | 0,45 | 54,6 | 1400| 10,5 | 3,7 25,3 | 65,7 3 53,2 | 1,23
27,5 0,18 | 0,13 | 0,33 | 41,2 7,6 | 3,03 ] 20,7 | 73,1 3 72,3 | 1,01
32 (0,17 01 | o028 45,3 6,6 | 292 | 199 | 76,8 | 3 | 78,9 | 0,97
40 | 0,17 | 0,00 | 0,23 | 39,9 53 | 2,62 | 17,9 | 82,8 | 22 | 69,4 | 1,19

i — przetozenie

Nda — sprawnos$¢ dynamiczna

ns — sprawno$¢ statyczna

h — przesuw $ruby lub nakretki na obrét watu napedowego

M; — moment obrotowy na wale napedowym potrzebny do podniesienia Qs
n; — predko$¢ obrotowa watu napedowego

v — predkos¢ liniowa $ruby

P1 — moc nominalna na wale napedowym

Min — moment obrotowy nominalny na wale napedowym kotnierz silnikowy
Qun — nominalne obcigzenie dynamiczne (dla n1=14000br/min) silnik | Pm | Dm | bm | tm
Ps — moc silnika 80B5 200 19 21,8

Qus — sita przesuwu dla mocy Ps 90B5 | 200 | 24 27,5

f — wspotczynnik mocy

6

8
100B14 | 160 28 8 31,5
100B5 | 250 28 8 31,5
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MRP-100 - wymiary gabarytowe i montazowe

Qs = 100 kN

SP — SRUBA PRZESUWNA

standard ostona OP
Tr50x8
M36*
V o .
m =
o B ¥
IR L
S
S|
™ 0 |
I I : ] ] ! ]
5 < | II._
E 1 (V-
<| o = | | |
ARSI = - E T a
1)
¥ | | .—
X N 11 1 e gy w B i s
g | l ! ]
[72] T
I . - gt
— S
| i 3138 4|
Gl 7%
29001
2219 T
@90
*M36x2 — do przegubu kulowego
Minimalna dtugo$¢ $ruby w wersji SP Dtugosc ostony OP
z ostong OP bez blokad
bez blokady| z blokada blokady | 2 2\0%ada z
z obrotu/ - .
standard | obrotu/ obrotu/ . . obrotu/ .| czujnikami
o ! | czujnikami 7. |wysuniecia 1
wysunigcia | wysunigcia CI v wysuniecia Sruby CI
Sruby Sruby $ruby
L | 265+skok | 265+skok | 306+skok | 322+skok | |Lop| 73+skok | 114+skok | 137+skok

W wersji z ostong OH dtugos¢ sruby nalezy odpowiednio zwiekszy¢

(patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).

1) Wersja z czujnikami CI wystepuje z blokadg obrotu lub blokadg wysuniecia $ruby.

SO - SRUBA OBROTOWA

T On

Oprawa tozyska OL

Tr60x9 Dodatkowe elementy
245 j6 do wersji SO
LO)|
|
— | % '
0 i i =)
s i i 3 o |
o
& ®| N
n| - | I
! ! x NLO | |
. | | ©
3|9 E[9 ¢ B
g|o C - d| 4| T -
o+ © %
n % 3|2
<| £ Rt
1B | HE
1] ]
4l 5 V H | 3 |
g| c
™| Q IIE=]
+ ™ € |
feo) -
3 [aV) L
l\_/_lf_\l
0 | | |
£ |
€
(=]
=1 - _
) |
| 1
L r—l—i—v—\ p—
NS tT 9
R
|
90-0. Q
@219

W wersji z ostong OH dtugos¢ $ruby nalezy odpowiednio
zwiekszy¢ (patrz pkt. Ostona harmonijkowa OH).

2 Wysoko$¢ nakretki
(patrz pkt. Dodatkowe elementy do wersji SO).

Dm

M12x22 - 8 otw.

bm

230

141

100

195

280

L0

195

195

T wat napedowy @28 j6

dwustronny

kotnierz mocowania

130

30

24

©138*02

@308
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Dodatkowe elementy do wersji SP i SO

Ostona harmonijkowa OH

wielkos¢ typ D1 D2 D3 | D4 | L LR | LS |[skok
L LR = rozciggnieta L MRP-26 OH32-0500 75 |35 |32 | 38 | 15 | 570| 70 | 500
LS = scisnieta OH32-0800 75 1 35 | 32 | 38 | 15 | 910 110] 800
T - MRP-32 OH32-0500 75 | 35 | 32 | 38 | 15 | 570 | 70 | 500
OH32-0800 75 | 35 | 32 | 38 | 15 | 910 110, 800
MRP-40 OH40-0500 85 | 45 | 38 | 44 | 15 | 570| 70 | 500

D1
D3
1
7
1
|
D2
D4

OH40-0800 85 | 45 | 38 | 44 | 15 | 900 100| 800
OH63-0600 | 105 | 60 | 63 | 60 | 15 | 680 | 80 | 600
MRP-63 OH63-1000 | 105| 60 | 63 | 60 | 15 | 1130| 130 | 1000
- OH63-1500 | 105 | 60 | 63 | 60 | 15 | 1690 190 | 1500
OH80-0600 | 105| 60 | 63 | 75 | 15 | 680 | 80 | 600
MRP-80 OH80-1000 | 105| 60 | 63 | 75 | 15 | 1130| 130 | 1000
OH80-1500 | 105 | 60 | 63 | 75 | 15 | 1690 190 | 1500
OH100-0600 | 130 | 80 | 88 | 90 | 15 | 680 | 80 | 600
MRP-100 | OH100-1000 | 130 | 80 | 88 | 90 | 15 | 1130| 130 1000
OH100-1500 | 130 | 80 | 88 | 90 | 15 | 1690| 190 1500

W przypadku sitownika z ostong OH do dtugosci $ruby nalezy dodac¢ wymiar:

wersja SP: wersja SO:
wielkosci 26-32:  LS+15 wielkosci 26-32:  LS+LS+5
wielkosci 40-100: LS+10 wielkosci 40-100: LS+LS
Pierscien montazowy OHP
9 D
1 typ D | D3| L1 |12 ]L3
~ h OHP-032| 12,5 | 32 | 14 | 11

|

! OHP-040| 16,5 | 38 | 14 | 11

| OHP-063| 245 | 63 | 16 | 11

D'3 OHP-080| 30,5 | 63 | 16 | 11
OHP-100| 36,5 | 88 | 16 | 11

Pierscien OHP dodawany jest standardowo
do sitownikéw w wersji SP z ostong OH.

L1
L2

tuununiww
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Dodatkowe elementy do wersji SP

Przegub kulowy P

A B wielkos¢ | gwint | A | B | D | L | 2b
% MRP-26 | M12 | 32 | 16 | 12 | 50 | 13
I i MRP-32 | M12 | 32 | 16 | 12 | 50 | 13
MRP-40 | M16 | 42 | 21 | 16 | 64 | 15
MRP-63 | M24x2 | 60 | 31 | 25 | 94 | 15
- F3 s MRP-80 | M30x2 | 70 | 37 | 30 | 110 | 17
L : ' : MR-100 | M36x2 | 80 | 43 | 35 | 125 | 17
Widetki W

wielkos¢ | gwint | A | B C D H L
MRP-26 M12 24 12 | 24 12 62 48
MRP-32 M12 24 | 12 | 24 | 12 | 62 48
MRP-40 M16 32 | 16 | 32 | 16 | 83 64

- MRP-63 M24 50 | 25 | 50 | 25 | 132 | 100
MRP-80 M30 60 | 30 | 60 | 30 | 160 | 120

MRP-100 M36 70 | 36 | 72 | 35 | 188 | 144

Talerz mocujacy T

wielkoé¢ | gwin | A B C D L M

C MRP-26 | M12 | 45 | 9 | 63 | 9 | 21 | M6

5 4ot A MRP-32 | M12 | 45 | 9 | 63 | 9 | 21 | M6
- OIW.

5 00° MRP-40 | Mi6 | 55 | 11 | 77 | 11 | 25 | M6

MRP-63 M24 70 | 14 | 97 | 11 | 33 | M8
MRP-80 M30 85 | 16 | 109 | 13 | 43 | M10
MRP-100 M36 | 110 | 20 | 145 | 18 | 51 | M12

la—

wielkosc A B C
MRP-26 53 10 45
MRP-32 53 10 45
MRP-40 65 15 45
MRP-63 70 20 50
MRP-80 75 30 51
MR-100 90 35 56
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Dodatkowe elementy do wersji SP i SO

Nakretka kotnierzowa (braz)
C

MRP-32 | Tr24x5 | 45 | 12 | 55 32 32 | 65
d1 MRP-40 | Tr30x6 | 50 | 14 | 62 38 38 | 65 46
MRP-63 | Tr40x7 | 78 | 16 | 95 63 63 9 12 | 66
MRP-80 | Tr44x7 | 78 | 16 | 95 63 63 9 12 | 66
MRP-100| Tr60x9 | 110 | 20 | 130 | 88 88 13 | 16 | 90

m
L Il I
i
d™ [ " = =
T v " wielkos¢ | gwint | A B C | dno |dio2| D | E | H
! MRP-26 | Tr24x5 | 45 12 | 55 32 32 65| 8 44
| 8 | 44 %
8

P\J

Nakretka kotnierzowa dwustronna ND (braz)
Nakretka kotnierzowa dwustronna umozliwia

d|1 zamocowanie oston harmonijkowych OH.
!

I dl ; — typ wielkos¢ | gwint | A | B | C |dno |[d1 02| D E| G |H
An | i o ND24x5| MRP-26 | Tr24x5 |45 | 12 | 55|32 | 32 [ 65| 8 | 17 |52
| o ND24x5| MRP-32 | Tr24x5 |45 | 12 [ 55|32 | 32 |65 | 8 | 17 |52
d1 ND30x6| MRP-40 | Tr30x6 |50 | 14 | 62| 38 | 38 | 65| 8 | 17 | 60
c ND40x7| MRP-63 | Trd40x7 |78 | 16 | 95|63 | 63 | 9 | 12|20 |70
ND44x7| MRP-80 | Tr44x7 |78 | 16 | 95|63 | 63 | 9 | 12|20 |75
ND60x9| MRP-100 | Tr60x9 |110 | 20 | 130| 88 | 88 | 13 | 16 | 25 |105

Sposob montazu nakretki

f X
TITT S
- s ¢
wielkos¢ K X y 2
v
MRP-26 87 10 15 =1 _
MRP-32 | 1145 | 10 15 1 E= o> y
MRP-40 | 130 | 10 20 CIEES E|& &
MRP-63 | 1705 | 15 20 &
MRP-80 | 210 | 15 20 5 .
MRP-100 | 228 | 20 30 =e 8
= /A
]O (®
) )
Oprawa lozyska OL )
H
E typ |wielkos¢| A | B | C|d |d2|d3 | D | E | H
OL32|MRP-26 |60 | 7 | 75|15 |38 |29 | 9 [ 1620
% OL32|MRP-32 |60 | 7 | 75|15 38|29 | 9 | 16|20
OL40 |[MRP-40 | 70 | 8 | 85|20 |44 |34 | 9 |17 |22
oo H-H OL63 | MRP-63 | 85 | 12 | 105/ 25 | 60 | 47 | 11 | 24 | 30
OL80 | MRP-80 105 | 12 | 125/ 30 | 75 | 57 | 11 | 26 | 32
7 OL100|MRP-100|120 | 16 | 145/ 45 | 90 | 70 | 13 | 32 | 40
B
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Nakretka kontrolna

Ze wzgledow bezpieczenstwa, aby sitownik mdogt pracowac bezawaryjnie, w wielu aplikacjach konieczna jest kontrola
stanu zuzycia gwintu. W tym celu stosuje sie nakretke kontrolna, ktdrg stanowi dodatkowa nakretka sprzezona z:

- nakretka roboczg (w wersji SO) lub

- $limacznicg (w wersji SP).

Podczas pracy gwint nakretki roboczej wyciera sie, ta osiada na $rubie, a szczelina pomiedzy nakretka roboczg i nakretka
kontrolng zmniejsza sie. Nalezy okresowo kontrolowac szeroko$¢ szczeliny z czestotliwoscig uzalezniong od warunkdw
pracy urzadzenia. Jesli ta szeroko$¢ zmniejszy sie o warto$¢ X, podang w tabeli ponizej, nalezy wymienic¢ obie nakretki.
W przeciwnym wypadku gwint nakretki roboczej nadal bedzie sie wycierat, az stopien jego zuzycia osiggnie poziom
krytyczny, co doprowadzi do wystgpienia awarii.

Nakretka kontrolna dziata w jednym kierunku. Sposdb montazu zespotu nakretek przedstawiony jest na rysunku ponizej.

Stopien zuzycia gwintu

2
Te)
° N
N ! s N
g // N
o
i A
Sruba Nakretka
wielko$¢ gwintu S QA= IEES 47,
gwintu gwintu
Tr24x5 5 1,25
Tr30x6 6 1,5
Tr40x7; Tr44x7 7 1,75
Tr60x9 9 2,25
Sposob montazu m
Wazna jest odpowiednia strona montazu nakretki kontrolnej wzgledem kierunku dziatania sity osiowej

obcigzajacej sitownik. Nieprawidtowo zamontowana nakretka nie bedzie wiasciwie spetniac funkcji bezpieczenstwa.
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Nakretka kontrolna — wymiary

Nakretka kontrolna (wersja SO)

L

H

D2

1
—

Ui Uil

H2

D2

wielkosc D2 G H L
MRP-26 32 7,5 6 30
MRP-32 32 7,5 6 30
MRP-40 38 7,5 7 37
MRP-63 | 63 11,5 8 48
MRP-80 63 13,5 8 52
MRP-100| 88 15,5 10 70
S

_I < < wielkos¢ A D2 H2 H3 H4 L

I MRP-26 | 2,55 | 32 | 70,5 | 555 | 78,5 | 24

e MRP-32 | 25 | 32 | 70,5 | 5555 | 785 | 24

— MRP-40 3 38 79 64 93 30

MRP-63 | 35 | 63 | 995 | 79,5 | 113,5| 40

MRP-80 | 3,5 | 63 |113,5| 83,5 | 122,5| 44

MRP-100| 4,5 88 154,5| 109,5 | 169,5| 60
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Sposéb montazu sruby — wersja SO

Wielkosci 26:80 Wielkos¢ 100

Sruba trapezowa jest zakoriczona czopem wchodzacym Sruba trapezowa jest zakonczona czopem wchodzgcym
w otwdr $limacznicy. Dostarczana jest z kompletem w otwor slimacznicy. Dostarczana jest z kompletem
wpustow, podkiadka i nakretkg samozabezpieczajaca wpustow, nakretka cylindryczng i $rubg

(z plastikowg wktadkg zabezpieczajaca zabezpieczajacg przed odkreceniem nakretki.

przed poluzowaniem potgczenia gwintowego). Sposdb montazu $ruby w sitowniku przedstawiony jest
Sposdb montazu $ruby w sitowniku przedstawiony jest na ponizszym rysunku.

na ponizszym rysunku.

MRP-26 : MRP-80 MRP-100

Sruba Sruba w
. \ %
] f
I
[ 53] 5 ?
i 20 . A
oo — |1/ I By = 11 =[O R IS
- 4 Uit
Podiiadka 9 e . Na b
I o@ﬂ G O
Nakretka O Nakretka
samoza . | N kontrujgca | L1 L
q -
I Whret
B zal ieczaj
A A
wielkosé A B D E F G H L
MRP-26 30 M12 14 16,3 5 16 62 17
MRP-32 30 M12 14 16,3 5 25 80 21
MRP-40 36 M16 19 21,8 6 30 101 28
MRP-63 54 M24 25 28,5 8 35 114 38
MRP-80 65 M30 30 33,5 8 47 138 44
MRP-100 70 M42 42 45,5 12 50 144 51
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