P RZ E KLAD N I E Z E BAT E momenty obrotowe od 20Nm do 4600Nm

przetozenia od 1,3 do 821 w jednym korpusie
SE RII H zakres mocy od 0,06kW do 55kW
Srednice tulei i watkdw zdawczych od g11 do @70

mocowanie umozliwiajgce swobodne zastgpienie
przektadni innych producentéw

szybkie terminy realizacji

czesci zamienne dostepne z magazynu

WALCOWE
LINIOWE HM

uzebrowanie

. L KOLA ZEBATE
korpuséw umozliwia

LAPY MONTAZOWE

el s e .. efektywne . kofa walcowe
wiele rod_za]ow ap o roznej grubosci o_dprowadzeme i stozkowe wykonane
i rozstawie otworow mocujgcych ciepta

Z hajwyzszg precyzja,

odlew cisnieniowy s3 hartowane

zapewnia wysokg

zapewniajg zamienos¢ przektadni
innych producentéw

LY . . i szlifowane,
mozliwos¢ wykonania tap specjalnych estetyke produktu co gwarantuje
z gietej blachy wytrzymatosc

oraz cichg prace

4 I
AKCESORIA WALCOWO NAPED
- STOZKOWE HS __,, _
szeroka gama akcesoriow: mozliwosc¢ zastosowania:

silnikow elektrycznych AC/DC, serwo,
hydraulicznych i pneumatycznych
wariatorow mechanicznych lub
hydrostatycznych

sprzegiet i hamulcow kotnierzowych

waty zdawcze jedno- i dwustronne

NN

kotnierze mocowania

USZCZELNIENIA

wysokiej klasy uszczelnienia

ramiona reakcyjne

£ \ WALCOWE z dodatkowg warga
\ ; PLASKIE HR przeciwpytowa
et 3O mozliwoé¢ zastosowania
- uszczelnien z Vitonu®
LOZYSKA KTULEJA ZDAWCZA )

wysokiej klasy [: /@)
tozyskowanie umozliwiajgce "N
przenoszenie duzych
obcigzen promieniowych
opcjonalnie fozyska
stozkowe na tulei zdawczej,

posiada podtoczenia pod pierscien
segera w celu tatwiejszego
montazu i demontazu watka
zdawczego

mozliwe wykonanie ze stali
nierdzewnej

gdy Yvystepuja duze sity rdzne Srednice, rowniez calowe
poosiowe WALCOWE wykonanie z pierécieniem
ROWNOLEGLE HP zaciskowym

mozliwos¢ wykonania do pracy w atmosferze

wybuchowej ATEX 1I3GD i 112GD
(EX)

& KACPERER
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4. Przektadnie zebate H
4.1.

Wspolczynnik warunkow pracy

W celu optymalnego doboru przektadni dla przewidywanych

warunkow pracy, nalezy uwzgledni¢ wspotczynnik pracy fp,

zgodnie z ponizszymi zaleznosciami:
PNZPobl=P'fp[kw] MNZMobl=M‘fp[Nm]

Informacje ogodlne

W przypadku konfiguracji przektadni z silnikiem o predkosci
2800 Y/min, przy doborze przektadni nalezy uwzgledni¢
podwyzszony wspdtczynnik pracy: fp2g00 = 1,6 - f

Instalacja

Wspotczynnik pracy fp
warunki pracy ilo$¢ godzin pracy na dobe
3h 10h 24h
Praca ciagta spokojna 0,8 1 1,25
Iui?oggz;gzvzaerllﬁa, normalna 1 1,15 1,5
na godzine <10 ciezka 1,25 1,5 1,75
Praca przerywana, | SPokojna 1 1,25 1,5
ilo$¢ wtgczen normalna 1,25 1,5 1,75
nagodzing >10 [ jesiy 1,5 1,75 2,15

Podczas instalacji reduktorow nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

= jedli podczas pracy wystepujg przecigzenia i/lub obcigzenia dynamiczne, nalezy stosowac sprzegta podatne,

elastyczne lub przecigzeniowe itp.,

= przed malowaniem reduktora nalezy doktadnie ostoni¢ uszczelnienia,
= elementy mocowane na watkach (kota pasowe, zebate itp.) przed montazem nalezy doktadnie oczysci¢ i pokry¢

smarem, aby ochroni¢ je przed korozjg i zatarciem,

= przed uruchomieniem reduktora nalezy sprawdzi¢ poziom oleju i upewnic sie, czy uzyty olej jest odpowiedni

do przewidywanych warunkdw pracy,

= niedopuszczalna jest eksploatacja silnikdw elektrycznych bez zabezpieczen termicznych.

Temperatura pracy

Podczas normalnej eksploatacji dopuszczalna temperatura pracy reduktora nie powinna przekracza¢ maksymalnie
90°C. Przy wyzszych temperaturach istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia uszczelnien i utraty wiasciwosci Srodkow

smarujgcych.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia uszczelnien ruchowych reduktora wystepuje takze przy temperaturach ponizej 0°C.
Przy takich temperaturach wystepuje znaczny wzrost oporéw ruchu reduktora oraz mechanizmdéw napedzanych.

Sposob zamawiania

typ wielkos¢ | przelozenie warianty wykonania osi napedowej wersja wykonania p::ayga
HS - 202 / 45 - 90/11 lub WBS - K120 - B3
HM Pm/Dm Wersja standardowa
141; 191; 281 HM / HMZ HS HR
202
252; 253 = —
302; 303 = p— i
352; 353 =
402; 403 f 7|
HMz , ) ) - Kotnierz mocowania [K]
351; 352; 353 Pm - Srednica kotnierza silnika HM / HMZ HS HR
401; 402; 403 Dm - $rednica watka silnika / P
501N;§’32N;50 B14 Pm/Dm
ggg ggg 56 B14 80/9
" 63 B14 90/11 o
HS 71 B4 105/14 np. [K120] gdzie ‘120’ to $rednica
202; 203 Patrz: 80 B14 120/19 tapy[L]
252; 253 atrz: 90 B14 140/24 HM / HMZ Patrz:
302; 303 Dane 100/112 B14 160/28 Pozycje
352; 353 techniczne |132 B14 200/38 pracy
403; 404 przekfadni B5 Pm/Dm
HR 423; 424 Wat zdawczy [W]
(,‘ ~ ‘S‘gg ggj 56 BS 120/9 HS[W3J]  HS [WD] HR [W]
"' ! ’ 63 B5 140/11 e
. o o 7185 160/14 - K i
~ ! 80 B5 200/19 ‘i’s =
& HR 90 B5 200/24 al ‘
L= 252; 253 100/112 B5 250/28 — —
301; 302; 303 132 B5 300/38 Ramie reakcyijne [RR] (tylko HS)
HP 351; 352; 353 160 BS 350/42 252 253 302 202 203 423
. 401; 402; 403 180 B5 350/48 303 352 353 424 453 454
501; 502; 503 200 B5 400/55
HP 225 B5 450/60
351; 352; 353
401; 402; 403
501; 502; 503
EQ RKACPERER 67
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4.5. Przekitadnie walcowe HP

Ps [kW] n; [1/min] n, [1/min] M, [Nm] i f Typ
0.12 900 1,3 815 680,03 1,15 HP-403
! 900 1,6 670 561,7 1,04 HP-353
900 1,9 575 481,1 1,2
900 2,1 510 4254 1,37
900 1,7 925 514,99 1,01 HP-403
0, 18 1400 2,1 785 680,03 1,15
1400 2,5 650 561,76 1,04 HP-353
900 2,5 655 364,4 1,05
900 2,8 585 325,9 1,2
1400 2,9 555 481,19 1,2
900 2,3 985 394,59 0,95 HP-403
0,25 1400 2,7 825 514,99 1,09
900 2,7 825 330,31 1,12
900 3,1 720 289,08 1,3
900 3,2 695 279,2 0,99 HP-353
1400 3,3 680 425,43 0,99
900 3,7 600 240,3 1,17
1400 3,8 585 364,41 1,14
1400 4,3 525 325,97 1,29
900 4,4 515 205,8 1,36
037 1400 3,5 935 394,59 0,96 HP-403
! 900 3,6 925 250,15 1,01
900 3,7 895 242,18 1,04
900 4 825 222,92 1,13
1400 4,2 785 330,31 1,13
900 4,4 760 206,32 1,23
900 4,7 705 191,67 1,33
1400 4,8 685 289,08 1,31
900 4,9 680 184,1 1,03 HP-353
1400 5 660 279,22 1,01
900 5,3 630 170,4 1,11
1400 5,8 570 240,34 1,18
900 6,1 545 147 1,28
1400 6,8 490 205,87 1,38
900 51 975 178,01 0,96 HP-403
0155 900 5,5 895 163,31 1,04
1400 5,6 880 250,15 1,02
1400 5,8 855 242,18 1,05
900 5,9 840 153,05 1
1400 6,3 785 222,92 1,15
900 6,6 750 136,8 1,25
1400 6,8 730 206,32 1,23
900 6,7 740 134,9 0,95 HP-353
900 7,1 690 125,96 1
1400 7,6 650 184,15 1,04
900 7,8 635 115,56 1,1
1400 8,2 600 170,44 1,13
900 9 550 100,51 1,27
0.75 900 3 2245 300,17 0,97 HP-503
! 900 3,6 1850 247,03 1,09
900 4,1 1630 217,98 1,34
1400 7,3 920 191,67 0,98 HP-403
900 7,7 870 116,56 1,07
1400 7,9 855 178,01 1,05
1400 8,6 785 163,31 1,15
900 9 750 100,22 1,25
1400 9,1 735 153,05 1,1
900 10,4 660 86,25 1,07 HP-402
900 12,1 565 74,16 1,07
900 9,3 720 96,29 0,97 HP-353
1400 9,5 705 147,05 0,96
1400 10,4 650 134,91 1,04
900 10,9 615 82,48 1,14
1400 11,1 605 125,96 1,1
1400 12,1 555 115,56 1,22
900 12,6 530 71,16 1,32
900 12,6 545 71,25 1,06 HP-352
900 14,7 465 61,03 1,08
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Ps[kW] n; [1/min] n, [1/min] M, [Nm] i f Typ
1400 4,7 2115 300,17 0,99 HP-503
11 900 5 1970 179,39 1,11
1400 5,7 1740 247,03 1,12
1400 10,2 965 136,8 0,93 HP-403
900 10,4 950 86,47 0,98
900 11,9 830 75,5 1,03
1400 12 820 116,56 1,1
1400 14 705 100,22 1,28
1400 16,2 620 86,25 1,1 HP-402
1400 18,9 535 74,16 1,09
1400 13,9 710 100,51 0,95 HP-353
1400 14,5 680 96,29 0,99
900 14,5 680 61,89 1,03
1400 17 580 82,48 1,16
900 17,4 580 51,74 1,21 HP-352
1400 19,6 515 71,25 1,09
1400 22,9 440 61,03 1,09
900 6 2255 150,73 0,97 HP-503
1 ! 5 1400 6,4 2095 217,98 1
900 7,3 1845 123,15 1,18
1400 7,8 1725 179,39 1,22
1400 16,2 830 86,47 1,08 HP-403
1400 18,5 725 75,5 1,14
900 14,4 955 62,63 0,98 HP-402
900 16,7 825 53,85 1,02
900 19,1 720 47,02 1,01
2800 32,5 425 86,25 1,2
2800 37,8 365 74,16 1,21
1400 19,7 685 71,16 0,99 HP-353
1400 22,6 595 61,89 1,13
900 20,3 675 44,32 1,02 HP-352
900 23,3 590 38,55 1,02
900 25,2 545 35,78 1,28
1400 27,1 510 51,74 1,32
2800 39,3 350 71,25 1,2
2800 45,9 300 61,03 1,2
900 8,9 2225 101,35 0,98 HP-503
212 1400 9,3 2125 150,73 0,99
900 9,5 2080 94,7 1,05
900 10,5 1875 85,36 1,16
1400 114 1735 123,15 1,21
900 11,5 1710 77,93 1,27
900 20,8 970 43,31 0,96 HP-402
1400 22,4 900 62,63 1
900 24,2 835 37,24 1,11
900 25,4 795 35,38 1,18
1400 26 775 53,85 1,05
1400 29,8 675 47,02 1,04
900 29,4 685 30,65 1,02 HP-352
900 30,8 655 29,23 1,07
1400 31,6 640 44,32 1,04
900 35,9 560 25,04 1,25
1400 36,3 555 38,55 1,05
1400 39,1 515 35,78 1,31
900 12,8 2095 70,04 1,04 HP-503
3 900 13,7 1965 65,64 1,11
1400 13,8 1950 101,35 1,08
1400 14,8 1820 94,7 1,15
900 15,6 1725 57,64 1,26
1400 16,4 1640 85,36 1,28
900 29,6 930 30,42 1,01 HP-402
1400 32,3 850 43,31 1,06
900 33,1 830 27,21 1,13
1400 37,6 730 37,24 1,23
2800 44,7 615 62,63 1,1
2800 52 530 53,85 1,15
2800 59,5 460 47,02 1,15
900 41,3 665 21,78 1,05 HP-352
1400 45,7 600 30,65 1,13
900 46,8 590 19,25 1,19
1400 47,9 575 29,23 1,17
2800 54,1 510 51,74 0,99
2800 63,2 435 44,32 1,15
2800 72,6 380 38,55 1,14
1400 18 2000 77,93 1,05 HP-503
4 900 18,5 1935 48,55 1,13
1400 20 1795 70,04 1,17
1400 21,3 1685 65,64 1,25
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Ps [kW] n; [1/min] n, [1/min] M, [Nm] i f Typ
900 17,8 2060 50,6 1,06 HP-502
4 900 21,6 1695 41,64 1,2
900 38,5 955 23,39 0,98 HP-402
1400 39,6 925 35,38 0,97
900 44,7 820 20,13 1,14
1400 46 795 30,42 1,13
1400 51,5 715 27,21 1,26
900 52 705 17,3 1,3
900 59,6 615 15,11 1,31
2800 64,7 565 43,31 1,19
900 53,7 685 16,75 1,01 HP-352
1400 55,9 655 25,04 1,03
900 63,2 580 14,24 1,07
1400 64,3 570 21,78 1,18
900 72,6 505 12,39 1,19
2800 78,3 470 35,78 1,07
2800 91,4 400 30,65 1,26
900 102 360 8,82 1,18
900 119 310 7,56 1,31
1400 24,3 2035 57,64 1,03 HP-503
5,5 1400 28,8 1710 48,55 1,23
900 25,7 1960 34,99 1,11 HP-502
1400 27,7 1820 50,6 1,15
1400 59,9 840 23,39 1,07 HP-402
1400 69,5 725 20,13 1,24
2800 75,2 670 37,24 1
2800 79,1 635 35,38 1,06
900 84,3 600 10,68 1,18
2800 92 550 30,42 1,23
900 98 515 9,18 1,18
900 112,2 450 8,02 1,2
1400 72,7 695 19,25 0,97 HP-352
1400 83,6 605 16,75 1,1
2800 95,8 525 29,23 0,96
1400 98,3 515 14,24 1,17
2800 111,8 450 25,04 1,12
1400 113 445 12,39 1,3
2800 128,6 390 21,78 1,29
900 137 370 6,57 1,07
1400 158,7 320 8,82 1,28
900 31,3 2200 28,8 0,99 HP-502
7,5 1400 33,6 2045 41,64 0,96
900 37,1 1855 24,25 1,08
900 38,2 1800 23,53 1,21
1400 40 1720 34,99 1,22
900 40,9 1680 21,98 1,3
2800 55,3 1245 50,6 1,27
1400 80,9 850 17,3 1,04 HP-402
1400 92,7 740 15,11 1,05
2800 102,9 670 27,21 1,01
2800 119,7 575 23,39 1,17
1400 131,1 525 10,68 1,3
2800 139,1 495 20,13 1,36
1400 152,5 450 9,18 1,31
1400 174,6 395 8,02 1,32
2800 145,5 475 19,25 1,06 HP-352
2800 167,2 410 16,75 1,22
1400 185,2 370 7,56 1,05
2800 196,6 350 14,24 1,29
1400 213,1 325 6,57 1,17
2800 226 305 12,39 1,43
2800 317,5 215 8,82 1,44
1400 206 330 6,79 1,12 HP-351
1400 241 280 5,81 1,13
1400 277 255 5,06 1,14
900 45,4 2220 19,82 0,96 HP-502
11 1400 48,6 2075 28,8 1,01
900 49,8 2025 18,09 1,08
900 55,4 1820 16,26 1,2
1400 57,7 1745 24,25 1,11
900 59,1 1710 15,24 1,15
1400 59,5 1695 23,53 1,24
2800 67,2 1500 41,64 0,98
900 67,3 1500 13,38 1,18
900 79,9 1265 11,27 1,23
2800 80 1260 34,99 1,25
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Ps [kW] n; [1/min] n, [1/min] M, [Nm] i f Typ
2800 161,8 625 17,3 1,06 HP-402
11 2800 185,3 545 15,11 1,06
2800 262,2 385 10,68 1,32
2800 305 330 9,18 1,35
2800 349,1 290 8,02 1,34
1400 170 604 8,21 0,9 HP-401
1400 198 520 7,06 0,87
1400 227 455 6,17 0,99
2800 370,4 270 7,56 1,09 HP-352
2800 426,2 235 6,57 1,21
1400 395 260 3,54 1,05 HP-351
1400 507 200 2,76 1,3
1400 63,7 2160 21,98 0,97 HP-502
15 1400 70,6 1945 19,82 1,06
2800 97,2 1415 28,8 1,11
900 104,3 1320 8,63 1,06
900 126,8 1085 71 1,12
900 150,5 915 5,98 1,13
185 1400 77,4 2190 18,09 0,96 HP-502
! 1400 86,1 1970 16,26 1,07
1400 91,9 1845 15,24 1,03
1400 104,6 1620 13,38 1,05
2800 115,5 1470 24,25 0,99
2800 119 1425 23,53 1,11
1400 124,2 1365 11,27 1,1
2800 127,4 1585 21,98 0,99 HP-502
22 2800 141,3 1430 19,82 1,08
2800 154,8 1305 18,09 1,21
1400 162,2 1245 8,63 1,08
2800 172,2 1170 16,26 1,35
2800 183,7 1100 15,24 1,3
1400 197,2 1025 71 1,15
2800 209,3 965 13,38 1,32
1400 234,1 860 5,98 1,16
2800 248,4 810 11,27 1,39
2800 324,4 620 8,63 1,64
2800 394,4 510 7,1 1,73
2800 468,2 430 5,98 1,74
1400 211 935 6,64 1,3 HP-501
1400 256 770 5,46 1,3
1400 304 650 4,6 15
1400 409 485 3,42 1,6
1400 528 375 2,65 1,7
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HP-351; HP-352; HP-353

HP-351 HP-353
pr $¢ | p S€ | przetozeni moc moment moc moment | wsp. predkos¢ | predkosc |, 5 moc moment moc moment | wsp.
na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjsciu| mocy na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjsciu| mocy
ni n2 i P4 Mn Ps M f Ny n2 i P1 Mn Ps M; f
[1/min] [1/min] [kw] [Nm] [kwW] [Nm] [1/min] [1/min] [kw] [Nm] [kw] [Nm]
507 2,76 14,4 265 11 200 1,3 22,6 61,89 1,7 675 1,5 595 1,13
=} 395 3,54 11,6 275 11 260 1,05 19,7 71,16 1,5 675 1,5 685 0,99
3 277 5,06 8,6 290 7,5 255 1,14 17 82,48 1,3 675 1,1 580 1,16
- 241 5,81 8,5 330 7,5 280 1,13 14,5 96,29 1,1 675 1,1 680 0,99
206 6,79 8,4 380 7,5 330 1,12 13,9 | 100,51 | 1,05 675 1,1 710 0,95
12,1 115,56 | 0,91 675 0,75 555 1,22
HP-352 11,1 125,96 | 0,82 665 0,75 605 1,1
predkosé | predkosé |omeroee]  moc s o e | o 104 | 13491 | 0,78 675 0,75 650 1,04
na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjéciu| mocy (=) 9,5 147,05 0,72 675 0,75 705 0,96
N1 n2 [ P Mn Ps M, f = 82 | 17044 | 0,62 675 0,55 600 | 1,13
[1/min] | [1/min] [kw] [Nm] [kw] [Nm] - 7,6 184,15 | 0,57 675 0,55 650 1,04
426,2 6,57 13,2 285 11 235 1,21 6,8 205,87 | 0,51 675 0,37 490 1,38
370,4 7,56 11,8 295 11 270 1,09 5,8 240,34 | 0,44 675 0,37 570 1,18
317,5 8,82 10,6 310 7,5 215 1,44 5 279,22 | 0,37 665 0,37 660 1,01
226 12,39 10,7 435 7,5 305 1,43 4,3 325,97 | 0,32 675 0,25 525 1,29
196,6 | 14,24 9,7 450 7,5 350 1,29 3,8 364,41 | 0,28 665 0,25 585 1,14
167,2 | 16,75 9,1 500 7,5 410 1,22 3,3 425,43 | 0,25 675 0,25 680 0,99
1455 | 19,25 8 505 7,5 475 1,06 2,9 481,19 | 0,22 665 0,18 555 1,2
o 128,6 21,78 7,1 505 5,5 390 1,29 2,5 561,76 0,19 675 0,18 650 1,04
8 111,8 | 25,04 6,2 505 5,5 450 1,12 14,5 61,89 1,13 700 1,1 680 1,03
N 95,8 29,23 5,3 505 5,5 525 0,96 12,6 71,16 0,99 700 0,75 530 1,32
8 91,4 30,65 5 505 4 400 1,26 10,9 82,48 0,85 700 0,75 615 1,14
gl 783 35,78 4,3 505 4 470 1,07 9,3 96,29 0,73 700 0,75 720 0,97
g 72,6 38,55 3,4 435 3 380 1,14 9 100,51 0,7 700 0,55 550 1,27
£| 632 44,32 3,4 500 3 435 1,15 7,8 115,56 | 0,61 700 0,55 635 1,1
S| 541 51,74 3 505 3 510 0,99 7,1 125,96 0,55 690 0,55 690 1
£ 459 61,03 1,8 360 1,5 300 1,2 6,7 134,9 0,52 700 0,55 740 0,95
2| 393 71,25 1,8 420 1,5 350 1,2 o 6,1 147 0,48 700 0,37 545 1,28
213,1 6,57 8,8 380 7,5 325 1,17 o 53 170,4 0,41 700 0,37 630 1,11
185,2 7,56 7,9 390 7,5 370 1,05 o 4,9 184,1 0,38 700 0,37 680 1,03
158,7 8,82 7,1 410 5,5 320 1,28 4,4 205,8 0,34 700 0,25 515 1,36
113 12,39 7,1 580 5,5 445 13 3,7 240,3 0,29 700 0,25 600 1,17
98,3 14,24 6,4 600 5,5 515 1,17 3,2 279,2 0,25 690 0,25 695 0,99
83,6 16,75 6,1 665 5,5 605 1,1 2,8 325,9 0,22 700 0,18 585 1,2
72,7 19,25 54 675 5,5 695 0,97 2,5 364,4 0,19 690 0,18 655 1,05
=} 64,3 21,78 4,7 675 4 570 1,18 2,1 425,4 0,16 700 0,12 510 1,37
3 55,9 25,04 4,1 675 4 655 1,03 1,9 481,1 0,14 690 0,12 575 1,2
- 47,9 29,23 3,5 675 3 575 1,17 1,6 561,7 0,12 700 0,12 670 1,04
45,7 30,65 3,4 675 3 600 1,13
39,1 35,78 2,9 675 2,2 515 1,31 Y
36,3 38,55 2,3 580 2,2 555 1,05 ILOSC OLEJU [Lt]
31,6 44,32 2,3 665 2,2 640 1,04 =
27,1 51,74 2 675 1,5 510 1,32 typ ©
22,9 61,03 1,2 480 1,1 440 1,09 e
196 | 71,25 | 12 560 11 515 | 1,09 B8 V5 V6
137 | 657 | 59 395 55 370 | 107 | |ppasy 2,25 4,35 2,35
119 7,56 5,3 405 4 310 1,31
102 882 47 425 2 360 118 HP-353 2,35 3,85 3,15 2,35 4,55 2,5
72,6 12,39 48 600 a 505 | 1,19 standard - Shell Omala WE 320
63,2 14,24 43 620 4 580 1,07 . _
53,7 | 16,75 4 690 4 685 | 1,01 DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE WALOW [daN]
46,8 19,25 3,6 700 3 590 1,19
o 41,3 21,78 3,2 700 3 665 1,05 NAPEDOWY n HP-352 | HP-353
o T e R B
G , Z ? , 2800 |180| 36 | 96 | 19
29,4 30,65 2,2 700 2,2 685 1,02 1400 |225] 45 [120] 24
25,2 35,78 1,9 700 1,5 545 1,28 900 250| 50 [140] 28
23,3 38,55 1,5 600 1,5 590 1,02 500 300| 60 |170] 34
20,3 44,32 1,5 690 1,5 675 1,02
17,4 51,74 1,3 700 1,1 580 1,21
147 | 61,03 | 08 | 500 | 075 | 465 | 1,08 ey | P Fo
12,6 71,25 0,8 580 0,75 545 1,06 ZDAWCZY e 300 )
250 320 64
° 200 346 69
Fi 140 360 72
== 120 370 74
85 430 86
ol - 70 470 94
40 610 122
15 650 130
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Wymiary gabarytowe i montazowe HP-351 — 40kg HP-352—34kg HP-353 — 35,5kg 513

Wersja podstawowa

HP-351 HP-352; HP-353 Tuleja zdawcza
249,5
s A N~
I I
| 145 " 125
[sp}
. | , Q
[Tl | ¢ © | o | i I !
| 1 &
| o | 4 | bm
[‘C:) © | © 8 © |, o 7 L H € E.
= I e 2 ey GRCT
N ©] | ® © i oL\ [ ] m
I . o of | |o
Il jo ® L o o |
35 57,5
65 ||.56 115
340 silnik Pm | Dm | tm bm A K
HP-351 - 100 110 71B5 160 | 14 | 16 | 5 | 227 | 260
HP-352 - 150 2130 | 80B14 | 120 | 19 | 218 | 6 | 229 | 262
HP-353 - 188 80B5 200 | 19 [21,8 [ 6 | 229 | 262
— 1 90B14 140 | 24 [275]| 8 | 229 | 262
i : = HP-352[ 9085 200 | 24 [275] 8 | 229 | 262
100/112B14 | 160 | 28 [315| 8 [ 238 | 271
100/11285 | 250 | 28 [31,5] 8 | 238 | 271
ol o 132B14 | 200 | 38 [415| 10 | 225 | 289
ol § 13285 300 | 38 41,5 [ 10 | 225 | 289
63B5 1490 | 11 [128] 4 [ 239 [ 272
e 71B14 105 | 14 [ 16 | 5 [ 237 | 270
- 71B5 160 | 14 | 16 | 5 | 237 [ 270
HP-353| 80B14 120 | 19 [218| 6 | 239 | 272
\ 80B5 200 | 19 [21,8 [ 6 [ 239 [ 272
© @12 67,5 M10x18 - 4 otw. 90B14 140 | 24 [275| 8 | 239 | 272
| 270 90B5 200 | 24 [ 2751 8 | 239 | 272
Wat napedowy
HP-352 HP-353
220,5 . 50 229,5 35
40| 5 — 30 | | 25
o) | o )
8 | S 6
—© , ©
e N _%__|__ =
® | @
@ M6x16 - e
2 R | R 2 wmexte
8 o | o a
Wat zdawczy Kotnierz mocowania
73,5 3
60
L |
S LSO e | o | P | ©
1 I
10 o) | o | o | o
1@ © L i o U1 |
5 2l & .
< == 88
M6x16\ S
= 9§ o) , o} o i 9
s Lo | o | ©_| ¢
4 33
125
K
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HP-401; HP-402; HP-403

HP-401 HP-403
pr "_ ‘_‘ "_ ‘_‘ 5 moc mo!nent moc mom_eni_: WSp. p "_ ‘_‘ predk ‘_‘ pr Byl moc m0|_11ent moc mom_eni_: wsp.
na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjsciu | mocy na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjsciu| mocy
N1 n2 i P1 Mn Ps M2 f Ny n2 i P1 Mn Ps M; f
[Y/min] | [1/min] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [Y/min] | [1/min] [kw] [Nm] [kw] [Nm]
(=] 227 6,17 10,9 450 11 455 0,99 18,5 75,5 1,7 825 1,5 725 1,14
8 198 7,06 12,7 600 11 520 0,87 16,2 86,47 1,6 900 1,5 830 1,08
i 170 8,21 12,2 670 11 604 0,9 14 100,22 1,4 900 1,1 705 1,28
12 116,56 1,2 900 1,1 820 1,1
HP-402 10,2 136,8 1,03 900 1,1 965 0,93
7 7 9,1 153,05 0,83 810 0,75 735 1,1
p! p Seni moc moment moc moment wsp.
na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjsciu| mocy 8,6 163,31 0,86 900 0,75 785 1,15
ni ny 1 Py Mn Ps M, f 7,9 178,01 0,79 900 0,75 855 1,05
[1/min] [1/min] [kW] [Nm] [kW] [Nm] g 7,3 191,67 0,73 900 0,75 920 0,98
349,1 8,02 14,9 390 1 290 1,34 < 6,8 206,32 | 0,68 900 0,55 730 1,23
305 | 918 | 147 | 445 1 330 | 1,35 - 63 | 22292 | 063 | 900 | 055 | 785 | 1,15
262,2 10,68 14,6 510 11 385 1,32 5,8 242,18 | 0,58 900 0,55 855 1,05
185,3 15,11 11,7 580 11 545 1,06 5,6 250,15 0,56 900 0,55 880 1,02
161,8 17,3 11,7 665 11 625 1,06 4,8 289,08 0,49 900 0,37 685 1,31
139,1 20,13 10,2 675 7,5 495 1,36 4,2 330,31 | 0,42 890 0,37 785 1,13
119,7 23,39 8,8 675 7,5 575 1,17 3,5 394,59 0,36 900 0,37 935 0,96
*O 102,9 27,21 7,6 675 7,5 670 1,01 2,7 514,99 0,27 900 0,25 825 1,09
8 92 30,42 6,8 675 5,5 550 1,23 2,1 680,03 0,21 900 0,18 785 1,15
ol - 79,1 35,38 58 675 5,5 635 1,06 11,9 75,5 1,14 855 1,1 830 1,03
g 75,2 37,24 55 670 5,5 670 1 10,4 86,47 1,08 935 1,1 950 0,98
z 64,7 43,31 4,8 675 4 565 iLiE) 9 100,22 0,93 935 0,75 750 1,25
'g 59,5 47,02 34 530 3 460 1,15 7,7 116,56 0,8 935 0,75 870 1,07
Y 52 53,85 3,4 610 3 530 1,15 6,6 136,8 0,68 935 0,55 750 1,25
s| 447 62,63 3,3 675 3 615 1,1 5,9 153,05 0,55 840 0,55 840 1
2| 378 74,16 1,8 440 1,5 365 1,21 5,5 163,31 0,57 935 0,55 895 1,04
Zl 325 | 86,25 1,8 510 15 425 1,2 51 | 17801 | 0,53 935 0,55 975 | 0,9
174,6 8,02 9,9 520 7,5 395 1,32 (=} 4,7 191,67 0,49 935 0,37 705 1,33
152,5 9,18 9,8 590 7,5 450 1,31 g 4,4 206,32 0,45 935 0,37 760 1,23
131,1 10,68 9,7 680 7,5 525 1,3 4 222,92 0,42 935 0,37 825 1,13
92,7 15,11 7,8 775 7,5 740 1,05 3,7 242,18 0,39 935 0,37 895 1,04
80,9 17,3 7,8 885 7,5 850 1,04 3,6 250,15 0,37 935 0,37 925 1,01
69,5 20,13 6,8 900 5,5 725 1,24 3,1 289,08 0,32 935 0,25 720 1,3
59,9 23,39 59 900 5,5 840 1,07 2,7 330,31 0,28 925 0,25 825 1,12
(=] 51,5 27,21 51 900 4 715 1,26 2,3 394,59 0,24 935 0,25 985 0,95
8 46 30,42 4,5 900 4 795 1,13 1,7 514,99 0,18 935 0,18 925 1,01
- 39,6 35,38 3,9 900 4 925 0,97 1,3 680,03 0,14 935 0,12 815 1,15
37,6 37,24 3,7 895 3 730 1,23
32,3 43,31 3,2 900 3 850 1,06
29,8 47,02 2,3 705 2,2 675 1,04
26 53,85 2,3 810 2,2 775 1,05
22,4 62,63 2,2 900 2,2 900 1
18,9 74,16 1,2 585 1,1 535 1,09
16,2 86,25 1,2 680 1,1 620 1,1
112,2 8,02 6,6 540 5,5 450 1,2
98 9,18 6,5 610 5,5 515 1,18
84,3 10,68 6,5 705 5,5 600 1,18
59,6 15,11 5,2 805 4 615 1,31
52 17,3 5,2 920 4 705 1,3
44,7 20,13 4,6 935 4 820 1,14
38,5 23,39 3,9 935 4 955 0,98 — —
- 331 | 27,21 34 935 3 830 | 1,13 DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE WALOW [daN]
(=] 29,6 30,42 3 935 3 930 1,01
o 25,4 35,38 2,6 935 2,2 795 1,18 NAPEDOWY N HP-402 | HP-403
24,2 37,24 2,4 930 2,2 835 1,11 tminl | Fo | Fo | Fe | Fo
20,8 43,31 2,1 935 2,2 970 0,96 2800 |180] 36 |160] 32
19,1 47,02 1,5 730 1,5 720 1,01 1400 |225| 45 |200] 40
16,7 53,85 1,5 840 1,5 825 1,02 900 250 50 |220] 44
14,4 62,63 1,5 935 1,5 955 0,98 500 300 60 | 220 44
12,1 74,16 0,8 605 0,75 565 1,07
10,4 86,25 0,8 705 0,75 660 1,07
2 Fp Fo
Y [1/min]
ILOSC OLEJU [Lt] ZDAWCZY 300 | 370 74
250 400 80
200 415 83
typ 140 430 86
120 450 90
HP-401| 3, | 465 2 32 6 S
HP-402 3,2 4,65 4 3,2 6,2
HP-403 | 3,3 5,7 4,15 3,3 6,4 ‘1‘2 gig ﬁg
standard - Shell Omala WE 320
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Wymiary gabarytowe i montazowe HP-401—51kg HP-302-46kg HP-403-43,5kg 5D

Wersja podstawowa

HP-401 HP-402; HP-403 Tuleja zdawcza
261 A
| T
165 S 144
g
L | @
[T | ¢ | [T | ¢ o
i o o | © T —— 718
= © , © o N1 | o7 L i
I & - L 2 H-+-HHEet s 12
& ! Q | H H I
© | ® 7 lo | oL\ i "
e of | o (D
Ll |© o | | | |© © || ™
<
3,5 65
75 ||645 130
HP-401-118.5 silnik Pm | Dm | tm bm A K
HP-402 - 168 5 71B5 160 | 14 | 16 | 5 |238,5] 271
’ 80B14 120 | 19 |21,8| 6 |240,5| 273
HP-403 - 206,5 L L
; . 80B5 200 | 19 [218| 6 [240,5| 273
i 90B14 140 | 24 [275| 8 [240,5| 273
M12x19 HP-402|  90B5 200 | 24 [275] 8 [240,5| 273
4 otw.” ] 100/112B14| 160 | 28 [31,5| 8 [249,5| 282
ol o 100/112B5 | 250 | 28 [315| 8 [2495] 282
—- ©| © 132B14 | 200 | 38 |41,5] 10 | 226 | 300
132B5 | 300 | 38 |41,5| 10 | 226 | 300
Q 63B5 140 | 11 |128| 4 [250,5| 283
- / 71B14 105 | 14 | 16 | 5 |248,5]| 281
i 71B5 160 | 14 | 16 | 5 |248,5| 281
HP-403 | 80B14 120 | 19 |21,8| 6 |250,5| 283
IS 80B5 200 | 19 [21,8] 6 [2505] 283
| 300 90B14 140 | 24 |275| 8 |250,5| 283
' 90B5 200 | 24 [275] 8 [250,5] 283
Wat napedowy
HP-402 HP-403
232 50 241 i35
40 5 ! 30 2,5
5 1o CREEE
o | oh 8 o | o g 6
N1 | 9 e . @.—(
_%__'__ '—( - = N ____|__ B |
N
/ o i @LL © MEx16 7 o i @l F o
< M6x16
ol I [of g ol ! o o
| Jo | o | S o | o | S

Wat zdawczy

93,5
80 .
5 70 P T ¢
1
12 P | °© -
o |, @ L i
| H
B} 9 -t = 31—
/ BERE: :
M12x32  Q °f + |°
S b | @
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HP-501; HP-502; HP-503

HP-501 HP-503
predk ‘_‘ "_ ‘_‘ f moc mm_nent moc mom_ent_: wsp. p! S¢ | pr §¢ pr seni moc moment moc moment wsp.
na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjsciu| mocy na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika |na wyjsciu| mocy
ni ny i Py Mn Ps M f ni n2 i P: Mn Ps Mz f
[1/min] [1/min] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [1/min] [1/min] [kW] [Nm] [kwW] [Nm]
528 2,65 36,7 650 22 375 1,7 28,8 48,55 6,7 2100 5,5 1710 | 1,23
(=} 409 3,42 32,8 750 22 485 1,6 24,3 57,64 5,7 2100 5,5 2035 | 1,03
g 304 4,6 30,9 950 22 650 1,5 21,3 65,64 5 2100 4 1685 | 1,25
- 256 5,46 27,4 1000 22 770 1,3 20 70,04 4,7 2100 4 1795 | 1,17
211 6,64 26,5 1175 22 935 1,3 18 77,93 4,2 2100 4 2000 | 1,05
16,4 85,36 3,84 2100 3 1640 | 1,28
HP-502 8 14,8 94,7 3,46 2100 3 1820 | 1,15
_ _ 3 13,8 | 101,35 | 3,23 2100 3 1950 | 1,08
n':wejs’ciu n'; wyjsciu o zeni nor:;zglna ngln?lm::l:y s:lr::;a n:lsw“y‘fieét::?u :zzy 114 123,15 2,66 2100 2,2 1735 121
Ny ny i P My Ps M, £ 9,3 150,73 | 2,17 2100 2,2 2125 | 0,99
[1/min] [1/min] kW] [Nm] kW] [Nm] 7,8 179,39 1,83 2100 1,5 1725 1,22
468,2 5,98 38,3 750 22 430 1,74 6,4 217,98 1,5 2100 1,5 2095 1
394,4 7,1 37,9 880 22 510 1,73 5,7 247,03 1,23 1950 1,1 1740 1,12
324,4 8,63 35,8 1015 22 620 1,64 4,7 300,17 1,09 2100 1,1 2115 0,99
2484 | 11,27 30,5 1125 22 810 1,39 18,5 48,55 4,5 2180 4 1935 | 1,13
209,3 | 13,38 29,1 1275 22 965 1,32 15,6 57,64 3,79 2180 3 1725 | 1,26
183,7 | 15,24 28,6 1425 22 1100 1,3 13,7 65,64 3,33 2180 3 1965 | 1,11
. 172,2 16,26 29,6 1575 22 1170 | 1,35 12,8 70,04 3,12 2180 3 2095 | 1,04
g 154,8 | 18,09 26,6 1575 22 1305 | 1,21 11,5 77,93 2,8 2180 2,2 1710 | 1,27
0 g 1413 | 19,82 23,8 1545 22 1430 | 1,08 10,5 85,36 2,56 2180 2,2 1875 | 1,16
N Y 1274 | 21,98 | 21,9 | 1575 22 1585 | 0,99 2 9,5 94,7 231 | 2180 2,2 2080 | 1,05
g 119 23,53 20,4 1575 18,5 1425 | 1,11 (5} 8,9 101,35 | 215 2180 2,2 2225 | 0,98
3 1155 | 24,25 18,3 1455 18,5 1470 | 0,99 7,3 123,15 1,77 2180 1,5 1845 | 1,18
S 97,2 28,8 16,7 1575 15 1415 1,11 6 150,73 1,45 2180 1,5 2255 0,97
8 80 34,99 13,7 1575 11 1260 | 1,25 5 179,39 1,22 2180 1,1 1970 | 1,11
S 67,2 41,64 10,8 1470 11 1500 | 0,98 41 217,98 1 2180 0,75 1630 | 1,34
2] 55,3 50,6 9,5 1575 7,5 1245 1,27 3,6 247,03 0,82 2020 0,75 1850 1,09
234,1 5,98 25,5 1000 22 860 1,16 3 300,17 0,73 2180 0,75 2245 0,97
197,2 71 25,3 1175 22 1025 | 1,15
162,2 8,63 23,9 1350 22 1245 | 1,08
1242 | 11,27 20,3 1500 18,5 1365 1,1
104,6 | 13,38 19,4 1700 18,5 1620 | 1,05
91,9 15,24 19 1900 18,5 1845 | 1,03
86,1 16,26 19,7 2100 18,5 1970 | 1,07
8 77,4 18,09 17,7 2100 18,5 2190 | 0,96
3 70,6 19,82 15,9 2060 15 1945 | 1,06
63,7 21,98 14,6 2100 15 2160 | 0,97
59,5 23,53 13,6 2100 11 1695 | 1,24
57,7 24,25 12,2 1940 11 1745 | 1,11
48,6 28,8 11,1 2100 11 2075 | 1,01
40 34,99 9,2 2100 7,5 1720 | 1,22
33,6 41,64 7,2 1960 7,5 2045 | 0,96
27,7 50,6 6,3 2100 5,5 1820 | 1,15
150,5 5,98 17 1035 15 915 1,13
126,8 71 16,8 1220 15 1085 | 1,12
104,3 8,63 15,9 1400 15 1320 | 1,06
79,9 11,27 13,5 1555 11 1265 | 1,23
67,3 13,38 12,9 1765 11 1500 | 1,18
59,1 15,24 12,7 1970 11 1710 | 1,15
55,4 16,26 13,1 2180 11 1820 1,2 - =
=) 29,8 18,09 11,8 2180 11 2025 | 1,08 DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE WALOW [daN]
g 45,4 19,82 10,6 2135 11 2220 | 0,96 NAPEDOWY
40,9 21,98 9,7 2180 7,5 1680 1,3 n HP-502 | HP-503
38,2 23,53 9,1 2180 7,5 1800 | 1,21 [1/min] | Fp | Fo | Fe | Fo
37,1 24,25 8,1 2010 7,5 1855 | 1,08 2800 |280| 56 |180] 36
31,3 28,8 7,4 2180 7,5 2200 | 0,99 1400 350 70 |225] 45
25,7 34,99 6,1 2180 5,5 1960 | 1,11 900 |420]| 84 |250] 50
21,6 41,64 48 2035 4 1695 1,2 500 |450| 90 |300]| 60
17,8 50,6 4,2 2180 4 2060 | 1,06
N2
_ [1/min] Fp Fo
ILOSC OLEJU [Lt] ZDAWCZY 300 460 92
— — = == 250 500 100
M ° 200 530 106
typ i Fe 140 560 112
V5 == 120 570 114
HP-501 10,2 - 8 | 65 | 130
HP-502 10 Fo |° ° 70 700 140
Hp-503 108 ig 192?0 ;ig
standard - Shell Omala WE 320
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Wymiary gabarytowe i montazowe HP-501—89kg HP-502-86kg HP-503 —81kg 5[0

Wersja podstawowa

HP-501; HP-502 HP-503 Tuleja zdawcza
A ) A ':E
| 180 S 163
Yol
1 | 1 &
Tl | o | © | o | i D
1 1 Q
| o tm | ° bm
= le | 9 A i o | o7 [ [ ] i -
g L-TEerHr § (D= B ERC E .
L PR A S | s
o ol | o SN
]| |e e | © ®
4,5 70
85 _||.73 140
HP-501-140,5 483
HP-502 - 215,5 | 145 __
HP-503 - 165,5 Q215| silnik Pm | Dm | tm bm A K
HP-501 | 16085 350 | 42 | 455 | 12 | 336 | 382
. 180B5 350 | 48 [ 51,5 14 | 336 | 382
' 100/112B14| 160 | 28 [31,5| 8 | 299 | 345
M12x19 100/112B5 | 250 | 28 | 315| 8 299 | 345
8 otw. Hp-502 | 132B14 | 200 | 38 |415| 10 |320,5] 367
ol o 132B5 300 38 [41,5| 10 [320,5| 367
] ey 160B5 350 | 42 | 455 | 12 |352,5] 399
o 180B5 350 | 48 [ 51,5 14 [352,5] 399
Q2 @ 71B5 | 160 | 14 | 16 | 5 [292,5] 339
- 80B14 120 | 19 [21,8] 6 [294,5] 341
80B5 200 | 19 [218] 6 [2945] 341
90B14 140 | 24 |275] 8 [294,5] 341
HP-503 | 90B5 200 | 24 [275] 8 [2945] 341
100/112B14| 160 28 | 31,5 8 1303,5| 350
100/112B5 | 250 | 28 [31,5| 8 [303,5| 350
132B14 | 200 | 38 |41,5| 10 [321,5]| 368
132B5 300 | 38 | 41,5] 10 [321,5] 368
Wat napedowy
HP-502 HP-503
328 .60 286 .50
40 | 5
5 i —— 50 |5 —5 i S
! o) | e}
o} | O:| 8 | RI 8
N\1fo | @r—r o | @r{
H+1H=e=] - H-+Hel e
/ lo | @l /o i ©
| o 2 M10x25 | 2 mex16
e} X e} © o ' o )
| [ ! o Q L_[© ! o Q
Wat zdawczy Kotnierz mocowania
146,5 | K
100 16
5 90 ©] i o | Ol O
o] i [e] le) | le)
o e . o g L H BN i G| —
=G e FH RN
- 28 © i o~ [ T ! o ! CAlm=
M16x36  Q of . |° ol | |o
8 | o ! e | b | &
5 46,5
163
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