technika napedowa

precyzyjne
przektadnie slimakowe
z kasowaniem luzu
serii JDLB




Cechy

Precyzyjne przektadnie S$limakowe z kasowaniem luzu serii JDLB wystepujg w dziewieciu
wielkosciach mechanicznych: 025, 035, 045, 050, 055, 063, 075, 090, 110. Slimaki wykorzystywane w tych
przekfadniach posiadajg specjalng geometrie uzebienia, co powoduje stopniowg zmiane grubosci zebdw,
aby byfa mozliwa regulacja szczeliny zazebienia (a w efekcie regulowanie/kasowanie luzu) poprzez
przesuwanie $limaka.

ePrzektadnie serii JDLB charakteryzujg sie nastepujacymi cechami:
eLuz przektadni slimakowej mozna ustawi¢ na mniej niz 1 minute katowa
eLuz zazebienia $limaka z Slimacznicg mozna regulowac i kasowac¢ w miare zuzywania sie Slimacznicy

eNa wejsciu zastosowano niezawodne sprzegto z pierscieniem zaciskowym zapewniajace wydajnosc,
niezawodnos¢ i bezluzowos¢

eZoptymalizowana powierzchnia styku uzebienia:

o Zaawansowana technologia wytwarzania i precyzyjny montaz zapewniajg prawidtowe zazebienie
zebow przektadni i redukcje naprezen

o Specjalnie opracowane $limacznice wykonane z brgzu sprawiajg, ze zeby majg wysokg wytrzymatos¢
i odpornos$¢ na zuzycie

o Wyskoki wspotczynnik kontaktu uzebienia przektadni zapewnia, ze przektadnia Slimakowa ma duza
trwatos$¢ i moze utrzymywac bezluzowos¢ przez dtugi czas

eBezobstugowos¢ — catkowicie zamknieta konstrukcja zapewniajgca brak potrzeby wymiany oleju, natomiast
sam olej jest wysokiej jakosci i w petnie syntetyczny

e Zoptymalizowany mechanizm regulacji luzu — mozna go w razie potrzeby szybko wyregulowac

etatwy montaz silnikdw serwo — sprzegta o duzej sztywnosci i matej bezwtadnosci, a takze rézne kotnierze
dopasowane do popularnych serwomotoréw

«Slimacznica jest tozyskowana za pomoca powiekszonych tozysk stozkowych, ktdrych napiecie wstepne
mozna regulowac, wytrzymujg one duze obcigzenia osiowe

«Slimak jest tozyskowany na jednym z koficéw za pomoca dwdch tozysk stozkowych, ktérych napiecie
wstepne mozna wyregulowac, eliminujgc btedy spowodowane wydtuzeniem termicznym Slimaka.

e Tuleja zdawcza wystepuje w dwdch wersjach:

o Super precyzyjnej (shrink disc) dla wysokich wymagan (1 minuta katowa)
o Precyzyjnej (tuleja zdawcza z rowkiem pod wpust) dla kompromisu pomiedzy jakoscig i ceng (2 ~ 4
minuty katowe)

eKorpus przektadni jest formowany metodg odlewania grawitacyjnego:

o Jest odlewany ze stopu aluminium o wysokiej wytrzymatosci, a nastepnie poddawany obrdbce
cieplnej

o Wysoka sztywnoscC i niewielka waga

o Atrakcyjny design i duza odpornos¢ na warunki atmosferyczne
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Zastosowania

Przektadnie JDLB znajdg zastosowanie w nastepujgcych sytuacjach:
ePrecyzyjny ruch obrotowy:

Zmniejszenie wibracji i hatasu spowodowanego zmianami obcigzenia i zmianami sity skrawania
Zmniejszeniem uderzen i hatasu powodowanych zmiang obrotéw lewo/prawo

Zmniejszenie zuzycia przektadni slimakowej spowodowane powyzszymi przypadkami
Zwiekszenie predkosci reakcji wyjscia przektadni slimakowej

O O O O

W precyzyjnych urzadzeniach indeksujgcych i odczytujgcych takich jak obrabiarki CNC, linie montazowe,
maszyny do ciecia, linie przenosnikow itp.

eZmiany predkosci:

o Zmniejszenie hatasu i innych skutkéw powodowanych zmianami obrotéw lewo/prawo
o Zmniejszenie zuzycia przektadni slimakowej spowodowane zmianami predkosci obrotowej

Poniewaz przektadnie JDLB sg idealnym zamiennikiem precyzyjnych reduktoréw planetarnych to
branze takie jak automatyka przemystowa i inne pokrewne dziedziny mogg znaczgco obnizy¢ koszty
stosowania takich przektadni planetarnych, wybierajgc zamiast nich serie JDBL. Poza tym, fakt iz
przektadnie JDLB s3a przektadniami katowymi (90°) utatwia lub wrecz umozliwia ich montaz w aplikacjach
gdzie ilos¢ przestrzeni jest mocno ograniczona.

Co wiecej przy potaczeniu szeregowym przektadni, jeden silnik jest w stanie napedzad ich wiele,
dzieki temu mozna uzyskac synchroniczng predko$¢ obrotowg na wyjsciu z tych przektadni. Produkt ten
moze by¢ uzywany ze sprzetem przetwarzajgcym w przemysle elektronicznym, komunikacyjnym i innych.
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Dobor przektadni
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Wspoétczynnik
korygujacy
K [mm?]

0,015-0,03

0,015-0,04

0,015-0,03

0,015-0,05

0,025-0,05

0,02-0,06

0,025-0,06

0,025-0,06
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Regulacja luzu

ASd [mm)]

0,12-0,24

0,12-0,32

0,12-0,24

0,12-0,4

0,25-0,5

0,26-0,78

0,33-0,78

0,3-0,72

aJ

Srednica watu
wejsciowego
J [mm]
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Symbole i jednostki miary
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Dobor przekiadni

1.0 WYJSCIOWY MOMENT OBROTOWY

1.1 Znamionowy moment obrotowy

Mn2 [Nm]
Wartos¢ uzyskuje sie, gdy na gtadko pracujacy reduktor dziata moment obrotowy, a
wspotczynnik pracy (fs) jest rowny 1.

1.2 Rzeczywisty moment obrotowy
Mr2 [Nm]
W zaleznosci od rzeczywistych potrzeb wartos¢ ta moze by¢ rowna lub mniejsza od
znamionowego momentu obrotowego (Mn2) reduktora.

1.3 Obliczeniowy moment obrotowy

Mc2 [Nm]
Do obliczenia ponizszego wzoru potrzebny jest rzeczywisty moment obrotowy (Mr2) i
wspotczynnik pracy (fs). Jest to przydatne przy wyborze modelu reduktora.

Mc2 =My2 - fs<Mn2

2.0 MOC

2.1 Znamionowa moc wejsciowa

Pn1 [kW]
Moc [kW] reduktora w prac bezpiecznej podana jest w tabeli parametréw. Uzyskuje sie ja,
gdy predkosc jest rowna n1, a wspotczynnik pracy (fs) jest réwny 1.

2.2 Znamionowa moc wyjsciowa
Pn2 [kW]
Z ponizszego wzoru mozna obliczy¢ moc wyjsciowg reduktora

Pn2 =Pn1-nd p, = Muznz

9550
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Dobor przektadni
3.0 SPRAWNOSC

Sprawnos¢ jest gtéwnym czynnikiem wptywajgcym na niektore zastosowania, a jej warto$¢ jest zasadniczo
okreslana przez parametry konstrukcji przektadni. Na stronie 15 wartosci sprawnosci dynamicznej i statycznej (dla
1400 obr/min.) sg zapisane w tabeli. Nalezy pamieta¢, ze wartosci te majg tylko zastosowanie do kompletnie
dotartej przektadni, ktora dziata w temperaturze robocze;j.

3.1 Sprawnos$é dynamiczna

[nd]
Zalezno$¢ miedzy sprawnoscig dynamiczng a mocg wyjsciowg P, i mocg wejsciowq P1
Na = P,

3.2 Sprawnos¢ statyczna

[ns]
Wydajnos¢ przy uruchomieniu reduktora. Cho¢ nie ma praktycznego znaczenia dla ciggtej pracy, jest bardzo
wazna przy wyborze reduktora, ktéry pracuje z przerwami.

4.0 WSPOLCZYNNIK PRACY

Wspodtczynnik pracy (fs) reduktora zlezy gtéwnie od warunkow jego pracy. Aby znalez¢ najbardziej
odpowiednig kombinacje wspdtczynnika srodowiska pracy, istotne sg nastepujace czynniki:

1. Klasyfikacja obcigzenia: AB C fa=le/ Inm

2. Czas pracy: godziny/dzien Je (kg'm?) - moment bezwtadnosci zredukowany na wale
3. Czestotliwos$¢ rozruchu: razy/godzine Jm (kg'm?) - moment bezwtadnosci silnika

A — Mate obcigzenie, fa<0,3

B — Umiarkowane obcigzenie, f,<3

C — Duze obcigzenie, fa<10

A: lekki przenosnik slimakowy, wentylator, linia montazowa, lekki przenosnik tasmowy, maty mieszalnik, wciagnik,
maszyna czyszczgca, maszyna do napetniania, kontroler.

B: urzadzenie wyciggowe, maszyny do obrébki drewna, podnosnik tadunkowy, wywazarka, maszyna srubowa,
mieszalnik substratu, przenos$niki tasmowe do materiatédw ciezkich, wciggarka, automatyczne drzwi przesuwne,
przenosnik zgrzebtowy, maszyna pakujaca, betoniarka, dzwig, szlifierka, maszyna do zwojow, pompa zebata

C: mieszalnik materiatéw ciezkich, nozyce, prasa, wirdwka, podpora obrotowa, wciggarka do ciezkich materiatow,
szlifierka, winda, wiertarka, mtyn, prasa krzywkowa, falcerka, przenos$nik tasmowy, wywrotka, wibrator, niszczarka

24 16 8 2 —— A
23— 2 1.8 1.3
22 — 1.9 — 1.7 1.5 @ _
21— 1.8 — 1.6 1.4 - !Tsﬂ :
2 1.7 — 1.5 1.3 e 1B
19 1.6 — 1.4— % —— ]
1.8 — 1.5 — 1.3 1.1 - E\]
1.7 1.4 — 1.2 1
1.6 1.3 1.1 0.9 -
1.5 1.2 — 1 - 0.8
fs. 510 20 30 40 E;fj 60 70 80 90 100
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Dobor przekiadni

5.0 START/STOP WYJSCIOWY MOMENT OBROTOWY

5.1 Moment obrotowy, ktdry o$ zdawcza jest w stanie wytrzyma¢ po uruchomieniu
przektadni

Mn5 [Nm]

5.2 Moment obrotowy, ktdry o$ zdawcza jest w stanie wytrzymac przy zatrzymaniu
przektadni

Mc5 [Nm]
Mes = Myq -1-Ng - Fp - Fp < Mps
N
Czas pracy przektadni podczas 1 petnego cyklu
10% 30% 50% 70% 90%
F1 0,7 0,85 1 1,11 1,2
N
Liczba startéw na godzine
1000 do 2000 2000 do 3000 3000 do 5000 5000 do 10000
F2 1do 1,35 1,35do 1,45 1,45do 1,6 1,6do 1,9
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Identyfikacja modelu

Typ Przelozenie Wyjscie Luz Pozycja pracy Kolor Silnik elektryczny

JDLBO75- 30 - C1 - PO . B3 - B - 1FK7042...

Typ silnika

Kolor

B= Srebrnoszary
L= Niebieski

O= Oliwkowy

Pozycja pracy (strona 10)
B3,B6,8B7,B8,V5,V6

Luz

PO(Super precyzyjny)1 minuta katowa (75,90,110); 2 minuty katowe (25,35,45,50,55,63)
P1(Precyzyjny)2-4 minuty katowe (75,90,110); 3-5 minuty katowe (25,35,45,50,55,63)

Tuleja zdawcza

C (Tuleja zdawcza zaciskowa - shrink disc)

2C (Podwadjna tuleja zdawcza zaciskowa - shrink disc)
CR (Tuleja zdawcza z rowkiem pod wpust)
ASL,ASR (Wat zdawczy jednostronny)

AB (Wat zdawczy obustronny)

1, 2(Strona montazu)

Przetozenie

5.2,7.25,10.25,14.5,19.5,30,45,60,90 (Standardowe)
24.5,40,50,80,100 *(Niestandardowe - dtuzszy termin dostawy)

Wielko$¢ mechaniczna
25,35,45,50,55,63,75,90,110

Typ przektadni

9
KACPERER

technlka napedowa




JDLB wersje wykonania

C1 C2 2C
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JDLB dane techniczne

n 4000 3000 2000 1000

JOUB | 0| Mipml Mammi M | Mied Msmst Mot Mamed Mapmr Mt | Mopmg Mspmeg Mee | ESTOP Cu i9 &t From  Fa,m
52 8 13 88 9 15 87 M 18 Bs 14 23 B4 46 003 22%10° 2 1500 500
725 8 14 87 9 15 86 M 18 BS 14 24 82 46 003 15x10° 2 1500 500
10,25 & 13 86 B 4 85 M 18 B4 14 23 81 46 003 115x10° 2 1500 500

025 14.5 9 15 81 1 18 79 12 20 I7 16 26 74 46 0.05 9.58x107 2 1500 500
195 9 15 78 M 18 78 12 20 74 16 26 70 46 003 8.467%107 2 1500 500
;0 1N 18 70 12 20 68 14 25 65 17 29 60 46 003 8x107 2 1500 500
45 n 18 &4 1 19 52 14 23 3] 17 28 53 42 003 7.77x107 2 1500 500
0 10 16 59 1 19 s 13 21 8% 15 25 48 35 003 7.6%x10° 2 1500 500
52 16 27 93 18 3 92 22 36 91 29 48 89 96 0.3 7.4x10" 5 3800 2800
725 17 28 91 19 32 90 235 37 B9 30 48 B& 96 03 56x10° 5 3800 2800
10,25 17 29 89 20 34 a8 23 39 87 30 51 81 96 0.3 Ex10" 5 3800 2800
14.5 19 =1l 85 22 35 83 26 4 81 33 52 77 94 0.3 4.4x10* 5 3800 2800

035 195 20 32 82 22 35 8O 26 42 78 33 50 73 96 02 42x10° 5 3800 2800
30 23 7 74 25 40 72 29 46 69 36 58 63 96 0.2 4x10" 5 3800 2800
45 23 36 68 25 40 a5 28 45 &1 35 56 56 87 0.2 3.9x10° 5 3800 2800
&0 22 34 _622_ _2-4_ 37 59 27 4 55 34 50 50 15 01 31=10° 5 3800 ZB'D_U
a0 i | 12 535 25 35 50 26 39 44 32 46 41 72 01 2.31=10" 5 .5500 2800
52 36 62 94 41 70 93 50 83 92 &7 109 Rl 214 0.4 2.9x10° 9 5800 4000
1.25 42 Fal 93 48 a0 92 57 23 | 76 121 89 214 0.4 2.2%10° 9 5800 4000
10,25 46 B0 92 53 88 a1 &2 98 90 80 128 28 214 0.4 1.6x%10°F 9 5800 4000
145 52 83 88 59 94 87 48 109 86 88 141 82 214 04 14x10° 9 5800 4000

045 195 50 80O 87 55 88 @& 64 102 B84 81 129 80 214 03 1a0° 9 5800 4000
50 55 88 80 &1 %8 78 70 M2 T4 88 41 T 24 03 1x10° 9 5800 4000
45 54 86 75 59 94 72 48 109 &9 83 133 &4 185 03  82x10° 9 5800 4000
60 50 78 70 55 8 68 62 97 &4 75 N4 59 170 02 7.3x10° ¢ 5800 4000
90 46 71 62 50 76 59 57 86 56 6B 99 50 154 02 4.6%10° 9 5800 4000
52 40 03 94 88 M6 94 B2 137 93 M1 181 9 307 06  7.5¢10° 20 7000 4800
725 &5 111 93 74 125 92 90 147 91 M8 188 89 307 06 53x10° 20 7000 4800
10.25 74 132 90 a7 145 89 103 165 88 133 206 B5 307 06 4.5x10° 20 7000 4800
145 71 115 88 B2 133 87 96 155 85 123 190 82 307 06 38x10° 20 7000 4800

055 195 77 123 87 &7 139 &5 101 162 83 128 205 80 307 04 31x10° 20 7000 4800
30 83 130 80 94 148 78 109 169 75 136 202 70 307 04 34x10° 20 7000 4800
45 83 130 74 93 145 72 106 165 &9 131 202 &3 307 04  28x10° 20 7000 4800
60 82 128 6% 91 141 &7 103 158 &3 126 194 58 286 0.3  26x10° 20 7000 4800
90 76 17 62 B2 125 59 94 142 55 13 164 49 263 03 1.2x10° 20 7000 4800
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JDLB dane techniczne

Joma | | Moy Mame: Mt | Bhpen B fain Bl Bhpes fain | Momes Maser e | ESTOR G L} -] Frm  Fagm

5.2 90 155 95 105 179 94 126 20 95 169 275 N 497 0.8 1.&x10" 56 8B00 8500
728 M 155 94 05 174 93 126 206 92 165 264 90 497 08 g0 56 BEOD  BS0O
10,25 105 18% %3 118 194 &2 14 251 W 181 390 8% 497 08 8«10 56 8B00 8500
145 10 179 %0 128 207 B9 149 240 87 191 29% 84 497 08 4900 56 BEOD  BE00

063 <55 119 190 88 135 215 87 156 250 B85 199 318 82 497 05 55410° %5 8800 BE00
i0 138 216 B2 155 245 BOD 179 281 78 223 335 73 497 05  59«10° 35 BEOQ B500
45 125 193 77 137 214 75 156 2%% 72 193 3BT A7 408 085  5«10° 35 BEOD 8500
60 121 189 73 13 208 71 151 233 &7 186 268 &7 404 04  47«0° 35 BED0 8500
w0 M0 16% &5 121 1B4 &5 137 207 5% &6 241 5E &R 04  E2«10° 56 8BO0  BS00
52 47 252 95 174 296 94  F09 349 94 282 459 97 B4 370" 50 10500 10500
T.25 139 234 94 161 270 83 196 3 92 256 409 90 854 1 2.5=10" 50 10500 10500
025 146 234 93 168 24% 92 04 3k 9 261 418 8B B3 1 230" 50 10500 10500
14.5 170 K 195 315 Ba 234 376 @7 298 460 84 8k 1 1.8=10" 50 10500 10500
195 168 270 8B 194 510 &7 227 362 A5 288 454 A1 B34 046 15«07 50 10500 10500
075 0 186 294 B4 2 3134 B2 248 386 8O Iy 460 75 834 0.6 1.6=10" 50 10500 10500
45 190 299 Th Nz RN T4 244 383 T I 472 45 718 0.6 1.4=10" 50 10500 10500
&0 175 272 72 195 300 &9 221 1324 &4 272 395 &0 657 0.5 1.3=10" 50 10500 10500
0 167 257 &4 164 280 62 209 314 57 255 370 52 625 0.5 Bx10" 50 10500 10500
5.2 227 38T 95 27N 440 5 327 546 94 445 725 92 1545 1.5 BEx1D" 75 15800 13000
T.25 263 460 %5 506 490 95 375 5%7 94 490 T4 92 1554 1.5 G100 75 15800 13000
10,25 273 478 94 314 528 B3 B3 427 92 488 781 0 1543 1.5 3.8%10° 75 15E00 13000
090 14.5: 272 444 W 514 S04 w0 380 &12 a8 484 748 85 1545 1.5 5.2=10" 75 15800 13000
19.5 38 504 20 347 584 BB 431 485 87 544 B&H B4 1543 0.8 2.5<10" 75 15800 13000
0 56 500 84 562 572 B2 424 &bl a0 55 92 7% 1545 0.8 2.6%10" 75 15800 13000
45 343 538 &0 3B 599 79 441 474 T4 544 BN il 1255 0.8 1,9=10" 75 15800 13000
&0 328 512 77 Eed4  GEF TS5 M2 &2 72 E07  Tel &7 1280 05 17x10° 75 15E00 13000
20 298 459 TO 332 505 68 372 5462 &4 460 &&7 &9 M4 0.5 11" 75 15800 13000
527 %90 6A6 %5 458 77% 95 GR1 937 94 Te0 1239 9% 2289 2 1BS10° 120 21500 14000
7.25 417 &80 95 488 795 95 599 976 94 EDZ 1307 92 2289 2 1.3=10" 120 211500 14000
1025 44% TA& %4 522 BIE 93 638 1047 92 B27 1323 90 2289 2 8.5:10° 120 21500 14000
no 45 450 720 92 519 830 91 630 1014 90 B0 1247 87 2289 2 &3500° 120 21500 16000
195 G0 @5 %1 G589 943 S0 705 1121 B8  B95 1349 B85 2289 1 4.6510° 120 21500 14000
0 597 @55 A&7 48 1100 BS ’12 1299 @3 s 1512 T 2289 1 3.5x10" 120 1500 14000
45 585 915 82 465 1037 BO 765 1168 78 947 14m 73 2152 1 3.3510° 120 21500 14000
&0 522 BI15 il 588 905 77 &89 1030 73 B2a 1239 &8 2004 08 Sx10" 120 1500 14000
90 497 7ES 72 557 B47 70 425 944 &4 778 MA@ 40 1941 DB L7=10° 120 21500 14000
m 3000 1400 500
JOLE i laim Pinwe  Mopssl Al i Pownn  Mapssl bt i Piswe  Mims:  mussss | Froo Fa,m
45" 079 0.7 47 122.4 0.74 0.4 55 57.1 0.68 0.3 67 &l SE00 4000
045 4Q 0.69 0.6 49 75 0.64 0.5 &7 35.0 0.58 0.3 22.5 &2 5800 4000
S 0.6 0.5 50 &0 0.61 0.5 58 28.0 0.55 0.2 18 &3 5800 4000
14.5 0.85 1.4 57 2069 0.60 0.9 74 &.6 0.74 0.7 B4 &2.1 SE00 4000
19.5 0.82 1.0 53 155.8 0.77 0.7 75 71.8 0.7 0.5 7 462 S800 4000
4.5 079 0.8 51 122.4 0.74 0.4 70 57.1 0.68 0.4 5 36,7 SBO0 4000
050 30 0.75 0.9 bl 100 0.70 0.4 a4 46.7 0.64 0.4 &0 30 5800 4000
40™ 0.7 0.7 59 75 0.65 0.4 7 35.0 0.59 0.3 &2 22.5 5800 4000
S 0.6& 0.5 53 a0 0.41 0.4 75 28.0 0.55 0.5 7 8 SE00 4000
&0 0.62 0.4 50 50 0.57 0.5 1] 25.5 0.51 0.2 T2 15 S800 4000
24.5" 0.8 1.4 92 122.4 0.75 0.8 108 571 0.69 0.7 120 36.7 7000 4800
055 40 0.7 1.0 o4 75 0.64& 0.4 m 350 0.6 0.5 121 22.5 7000 4E00
[ 0.67 0.9 53 a0 .62 0.5 108 280 058 0.4 17 18 7000 4800
aom 0.58 0.6 Ba 375 0.55 0.4 102 178 0.47 0.3 109 1n.3 7000 800
24.5" (.82 1.4 92 122.4 0.77 1.0 130 571 0.7 0.7 137 36,7  BEOO a500
063 40 0.74 11 108 75 0.69 0.8 145 55.0 0.63 0.6 160 225 BB00 a500
s 0.70 0.9 0o &0 0.65 0.4 135 280 059 0.5 145 18 BEOO a500
245" 0B84 2.2 150 122.4 0.79 1.5 200 571 0.73 1.1 215 36.7 10500 10500
075 40" 0.74 1.7 165 75 0.7 1.1 220 350 0.65 0.9 240 225 0500 10500
SO 0.73 1.5 150 &0 0.68 0.9 210 28.0 0.62 0.7 220 18 10500 10500
80" 0.64 0.8 130 575 0.5%9 0.4 190 17.5 0.53 0.4 200 .3 10500 10500
245" (.84 37 250 122.4 0.81 2.5 240 57.1 0.75 1.9 370 6.7 15800 13000
a0 0.79 2.7 275 75 0.74 1.8 340 350 0.68 1.4 410 225 15800 13000
o090 S 0.74 2.2 265 60 0.7 1.4 340 28.0 0.65 1.1 380 18 15800 13000
[ 0.67 1.5 225 37.5 0.62 0.8 285 17.5 0.56 0.7 315 n3 15800 13000
o0 0.63 1.0 200 0 0.5a 0.7 270 14.0 0.52 0.5 280 @ 15800 13000
“ipwinga: W preypsd) Swienis prosdabenis 245, 40, 50, 80, 100 coas realizach destawy sajrse wigen] coasu
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Wymiary

Jesli nie okreslono inaczej, domysina pozycja to C1

Tuleja zdawcza zaciskowa (Shrink disc)

G

Podwéjna tuleja zdawcza zaciskowa (Shrink disc)

Serwomotor
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Wymiary
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&b

50

76.5
55
43
M6
43
70
20
24
50

Mé&

35

73

108
135
&3
a1
114
dd
&8

&4

100
153
&2

15

24
GB.GeY
9.5V
103+LR
48

BE

70

9

|

70.5
50

B

52

78

25

30

&0

Ma

45

B&

108
138
53
a1
14
44
&

84

100
154
&2
i5

24

120
155
&1
90
125
56
78
6
8.5
nz
175
El
18

28

QR 5 ER"

Mn7.5-v 155-W

103+LR MN&+LR

48
85
0
9
9
T0.5
50
ME
52
7
25
30
&0

ME

50

84

59.8
100
a0

?
100
78
56
ME
58

a7

36
T2

g

58
5.5

a4

134
173
Y]
8

140

el
108
4.5
127
197
78
20

30
122+V
144-v
127+LR
59.8
N
5

n
108
a7
43.5
Ma
45.5
96.5
35

44

w10
10
&3
5.5

23

172
208
82
136
172
68
no
125
6.5
148
232
94
24
35
147+
172-v
152+LR
713.5
130
10
n
129
107
74
Al
76
110
40
50
90
M0
12

75

108

186
254
"
141
204
b8
130
140
6.5
170
264
104
28

35
157+
183V
162+LR
73.5
165
150
13
1555
17.5
B5
M2
B7
124
50
HE
15

M2

20

108

220
274
108

175

L]

140

6.5
182
304
123
32

£
177+
195
190+LR
753
200
165
13
157
132
bl |
M12
92
133
&0
&0
145

M12

110

158
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Wymiary

A &6 86 108 108 120 134 172 186 220
B 84 10 135 138 155 173 208 234 274
C 33 44.5 53 53 &1 &b 82 N 108
D 49.5 62 81 81 90 98 136 141 175
D2 114 N4 125 140 172 204
D3 29 39 44 44 56 56 &8 &8 68
E 44 56 &8 568 78 N 110 130 140
E2 - 84 84 96 108 125 140
E3 5 5 5 5 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
F &4 86 100 100 nz2 127 148 170 182
G 96 126 153 156 175 197 232 264 306
H 39 52.5 62 62 T 78 94 104 123
Jihé&) 'l 12 15 15 18 20 24 28 32
K 10 17 24 24 28 30 35 35 34
L{min+V] 53 78.5+V 98.5+V 98.5+V M+ 122+V 147+Y 157+ 177+V
L1 {max-v) 70 98.5-V 119.5-¥ N7.5-v 153-v 144-¥ 172-v 183-V 199-v
L2 55+LR 88+LR 103+LR 103+LR N&+LR 127+LR 152+LR 162+LR 190+LR
L3 32.8 48 48 48 59.8 59.8 T 73.3 13.5
M 45 &5 85 85 100 15 130 165 200
N 55 50 70 70 BO 95 10 130 165
] 6.2 7 9 9 9 n 1 13 13
P 52 76.5 i 9N 100 108 129 139.5 157
Q 42 55 70.5 70.5 78 87 107 17.5 132
R 32 43 50 50 56 53.5 74 85 21
5 M5 Mé& ME ME ME Ma M10 M2 W12
T 32 43 52 52 58 655 76 a7 92
U{HT) 14 16 25 25 30 35 40 50 60
w M5 Mé MBa Ma Ma M10 MI10 Mi2 M2
W2 - 9 2 ki 10 12 14 Ve
X 25 35 45 50 1 &3 75 a0 10
¥ 3 3 3 3 35 3.5 4 4 5
L 56 73 86 84 86 93 108 108 138
t2 16.3 18.3 28.3 28.3 33.5 38.3 43.3% 53.8 64.4
b2 5 5 8 8 8 10 12 14 18
LAJLB/LCLRILM/S Serwomaotor
16
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\ 420 Nawylot
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Jednostronny wat zdawczy
oz ik o |
| K
RSNV, X o) b - SR
L R ;B oA 5--
I
77777 o™~
8 8
L
TIF Serwomotor
Dwustronny wat zdawczy Wat wejsciowy
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Wymiary

J(ha)

K

L {min+v)
L1 {max-V)
L2

-lf-ﬂJJD'UDZEr'l_N

=

T2
L2{hé)
us

w

W2

t1
b

LA/LB/LCLRILMIS

LT
B4
33
49.5

25
44

18

Ma

25

56
14.5

86
10
44.5
62

39
56

78.5+V
98.5-W
B8+LR
48

65

50

7

76.5
55

43
Mé
43

38

83

25
M10
Mé

35

73
21

108
135
53
a1
14
44
68
84

100
153
62

15

24
28.5+V
Nn9.5-V
103+LR
48

85

70

l

N
70.5
50

M8

52

55

1o

35
M12
Ma

45

84

30
10

108 120
138 155
53 &1
8 20
14 125
44 56
68 78
84 6

5 6.5
100 1n2
156 175
62 7
15 18
24 28
F8.5+V My
17.5-V 133-V
103+LR N&+LR
48 59.8
85 100
70 80
2 2

N 100
70.5 78
50 56
M8 MB
52 58
55 &0
1o 121.5
35 40
M12 16
nMa M8
9 e
50 55
3 3.k
84 86
30 35
10 12
Serwomotor

134
173
b6
98
140
Eé
91
108
6.5
127
197
78
20
30
122+V
144-V
127+LR
59.8
115
95
11
108
87
63.5
M8
65.5
70
139
45
M1
MI10
10
43
3.5
93
39.5
14

172
208
a2
136
172
&8
1o
125
6.5
148
232
94
24
35
147+V
172-v
152+LR
733
1320
1o
n
129
107
T4
w10
76
75
155
20
M6
W10

75

108
44.5

186
234
91
141
204
&8
130
140
6.5
170
264
106
28
35
157+
183-V
162+LR
73.3
165
130
13
1329 5
7.5
B85
M2
a7
100
1%
65
M20
Mi2
14
50

108
58
18

220
276
108
175

68
140

6.5
182
306
123
32
36
177+V
199-V
190+LR
73.3
200
165
13
157
132
91
M2
92
115
208
75
M20
M2

10

138

&1.5
20
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