
 

Sposób zamawiania

typ wielko prze o enie warianty wykonania osi nap dowej wersja wykonania
pozycja 
pracy

   HS       !      202    /        45         !         90/11        lub         WBS          !                      K120                       !    B3

HM

HMZ

HS

HR

HP

HM
141; 191; 281

202
252;  253
302;  303

352;  353

402;  403

HMZ
351; 352; 353

401; 402; 403

501N;502N;503N

602;  603
702;  703

HS
202;  203

252;  253

302;  303

352;  353

403;   404

423;  424

453;  454

503;  504

603;  604

703;  704

HR
252; 253

301; 302; 303

351; 352; 353

401; 402; 403

501; 502; 503

HP
351; 352; 353

401; 402; 403

501; 502; 503
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Pm/Dm

Pm rednica ko nierza 

silnika

Dm rednica wa ka 

silnika

B14          [Pm/Dm]

56 B14                 80/9

63 B14               90/11

71 B14             105/14

80 B14             120/19

90 B14             140/24

100/112 B14   160/28

132 B14          200/38

B5            [Pm/Dm]

56 B5              120/9

63 B5            140/11

71 B5            160/14

80 B5            200/19

90 B5            200/24

100/112 B5   250/28

132 B5          300/38

160 B5           350/42

180 B5           350/48

200 B5           400/55

225 B5           450/60

Wersja standardowa

HM; HMZ              HS                HR

            

P
a
trz !P

o
zycje

 p
ra

cy
"

Ko nierz mocowania [K]

HM / HMZ              HS              HR

       

np. [K120] gdzie #120$ to rednica ko nierza

apy [L]
HM / HMZ

Wa  zdawczy [W]

HS % [WJ]     HS % [WD]        HR % [W]

    

Rami  reakcyjne [RR] - (tylko HS)

252   253   302            202   203   423
303   352   353            424   453   454

                     

63


