HM-302; HM-303

HM-302 HM-303
p-“'_"_' pr ‘ p moc moment moc moment wsp. pr,"_"_' pr ‘ pr moc moment moc moment wsp.
na wejsciu | na wyjsciu nominalna | nominalny | silnika | na wyjsciu| mocy na wejsciu | na wyjsciu I Iny | silnika |na wyjsciu| mocy
ni n2 i Py Mn Ps M f ni n2 i Py Mn Ps M, f
[1/min] [1/min] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [1/min] [1/min] [kw] [Nm] [kw] [Nm]
775,6 3,61 9,90 117 7,5 89 1,32 35,2 39,79 1,4 360 1,5 382 0,9
661,9 4,23 9,75 135 7,5 104 1,30 29,6 47,22 1,2 360 1,1 331 1,1
558,9 5,01 9,60 157 7,5 123 1,28 25,6 54,73 1 360 1,1 384 0,9
461,3 6,07 9,60 191 7,5 149 1,28 21,1 66,22 0,78 330 0,75 318 1,0
411,2 6,81 10,05 224 7,5 167 1,34 18,3 76,69 0,73 360 0,75 369 1,0
351,8 7,96 9,60 250 7,5 195 1,28 16,7 83,59 0,67 360 0,55 297 1,2
296,3 9,45 8,70 269 7,5 232 1,16 15,1 92,78 0,55 330 0,55 329 1,0
M 245,0 11,43 6,60 247 5,5 206 1,20 13,4 104,68 0,54 360 0,55 371 1,0
8 200,0 | 14,00 5,85 268 5,5 252 1,06 (=] 11,9 117,22 0,44 330 0,37 278 1,2
© | 168,5 | 16,62 | 4,95 269 4 218 | 1,24 = 11,1 | 126,65 | 0,41 330 0,37 | 300 | 1,1
N ] 139,3 | 20,10 3,75 247 3 197 1,25 i 10,2 | 136,62 0,41 360 0,37 324 1,1
§ 113,8 | 24,61 3,00 242 3 242 1,00 8,5 165,29 0,31 330 0,25 264 1,2
g 95,2 29,41 2,85 274 2,2 212 1,30 7,8 180,40 0,31 360 0,25 289 1,2
2| 78,7 35,58 2,10 245 1,5 175 1,40 6,4 218,26 0,24 330 0,25 349 0,9
g 69,1 40,50 1,80 239 1,5 199 1,20 58 241,82 0,23 360 0,25 387 0,9
8| 63,3 44,23 1,32 191 1,1 159 1,20 4,8 292,57 0,18 330 0,18 358 0,9
2l 57,1 49,00 1,50 241 1,5 241 1,00 4,4 319,32 0,18 360 0,18 391 0,9
£ 46,0 60,90 0,96 191 0,75 150 1,28 3,6 386,33 0,13 330 0,12 305 1,1
388 3,61 6,6 155 5,5 127 1,2 2,9 480,16 0,08 255 0,12 380 0,7
331 4,23 6,5 180 5,5 148 1,2 22,6 39,79 0,93 370 0,75 298 1,24
279 5,01 6,4 210 5,5 176 1,2 19,1 47,22 0,80 377 0,75 353 1,07
231 6,07 6,4 255 5,5 213 1,2 16,4 54,73 0,67 364 0,55 300 1,21
206 6,81 6,7 300 5,5 239 1,3 13,6 66,22 0,52 343 0,37 244 1,41
176 7,96 6,4 335 5,5 279 1,2 11,7 76,69 0,49 372 0,37 283 1,32
148 9,45 58 360 55 331 1,1 10,8 83,59 0,45 372 0,37 308 1,21
122 | 11,43 | 44 330 4 293 | 1,1 9,7 | 92,78 | 037 339 0,25 | 231 | 1,47
8 100 14,00 3,9 360 3 270 1,3 8,6 104,68 0,36 376 0,25 261 1,44
3 84 16,62 3,3 360 3 321 1,1 o 7,7 117,22 0,29 343 0,25 292 1,17
70 20,10 | 25 330 2,2 286 | 1,2 =) 71 | 126,65 | 0,27 345 0,25 | 316 | 1,09
57 24,61 2,0 330 2,2 350 0,9 o 6,6 136,62 0,27 372 0,25 341 1,09
47,6 29,41 19 360 1,5 288 1,2 5,4 165,29 0,21 341 0,18 297 1,15
39,3 | 35,58 1,4 330 1,5 349 | 09 50 | 1804 | 0,21 372 0,18 | 324 | 1,15
34,6 40,50 1,2 320 1,1 290 1,1 4,1 218,26 0,16 348 0,12 261 1,33
31,7 44,23 0,88 255 1,1 316 0,8 3,7 241,82 0,15 370 0,12 289 1,28
28,6 49,00 1,00 330 1,1 351 0,9 3,1 292,57 0,12 350 0,12 350 1,00
23 60,90 0,64 255 0,75 299 0,8 2,8 319,32 0,12 382 0,12 382 1,00
249,3 3,61 4,40 162 4 147 1,10 2,3 386,33 0,09 334 0,09 347 0,96
212,8 4,23 4,33 187 4 172 1,08 1,9 480,16 0,05 255 0,09 431 0,59
179,6 5,01 4,27 218 4 204 1,07
148,3 6,07 4,27 264 4 247 1,07
132,2 6,81 447 310 4 277 1,12
113,1 | 7,9 | 4,27 346 4 324 | 1,07
95,2 9,45 3,87 372 3 289 1,29
78,7 11,43 2,93 342 2,2 256 1,33
8 64,3 14,00 2,60 371 2,2 314 1,18
o 54,2 16,62 2,20 372 2,2 372 1,00
44,8 20,10 1,67 341 1,5 307 1,11
36,6 24,61 1,33 334 1,1 276 1,21
30,6 | 2941 | 1,27 379 1,1 330 | 1,15
25,3 35,58 0,93 338 0,75 272 1,24 . 2
22,2 | 4050 | 0,80 330 0,75 300 | 107 DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE WALOW [daN]
20,3 44,23 0,59 264 0,55 248 1,07 NAPEDOWY
184 | 4900 | 067 | 333 | 055 | 275 | 1,21 it [ | e
14,8 60,90 0,43 265 0,37 230 1,15 min’t Fp | Fo | Fr | Fo
2800 (180 36 |160| 32
— 1400 |225| 45 [200| 40
900 250| 50 | 220 44
500 300| 60 |220| 44
ZDAWCZY n,
o Fe Fo
min
300 230 46
250 240 48
Fp 200 260 52
ﬁm @: o — 140 | 300 60
B3 BS Vs O V6 === T
0.70 Lt 1.20 Lt 1.15 Lt 1.25 Lt |HM-302 RS 70 390 78
1.00 Lt 1.15Lt | 1.45Lt | 1.40 Lt |HM-303 20 450 )
standard Shell Omala WE 320 15 500 100
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Wymiary gabarytowe i montazowe

z fapami: HM-302 - 11.9kg HM-303 — 12.1kg
z kotnierzem: HM-302 - 11.7kg HM-303 — 11.9kg
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Wersja podstawowa
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=1 15.5 silnik Pm | Dm | tm | bm | A X p=160P=200
Q 60 A a P=250
71B5 160 14 16 5 [227,5| 53 | 236 | 230
80B14 120 | 19 |21,8| 6 [229,5| 53 | 238 | 232
80B5 200 19 | 21,8 6 |229,5| 53 | 238 | 232
90B14 140 | 24 | 275| 8 |229,5| 53 | 238 | 232
HM-302 90B5 200 | 24 |275| 8 [229,5| 53 | 238 | 232
100/112B14 | 160 | 28 |31,5| 8 |238,5| 53 | 247 | 241
100/112B5 | 250 | 28 | 31,5| 8 [2385| 53 | 247 | 241
@‘0 132B14 200 38 | 41,5 10 [259,5| 5,3 | 265 | 259
n 132B5 300 38 | 41,5 10 |259,5| 53 | 265 | 259
e 63B5 140 | 11 [12,8| 4 | 238 | 15 |246,5]|240,5
- 71B14 105 | 14 | 16 5 | 236 | 15 |244,5|238,5
S 70B5 160 14 16 5 236 15 |244,5(238,5
2 HM-303 | 80B14 120 | 19 | 21,8| 6 | 238 | 15 |246,5|240,5
80B5 200 19 | 21,8 6 238 15 | 246,5 | 240,5
90B14 140 | 24 | 275| 8 | 238 | 15 |246,5|240,5
90B5 200 | 24 | 275| 8 | 238 | 15 |246,5|240,5
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Typ tapy B L Q R S T Hi H2
sS4 30 165 14 135 | 170 25 115 | 216
B3 18 130 11 160 190 20 110 | 211
M2 30 100 11 [135-150| 190 18 110 | 211
S4 - standard; B3, M2 — na specjalne zamdwienie
HM-303 Kotnierz mocowania
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160 [51,5| 3,5 | 110 | 130 | 11 | 8,5
200 | 57,5| 3,5 | 130 | 165 | 11 | 2,5
250 |57,5| 4 |180|215| 14 | 2,5
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