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Sitowniki sSrubowe MRP - instrukcja obstugi

instrukcja oryginalna

MRP-26; MRP-32; MRP-40; MRP-63; MRP-80; MRP-100

1. ZASTOSOWANIE

Sitownik Srubowy MRP moze by¢ uzywany do podnoszenia,
opuszczania, przesuwania lub przechylania elementéw, wy-
tacznie w  przewidzianych zakresach udzwigu przy
uwzglednieniu warunkdw pracy — intensywnosci pracy
(katalog ,Sitowniki srubowe MRP”, pkt. Wspotczynnik wa-
runkow pracy).

Na uzytkowniku spoczywa odpowiedzialno$¢ za prawidtowe
wykorzystanie urzadzenia.

2. UWAGI OGOLNE

— Wszelkie naprawy w okresie trwania gwarancji mogg wy-
konywac jedynie pracownicy firmy KACPEREK;

— Transport, montaz, instalacja i serwis muszg by¢ prowa-
dzone przez przeszkolony i wykwalifikowany personel lub
pod nadzorem odpowiednio przeszkolonych pracownikow,
z zachowaniem niezbednych srodkdw ochronnych;

— Przed instalacja urzadzenia nalezy zapoznaé sie
z instrukcja;

— Instrukcja powinna by¢ przechowywana przez caty okres
eksploatacji urzadzenia, a personel odpowiedzialny
za obstuge sitownika powinien mie¢ zapewniony dostep
do tej instrukgiji;

— Podczas prawidtowej pracy sitownika, przy zachowaniu
uwag zawartych w instrukcji, jego temperatura nie
powinna przekracza¢ 90°C;

— Wszystkie czesci przektadni wykonane sg z materiatéw,
ktérych najwyzsza dopuszczalna temperatura pracy jest
wyzsza niz dopuszczalna temperatura pracy sitownika;

— Naped powinien by¢ czyszczony z kurzu i brudu;

— Sruba sitownika MRP powinna by¢ zabezpieczona przed
zabrudzeniem, co wptywa w istotny sposdb na trwatosc¢
urzadzenia.

e Przed uruchomieniem sitownika nalezy usungé
Srodki zabezpieczajgce przed korozjg, ktore

@ mogg powodowac ryzyko zaptonu.
e Nalezy chroni¢ uszczelnienia przed kontaktem

z $rodkami czyszczacymi.

Uwagi oznaczone symbolem EX dotyczg sitowni-
kdw przeznaczonych do pracy w strefach

zagrozonych wybuchem.

3. TRANSPORT
— Podczas transportu nalezy zachowa¢ wszelkie, niezbedne
$rodki ostroznosci;

— Nie dopuszcza¢ do upadku urzadzenia i chroni¢ przed
uderzeniami;

- Podczas transportu, szczegdlnie narazone na uszkodzenie
sg dtugie i smukte Sruby. Nalezy obchodzi¢ sie z nimi ze
szczegdlng ostroznoscig, aby nie dopusci¢ do ich wygiecia.

4. MAGAZYNOWANIE

— Sitowniki przechowywa¢ w suchym miejscu, na stabilnym
podtozu. Nie stawiac przektadni bezposrednio na ziemi;

— Nalezy zabezpieczy¢ wszystkie powierzchnie ruchomych
elementéw (szczegdlnie Srube trapezowg) przed korozja.

5. BEZPIECZENSTWO

- Nie wprowadza¢ niedozwolonych zmian w konstrukcji
sitownika;

— Sitownik mozna uzywac tylko, gdy jego stan nie budzi
zastrzezen.

6. WERSJE WYKONANIA
SP (Sruba przesuwna)

SO (Sruba obrotowa)

rys. 1 Wersje wykonania sitownikow

1. przektadnia Slimakowa
2. $ruba trapezowa
3. wat napedowy

7. KLASYFIKACJA STREF ZAGROZENIA WY-
BUCHEM DLA URZADZEN GRUPY II WG
DYR. 2014/34/UE (ATEX)

4. ostona Sruby (opcja)
5. czujnik indukcyjny (opcja)
6. nakretka trapezowa (opcja)

Strefa . -
Opis zagrozenia
gaz | pyt | kat.
Mieszaniny powietrza z gazami lub
0 20 1 |pytowo-powietrzne obecne stale,
przez dtugie okresy czasu lub czesto
Prawdopodobne jest pojawienie sie
1 21 2 |mieszanin powietrza z gazami lub
pytowo-powietrznych
Mate prawdopodobienstwo wystg-
2 2 3 pienia wybuchowych mieszanin
powietrza z gazami lub pytowo-
powietrznych

04-2021




Zgodnos¢ z wymogami dyrektywy
2014/34/UE:
¢ Sitowniki przeznaczone do pracy w potencjal-

nych atmosferach wybuchowych, sg
zaprojektowane i wykonane zgodnie z wy-
mogami bezpieczenstwa zawartymi w
dyrektywie ATEX 2014/34/UE dla grupy II,
ponizszych kategorii:

Kategoria 3
— Kategoria 3G gaz, 3D — pyt

— Strefy: gaz 2, pyt 22
e Sitowniki kategorii 3 powinny by¢ dobierane

ze wspotczynnikiem mocy:

— fex =fp - 1,3 — sitowniki MRP-26, MRP-32,
MRP-40, MRP-63

— fex =fp - 1,7 — przektadnie MRP-80, MRP-100

o Wszystkie uszczelnienia Viton-owe.

o Wszelkie modyfikacje konstrukcyjne oraz
zmiany pozycji pracy przektadni bez zgody
producenta sg zabronione. W przypadku wy-
konania takich zmian bez zgody producenta,
zgodnos¢ przektadni z wymogami dyrektywy
ATEX wygasa.

8. TABLICZKA ZNAMIONOWA
Sprawdzi¢, czy parametry przekfadni podane na tabliczce
znamionowej sg zgodne z zamdwieniem;

@ KACPERER
technika napedowa | —2
1—+ typ: MRP-63 =10 2018617+—7
3—+twejscie: 120/19+WBS

4—+ wersja: SP

5—ludzwig stat.: 35kN
6—olej: Shell Omala S4 WE 320 0,35l

www.kacperek.pl kacperek@kacperek.pl

rys. 2 Tabliczka znamionowa

1. oznaczenie typu/wielkosci

2. przetozenie

3. przylacze na wejsciu

4. wersja wykonania

5. maksymalne obcigzenie statyczne sitownika
6. typ i ilos¢ oleju

7. numer seryjny

E; KACPERER
technika napedowa | —2
1—+ tmMRP-63 =10 = 2018617+— 8
3—twejscie: 120/19+WBS

4—1 wersja: SP

5—tudzwig stat.: 35kN

6—1 rokprod.:2020

7—C €€ 113D ¢k 135°C
www.kacperek.pl kacperek@kacperek.pl

. 0znaczenie typu/wielkosci

. przetozenie

. przytacze na wejsciu

. wersja wykonania

. maksymalne obcigzenie statyczne sitownika
. rok produkgji

. 0znaczenie ATEX

. numer seryjny
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9. INSTALACJA SRUBY

Urzadzenie, na ktdrym jest montowany sitownik, musi by¢
wytgczone i zabezpieczone przed przypadkowym
uruchomieniem.

Przekfadnia i $ruba sitownika MRP jest dostarczana
oddzielnie. Podczas montazu sitownika do urzadzenia, nalezy
potaczyc je ze soba.

Wersja SP:

Srube nalezy wkreci¢ w nagwintowany otwor zdawczy
przektadni ($limacznice).

Wersja SO (26+80):

1.Czop $ruby z wbitymi wpustami pryzmatycznymi nalezy
osadzi¢ w otworze zdawczym przektadni (Slimacznicy).

2.Na wystajacy z Slimacznicy koniec czopu natozyé
podktadke.

3. Nakreci¢ nakretke samozabezpieczajaca.
Moment dokrecenia wedtug tabeli.

5

rys. 3 Montaz $ruby w wersji SO (wielkosci 26-80)

1. przekiadnia
2. $ruba trapezowa
3. wpust pryzmatyczny

4. podktadka
5. nakretka samozabezpieczajaca

wieko$¢ | MRP-26 | MRP-32 | MRP-40 | MRP-63 | MRP-80

moment
dokrecenia 12Nm | 12 Nm 35 Nm 90 Nm | 150 Nm

Uwaga!: Przy dokrecaniu nakretki samozabezpieczajgcej
nie przekracza¢ wartosci momentdéw podanych w tabeli.

Wersja SO (100):

1.Czop $ruby z wbitymi wpustami pryzmatycznymi nalezy
osadzi¢ w otworze zdawczym przektadni (Slimacznicy).

2. Na wystajacy z $limacznicy koniec czopa nakreci¢
nakretke mocujaca i kontrujaca.

3. Nakretke kontrujacg zabezpieczy¢ wkrecajac Sruby doci-
skowe M8.

rys. 4 Montaz $ruby w wersji SO (wielko$¢ 100)

przektadnia

$ruba trapezowa
wpust pryzmatyczny
nakretka mocujaca
nakretka kontrujaca
$ruba dociskowa

ounbhwn
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10. INSTALACJIA SILOWNIKA

o Personel instalujgcy przektadnie w strefie za-

grozonej wybuchem, musi by¢ poinformowany
o kategorii wystepujgcego zagrozenia.

@ o Wszelkie prace remontowe muszg by¢ wyko-

nywane poza strefg zagrozong wybuchem.

o Wyposazenie dodatkowe instalowane na prze-
ktadni musi spetnia¢ wymagania dyrektywy
2014/34/UE.

o Nie podtgczac urzadzen o rezystancji wyzszej
niz 10°Q.

Sitownik mocowac¢ do podtoza, ktdre jest w stanie utrzy-
mac jego ciezar oraz dodatkowe obcigzenie, powstajgce
podczas pracy urzadzenia i jest odporne na drgania;

Sitownik mocowal w sposéb pewny i bez luzdw
za pomoca elementdw do tego przeznaczonych (rys. 5).

Uwaga!: Niedopuszczalne jest wykorzystanie do
mocowania innych elementéw sitownika;

Przy montazu dodatkowego wyposazenia nie uzywac
mitotka lub innych narzedzi, ktére moga zniszczy¢ tozyska
sitownika;

Niedozwolona jest instalacja urzadzenia w miejscach o
ograniczonym przeptywie powietrza oraz w poblizu zrodet
ciepla. W  przypadku zamontowania  przektadni
na zewnatrz, nalezy jg chronic przed bezposrednim
wptywem warunkéw atmosferycznych;
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mocowania sitownika

rys. 5 Otwory do mocowania sitownika

Sitownik nalezy zamontowac tak, aby sita obcigzajgca $ru-
be dociskala go do podioza. Niedopuszczalna jest
sytuacja, w ktorej sitownik jest ,odrywany” od elementu
konstrukgji, do ktdrej jest zamocowany (rys. 6).
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rys. 6 Sposéb montazu sitownika:
a) prawidtowy; b) nieprawidtowy

— Do instalacji sitownikéw stosowac Sruby klasy nie nizszej

niz 8.8;

— Nasmarowac $rube (pkt. 15 SMAROWANIE);
— Upewnic sie, ze:

a. zachowany jest Dbezpieczny odstep pomiedzy
elementami ruchomymi i statymi,

b. pozycje krancowe przesuwdw nie sg przekraczane,

c. wszelkie elementy montowane do sitownika sg
zamocowane w sposob pewny,

d. nie ma kolizji pomiedzy czeSciami ruchomymi i statymi
urzadzenia,

e. kierunek obrotu i przesuwu wszystkich elementow
urzadzenia jest prawidtowy;

Niedopuszczalne sg obcigzenia poprzeczne oddziatujgce na
$rube, ktére moga zwiekszy¢ opory ruchu lub prowadzi¢ do
uszkodzenia sitownika. Nalezy zadbac o jak najdoktadniejsze
wyosiowanie wspotpracujgcych elementéw. Na rysunku 7
przedstawione sg przyktady niewlasciwego montazu.
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rys. 7 Niewtasciwy sposéb montazu

Jesli sitownik jest zaopatrzony w nakretke kontrolna,
nakreci¢ jg na Srube tak, aby odlegtos¢ A pomiedzy nig,
a nakretka robocza byta zgodna z ponizsza tabela (rys. 8).
Zmierzy¢ szerokos$¢ szczeliny A, a wynik zanotowac.

’_%_‘ Skok A
gwintu
4 mm 2 mm
< 5 mm 2,5 mm
S 6 mm 3 mm
7 mm 3,5 mm
8 mm 4 mm
= 9 mm 4,5 mm

rys. 8 Montaz nakretki kontrolnej

11. INSTALACJIA SILNIKA

— Sprawdzi¢ zgodno$¢ zrédta zasilania z parametrami

silnika;

— Silnik podtaczy¢ zgodnie ze schematem znajdujacym sie

pod pokrywka skrzynki zaciskowej lub w instrukcji
obstugi;

- Silnik  podtgczy¢ do sieci, stosujgc  urzadzenia

zabezpieczajgce przed brakiem zasilania i przecigzeniem;

— W przypadku pracy przerywanej, z wieloma rozruchami

nalezy stosowac zabezpieczenia termiczne;

— Zabezpieczenia muszg by¢ zgodne z parametrami silnika;
- Silnik powinien by¢ podtaczony do przewodéw ochronnych

(zerowanie ochronne);

— W  przypadku nieprawidtowego  kierunku  obrotu

i przesuwu nalezy zamieni¢ dwie fazy (silnik 3-fazowy).
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o Silnik elektryczny podig-
czany do przektadni z
zgodnej z wymogami
dyrektywy ATEX powi- ®)
nien by¢é opatrzony ©
oznakowaniem ochrony
przed zaptonem zgodnej =00
z dyrektywg ATEX tej o N
samej kategorii lub wyz- o
szej. °@2

o W przypadku instalacji motoreduktora w pozycji
pracy V5, w strefie 22, nalezy ostoni¢ silnik
przed osadzaniem sige pytu.

o Powierzchnie styku przektadni i silnika (1 i 2)
nalezy pokry¢ s$rodkiem uszczelniajgcym. Po
skreceniu silnika z przektadnig nanie$¢ srodek
uszczelniajagcy na krawedz (3) pomiedzy ich
kotnierzami.

o Jesli przektadnia jest w wersji z kotnierzem w
osi zdawczej, powyzszg uwage nalezy zasto-
sowa¢ podczas montowania przektadni do
urzgdzenia.
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rys. 9 Sposéb osiowania sitownika w wersji SP

Wersja SO — $ruba obrotowa (rys. 10):

1. Przesungc nakretke do potowy dtugosci Sruby;

2. Poluzowa¢ $éruby mocujgce przektadnie i tozyskowanie
koncowki sruby;

3. Przesungc nakretke do pozycji skrajnej B;

4. Dokreci¢ $ruby mocujgce przektadnie;

5. Przesuna¢ nakretke do potozenia skrajnego C;

6. Dokreci¢ sruby mocujace tozyskowanie koncowki sruby.
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12. PROBNE URUCHOMIENIE
Sitownik mozna uruchomié, jesli jest prawidtowo zamonto-
wany i wyosiowany, a $ruba jest nasmarowana. Przy
pierwszym uruchomieniu nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos$¢:
— Wykona¢ ostroznie i powoli peiny przesuw w obu
kierunkach, bez obcigzenia lub z niewielkim obcigzeniem;
— Kontrolowac¢ temperature i nie dopusci¢ do przegrzania;

— Kontrolowaé¢ pobdr pradu, ktdry powinien by¢ na statym
poziomie. Znaczne wahania wskazujg na nieprawidtowe
wyosiowanie sitownika;

— W przypadku nadmiernego hatasu lub poboru zbyt duzego
pradu, nalezy niezwtocznie odtgczy¢ silnik od zasilania.
Przyczyng moze by¢ nieprawidtowe wyosiowanie Sruby.

13. KOREKTA WYOSIOWANIA
W razie potrzeby nalezy poprawi¢ wyosiowanie Sruby:
Wersja SP — $ruba przesuwna (rys. 9):

1. Poluzowac¢ sruby mocujace przektadnie i koricowke Sruby;
2. Wsungc¢ $rube do skrajnego potozenia A;
3. Dokreci¢ sruby mocujgce do oporu.

rys. 10 Sposdb osiowania sitownika w SO

Po skorygowaniu wyosiowania $ruby,
ponownie przeprowadzi¢ probne uruchomienie.

14. URUCHOMIENIE

Jesli prébne uruchomienie zakonczyto sie powodzeniem, na-
lezy jeszcze raz sprawdzi¢ wszystkie potaczenia, po czym
mozna wykonac rozruch prébny urzadzenia z obcigzeniem
roboczym.

— Nalezy kontrolowac:

a. Pobdr pradu, ktdry powinien by¢ na statym poziomie,

b. Temperature sitownika, ktdra nie powinna przekraczac
wartosci  dopuszczalnej, szczegblnie w przypadku
dtugich przesuwéw lub kilku przesuwdéw nastepujacych
bezposrednio po sobie,

— Po pierwszych 2-3 godzinach pracy, ponownie
nasmarowac Srube,

— Podczas pierwszych 20-40 godzin pracy sitownik dociera
sie, co moze powodowac wyzszg temperature pracy oraz
wiekszy moment obrotowy.

04-2021



15. OBSLUGA

Aby zapewni¢ prawidtowa i bezawaryjng prace urzadzenia,
nalezy wykonywac regularne przeglady. Pierwszy przeglad
nie pozniej niz 1 miesigc od  uruchomienia.
Kolejne przeglady w zaleznosci od warunkéw pracy, nie rza-
dziej jednak niz co 6 miesiecy.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci przy
sitowniku, nalezy odigczy¢ zasilanie, upewni¢ sie, ze inne
czynniki nie spowodujg nieoczekiwanego uruchomienia
i poczeka¢ do ostygniecia.

— Sprawdzi¢ stan nasmarowania Sruby i w razie potrzeby
nasmarowa¢. W razie zabrudzenia, oczysci¢ S$rube
i ponownie nasmarowac;

— Po dluzszym przestoju sitownika, oczyscic Srube
i ponownie jg nasmarowac;

— Sprawdzi¢ potgczenia gwintowe i w razie potrzeby
dokreci¢ $ruby;

— Sprawdzi¢ stopien zuzycia gwintu.
Podczas pracy gwint nakretki roboczej wyciera sie. Sto-
pien zuzycia gwintu wyznacza sie poprzez pomiar
wartosci luzu poosiowego pomiedzy $rubg i nakretkg ro-
bocza.

Maksymalna dopuszczalna warto$¢ luzu to 25% skoku
gwintu.

1. Jesli zamontowana jest nakretka kontrolna:

Zmierzy¢ szeroko$¢ szczeliny A pomiedzy nakretka
roboczg i nakretkg kontrolng (rys. 11).

Porowna¢ wynik pomiaru z wynikiem pomiaru
szerokosci szczeliny przy instalacji.

Jesli réznica wynikdéw pomiarédw przekroczy wartos¢
25% skoku gwintu, nalezy wymieni¢ komplet

nakretek.
R
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rys. 11 Pomiar stopnia zuzycia gwintu

2. Jesli nie ma nakretki kontrolnej, stopien zuzycia gwintu
mozna sprawdzi¢ poprzez przeciagniecie $ruby do gory
($ruba w pionie) lub w obie strony ($ruba w poziomie)
i pomiar wartosci luzu osiowego na gwincie.

Maksymalna warto$¢ luzu osiowego to 25% skoku
gwintu.
— Chroni¢ uszczelnienia przektadni przed kontaktem
ze srodkami mogacymi spowodowac ich uszkodzenie;

- Sitownik nalezy regularnie kontrolowac pod katem oznak
przegrzania, nienormalnego hatasu, przebarwienia
i wycieku oleju;

— W czasie pracy sitownika nie wolno rozluznia¢ $rub.

« Sitownik i silnik pracujgce w strefie 22 nalezy
regularnie czysci¢, w celu zapobiegania po-
wstawania osadu pylu o grubosci powyzej
5mm.

o Kazdy sitownik zgodny z Ex Il 3 GD o klasie
temperaturowej T4 lub Tmax<135°C zaopatrzo-
na jest we wskaznik maksymalnej
temperatury, po osiggnieciu ktorej przebarwia
sie w sposéb trwaty. Temperatura pomiarowa
wskaznika jest okreslona na 132°C. Wskaznik
naklejony jest na korpus przekfadni, w miejscu
narazonym na najwyzsze temperatury. W
przypadku przebarwienia wskaznika, nalezy
niezwtocznie wytgczy¢ zasilanie urzadzenia.

e Na ponizszym rysunku oznaczona jest czes¢
korpusu osiggajgca najwyzszg temperature.

o 0 5~
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16. SMAROWANIE

Przektadnie sitownikow MRP sg wypetnione olejem,
ktérego wymiana, w normalnych warunkach pracy,
nie jest wymagana.

ilo$¢ oleju [1]
MRP-26 | MRP-32 | MRP-40 MRP-63 MRP-80 MRP-100
0,07 0,18 0,18 0,5 1 1,2

Stan nasmarowania S$ruby jest kluczowy dla trwatosci
sitownika MRP, dlatego nalezy regularnie kontrolowaé stan
nasmarowania $ruby i smarowac jg, z czestotliwoscig
dostosowang do potrzeb.

Standardowy smar do $rub sitownikéw MRP to:

Shell Gadus S2 U460L 2

Dopuszcza sie uzycie innego smaru o podobnych wiasciwo-
Sciach.

W razie potrzeby uzy¢ smaru specjalnego.

Nie nalezy miesza¢ réznych smardw.

Przed wymiang $rodka smarnego nalezy dokfadnie oczysci¢
$rube, a nastepnie nanie$¢ nowg warstwe smaru.

Jezeli mozliwe jest zapewnienie  bezpieczenstwa,
smarowanie wykona¢ podczas ruchu $ruby, w celu lepszego
rozprowadzenia $rodka smarnego.

W innym przypadku nalezy bezwzglednie wytgczy¢ urzadze-
nie i zabezpieczy¢ je przed ponownym uruchomieniem,
nastepnie nanie$¢ smar w kilku pozycjach, tak aby $ruba
byta rbwnomiernie nasmarowana na catej dtugosci.

17. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Wykonane sg zgodnie z dyrektywg 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady Europy z dn. 17.05.2006r. wdrozonej
przez Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 21.10. 2008
w sprawie zasadniczych wymagan dla  maszyn.
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18. DEKLARACJA WEACZENIA

KACPERER

M technik: NnNapedowas

Deklaracja wiaczenia maszyny nieukonczonej
(zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, zatacznik IIB)

Producent: Mechanika Maszyn Kacperek
ul. Wolska 82a, 01-144 Warszawa

Deklaruje:

zgodnosc z nastepujacymi wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
zatacznik |, punkty 1.1.5; 1.34; 4123

Dla produktu: Sitownik srubowy typu RP i MRP
Wielkosci (max obciazenie statyczne):

26 (5kN);

32 (BkN)

40 (17kN);

63 (35kN);

80 (50kN)|

100 (100kN);

oraz elementow dodatkowych, w ktore sitownik zostat wyposazony zgodnie z katalogiem
.Sitowniki srubowe MRP”, obowiazujacego w chwili zamowienia.

Dokumentacja techniczna, zgodnie z ktora zostaty wykonane ww. sitowniki Srubowe, jest
przechowywana przez:

Mechanika Maszyn Andrze] Kacperek
ul. Wolska 82a
01-144 Warszawa

Na uzasadniony wniosek wtadz krajowych Mechanika Maszyn Kacperek przekaze
odpowiednie informacje dotyczace przedmiotu deklaracii.

Osoba upowazniona do sporzadzenia odpowiedniej dokumentacji technicznej:
Krzysztof Kowalczyk. ul. Wolska 82a, 01-144 Warszawa

Maszyna nieukonczona objeta niniejsza deklaracja moze zostac oddana do uzytku dopiero
wowczas, gdy maszyna, do ktdre] ma byc wiaczona, bedzie spetniata wymagania dyrektywy
maszynowe] 2006/42/WE i zostanie przedtozona deklaracja zgodnosci z postanowieniami tej
dyrektywy (zatacznik IIA).

Warszawa, 01.12.2014 Andrze] Kacperek



19. WARUNKI GWARANCII

a)

b)

c)

d)

e)

9)

h)

),

Urzadzenie musi zawiera¢ oryginalne i nieuszkodzone
tabliczki znamionowe zawierajgce czytelne dane urza-
dzenia;

Towar musi zosta¢ doreczony z wypetnionym pismem
reklamacyjnym oraz z kopig dowodu zakupu. Brak kto-
regokolwiek z tych dokumentéw moze spowodowac
opdznienia w rozpatrzeniu reklamacji;

Gwarancja traci wazno$¢ w przypadku niewtasciwego
transportu, uzytkowania, magazynowania, dokonywa-
nia montazu/demontazu, przerdbki lub wymiany czesci
bez pisemnej zgody Sprzedawcy. Sprzedawca moze
upowazni¢ pisemnie Kupujgcego do dokonania we
wiasnym zakresie drobnych napraw bez utraty upraw-
nien gwarancyjnych (w takim przypadku uzgodnione
koszty naprawy lezg po stronie Sprzedajacego). Sprze-
dawca nie ponosi odpowiedzialnosci za urzadzenie
uzyte w sposob niezgodny z jego przeznaczeniem i
wihasciwosciami  technicznymi, w ktorym powstaty
szkody w wyniku btedéw wykonawczych i projekto-
wych o0sdb trzecich oraz w wyniku niezachowania
zasad eksploatacji okre$lonych w dokumentacji tech-
niczno-ruchowej oraz informacji zawartych w
katalogach produktdw Sprzedawcy;

Sprzedawca decyduje czy wadliwg rzecz nalezy napra-
wic czy wymienic;
Na podstawie art.558 k.c. strony wylaczajg odpowie-
dzialno$¢ Sprzedawcy z tytutu rekojmi za wady
sprzedanej rzeczy;

Okres gwarancyjny na naprawiane lub wymieniane
czesci urzadzenia przedtuza sie o czas, w ktoérym do-
konywana byta naprawa/wymiana. Czas
naprawy/wymiany liczony jest od daty nadania rekla-
mowanej przesylki do Sprzedawcy Ilub osobistego
odbioru do daty odbioru przez Kupujacego naprawio-
nego/wymienionego urzadzenia. Jesli odbidr zostanie
opdzniony z winy Kupujacego, okres gwarancji prze-
diuza sie do daty poinformowania Kupujacego o
gotowosci do odbioru;

Demontaz i montaz urzadzenia na maszynie nie jest
prowadzony przez Sprzedawce, a jego koszt lezy po
stronie Kupujgcego;

W przypadku wysyiki, klient ma obowigzek zabezpie-
czy¢ towar na czas transportu. Firma Mechanika
Maszyn Andrzej Kacperek nie ponosi odpowiedzialnosci
za uszkodzenie towaru w trakcie wysyiki;

Producent nie odpowiada za uszkodzenia spowodowa-
ne niewtasciwym transportem, magazynowaniem,
montazem i/lub eksploatacjg niezgodng z dokumenta-
Cjg DTR;

Gwarancja obowigzuje Sprzedawce tylko wobec pierw-
szego Kupujacego. Tak wiec Sprzedawca pokrywa
koszty transportu wskazanym przez siebie przewozni-
kiem wylacznie z i do siedziby Kupujgcego na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej wskazanej na dokumencie do-
stawy w momencie realizowania transakcji sprzedazy.
W przypadku koniecznosci odbioru urzadzenia z miej-
sca na terenie Rzeczypospolitej Polskiej Sprzedawca
wskaze Kupujgcemu firme spedycyjng, za posrednic-
twem ktdrej, zostanie odebrane i przewiezione wadliwe
urzadzenie. Koszt zatadunku i roztadunku w siedzibie
Kupujacego pokrywa Kupujacy. Kupujacy odpowiada
za przygotowanie urzadzenia do odbioru przez Sprze-
dawce. Koszt transportu pokrywa Sprzedawca
wylgcznie w przypadku, gdy transport odbywa sie za

k)

1)

posrednictwem wskazanego przez Sprzedajgcego
przewoznika. W przypadku wysytki za posrednictwem
innego przewoznika niz wskazany przez odbiorce, koszt
transportu pokrywa Kupujacy;

Jesli na podstawie sprawdzenia reklamowanego urza-
dzenia Sprzedawca uzna, ze uszkodzenie nie podlega
gwarancji, badz towar okaze sie sprawny, wszystkie
koszty zwigzane z rozpatrzeniem reklamacji (w tym
koszty transportu w obie strony oraz koszty pracy ser-
wisanta) poniesie Kupujgcy w terminie stosowanym dla
rozliczen miedzy stronami, liczac od daty powiadomie-
nia o nie-uznaniu gwarancji;

Okres gwarancji obejmuje 12 miesiecy od daty zaku-
pu;

m) Producent dokonuje réwniez napraw pogwarancyjnych.

04-2021



