aluminiowe przektadnie slimakowe o gtadkiej powierzchni

Najbardziej ekonomiczne rozwigzanie  PrzektadniE z powtokg ochronng

ograniczajace gromadzenie sie pytu.
Dostepne rowniez z aluminiowym

silnikiem elektrycznym bez uzebrowan

serii APM.

zmniejszajacg gromadzenie sie pytu i
umozliwiajgcg mycie woda.
Dostepne réwniez z aluminiowym

na zamoéwienie

VED - STANDARD VFD - POWLOKA NTT

VFD - MALOWANA

Przektadnie malowane biatg farbg,
ochronng zapewniajacg dobry poziom
ochrony w $rednio agresywnych
Srodowiskach.

na zamowienie

silnikiem elektrycznym bez uzebrowan i *Zobacz wykres na nastepnej stronie.

VED certyfikaty

powtokg ochronng serii APM.

przektadnia slimakowa

OIF:

na zamowienie, @
ATEX

RCD certyfikaty

przystawka zebata

O

na zamowienie|

@ Ratio: 1/2.05+1/9.83

IP69K przy potaczeniu z inng przektadnia

Typ

D30
D45
D50
D63

D85

211D

moment
nominalny

21 Nm
41 Nm
72 Nm
147 Nm

347 Nm

20 Nm

odlegtos¢ osi

30 mm
45 mm
50 mm
63 mm

85 mm

30 mm

zakres mocy
silnika

0.06 +0.18 kW
0.09 +0.37 kW
0.12 +0.75 kW
0.37 + 1.8 kW

0.55 + 4.0 kW

0.37 + 1.5 kW

tuleja zdawcza

standard na zamowienie
214 mm

218 mm 219 20 mm
@25 mm @24 mm
225 mm 228 330 mm
@35 mm 238 mm
214 mm



PODSTAWOWA OCHRONA

korpus impregnowany prézniowo uszczelnienia NBR

jednolity odlew korpusu ze stopu aluminium
impregnowany prézniowo MIL-STD 276

uszczelnienia NBR na tulei zdawczej

slimak

hartowany i szlifowany $limak,
oraz zaokraglone zwoje slimaka
w celu redukcji gto$nosci pracy

opcjonalnie: sprzegto

wysokiej jakoSci sprzegto na wejsciu
utatwiajace bezposredni montaz
bez ustawien - bez $rub

tuleja zdawcza z zeliwa,
wieniec z brazu niklowego
CuSn12Ni (C91700)
zapewniajg wiekszg zywotno$¢ napedu

opcjonalnie: tuleja zdawcza ze

stali nierdzewnej AISI 316L,

akcesoria

waty zdawcze ze stali weglowe;j,
ocynkowane: sruby, tapy
| ramiona reakcyjne

opcjonalnie akcesoria

ze stali nierdzewnej

akcesoria wykonane
ze stali nierdzewnej:
pokrywy otworu zdawczego
waty zdawcze

tapy
ramiona reakcyjne

opcjonalnie: uszczelnienia Viton

pojedyncza uszczelka vitonowa
do pracy w trudnych warunkach

0

podwdjne uszczelnienie vitonowe
z ostong ze stali nierdzewnej 316L
zapewniajq stopien ochrony IP69k

na zaméwienie: malowanie biatg farbg ochronng RAL 7035

Ponizszy wykres przedstawia zachowanie
aluminiowej przektadni (niemalowanej) .
oraz przektadni malowanej farbg ochronng
podczas testu mgty solnej.

Czas (godziny testowania) jest wskazany

na osi poziomej, a stopien korozji

na powierzchni reduktora

jest wskazany na na osi pionowe;.

Krzywa dla reduktora aluminiowego
(niemalowanego) pokazuje, ze dopiero

po ok.100 godzinach testowania pojawiajq sie
pierwsze oznaki korozji (krzywa wchodzi w strefe "poczatku korozji"),

a nastepnie szybko sie rozprzestrzenia (strefa "korozji").

Krzywa reduktora malowanego farba ochronng ochronng pokazuje natomiast,
ze po 1200 godzinach przebywania w mgle solnej nadal nie ma oznak korozji.

TEST MGLY SOLNEJ  Typ DCTC 1200 P n° L79 SO 9227:2006 (E) test mgly solnej: 5% NaCl
przekfadnie
8,
g
-
POCZATEK KORODOWANIA
przektadnie )
. przektadnie
s!um niowe /‘ aluminiowe
niemalowane L malowane
I
T £
1400 czas [h]
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Wykres ten jest orientacyjny, poniewaz niektére sktadniki chemiczne

moga by¢ bardziej agresywne niz test mgty solnej.

Testy nalezy wykonywa¢ w szczegdlnych przypadkach, w ktdrych zalecamy
zastosowanie przektadni serii N w catoci wykonanych ze stali nierdzewnej.






