11. Nakretka kontrolna

W wielu aplikacjach, ze wzgleddw bezpieczenstwa, konieczna jest kontrola stanu zuzycia gwintu, aby sitownik mogt
pracowac bezawaryjnie.

W tym celu stosuje sie nakretke kontrolng, ktérg stanowi dodatkowa nakretka sprzezona z nakretka robocza (w
wersji SO) lub slimacznicg (w wersii SP).

Podczas pracy gwint nakretki roboczej wyciera sig, ta osiada na srubie, a szczelina pomiedzy nakretkg roboczg i
nakretka kontrolng zmniejsza sie. Nalezy okresowo kontrolowad szerokos¢ szczeliny, z czestotliwoscig uzalezniong
od warunkéw pracy urzadzenia. Jesli ta szeroko$¢ zmniejszy sie o wartos¢ X, podana w tabeli ponizej, nalezy wy-
mienic obie nakretki. W przeciwnym wypadku gwint nakretki roboczej nadal bedzie sie wycieral, az stopien jego
zu?ycia osiggnie poziom krytyczny, co doprowadzi do wystapienia awarii.

Nakretka kontrolna dziata w jednym kierunku. Sposéb mantazu zespotu nakretek przedstawiony jest na rysunku
ponizej.

topier

Nakretka
skok X — max. zuzycie
gwintu gwintu
Tr24x5 ) 1,25
Tr30x6 6 1,5 /
Trd40x7; Tr44x7 7 1,75 ¥
Tr60x9 9 2,25

Spos6b montazu

Wazna jest odpowiednia strona montazu nakretki kontrolnej, wzgledem kierunku dziatania sity osiowej,
obcigzajacej sitownik. Nieprawidlowo zamontowana nakretka, nie bedzie wiasciwie spetniac funkcji bezpieczenstwa.
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Nakretka kontrolna — wymiary

Nakretka kontrolna (wersja SO)

L
- wielkos¢ | D2 G H L -
MRP-26 | 32 7,5 6 30
7y IR MRP-32 | 32 7,5 6 30
M ! i I MRP-40 | 38 7,5 7 37
(BN |
H ','“1 Wit & MRP-63 | 63 | 115 | 8 48
! i
i MRP-80 | 63 | 135 | 8 52
LA ‘ MRP-100| 83 | 155 | 10 70

o T| | wielkos¢ | A | D2 | H2 | H3 | H4 | L
0 T MRP-26 | 2,5 | 32 | 70,5555 785 | 24
I - MRP32 | 2,5 | 32 | 70,5555 785 24

f=—— MRP-40 | 3 | 38 | 79 | 64 | 93 | 30
MRP-63 | 3,5 | 63 |99,5| 79,5 |113,5| 40

i | | i | MRP-80 | 3,5 | 63 |113,5| 83,5 [122,5| 44

4L— . MRP-100| 4,5 | 88 |154,5/109,5|169,5| 60
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