6.7. MR-63 + MR-120

ng n; i iy iy N P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,38 320 10 32 0,37 1,30 | 1050 1,5 1210 | 0,87
° 2,73 Sil2 16 32 0,35 0,85 | 1050 1,1 1350 | 0,78
ﬁ 2,24 624 19,5 32 0,35 0,71 1050 | 0,75 1110 0,95
g 1,79 784 24,5 32 0,33 0,59 | 1050 | 0,75 @ 1340 | 0,78
;I'; 8 1,37 1024 32 32 0,31 0,48 1050 @ 0,55 1200 0,88
Z S 1,12 1248 39 32 0,30 041 | 1050 0,55 | 1410 | 0,74
= 0,89 1568 49 32 0,28 0,35 | 1050 | 0,37 | 1120 | 0,94
0,66 2112 66 32 0,26 0,28 | 1050 0,37 | 1390 | 0,75
0,55 2560 80 32 0,25 0,24 | 1050 | 0,25 | 1080 | 0,97
0,45 3120 80 39 0,24 0,20 | 1020 0,25 | 1250 | 0,82
Uwaga:

Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
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