6. Polaczenie przekladni slimakowych MR+MR
6.1. MRA-02 + MRA-03

ny ny - ; i n Pn My Ps M, f
[1/min] | [1/min] t 2 4 | [kw] [Nm] | [kW] | [Nm]
- 4,38 320 10 32 0,32 0,04 26 0,06 45 0,61
© 2,92 480 15 32 0,30 0,03 26 0,06 60 0,43
§ 2,30 608 19 32 0,29 0,02 26 0,06 75 0,36
E 1,72 816 25,5 32 0,27 0,02 26 0,06 90 0,28
S 8 1,46 960 30 32 0,25 0,02 26 0,06 100 0,26
é 3 1,15 1216 38 32 0,24 0,01 26 0,06 120 0,22
s 0,86 1632 51 32 0,21 0,01 26 0,06 145 0,18
0,73 1920 60 32 0,20 0,01 26 0,06 160 0,16
0,56 2496 78 32 0,18 0,01 26 0,06 185 0,14
046 | 3042 | 78 39 | 017 | 001 | 24 | 0,06 215 | 0,11
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
SI8 3,7kg
MRA-02+MRA-03 RA-02+MRA-03
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6.2. MRA-02 + MR-40

ng ny i iy i Na Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,52 310 10 31 0,33 0,07 51 0,12 85 0,60
= 3,01 465 15 31 0,31 0,05 51 0,06 60 0,86
z 2,38 589 19 31 0,30 0,04 51 0,06 70 0,70
= 1,77 790,5 | 25,5 31 0,28 0,03 51 0,06 90 0,56
§ 8 1,51 930 30 31 0,26 0,03 51 0,06 100 0,51
s 3 1,19 1178 38 31 0,24 0,03 51 0,06 120 0,43
= 0,89 1581 51 31 0,22 0,02 51 0,06 140 0,36
0,75 1860 60 31 0,21 0,02 51 0,06 160 0,32
0,58 2418 78 31 0,19 0,02 51 0,06 185 0,28
043 | 3276 78 | 4 | 016 | 001 | 49 | 006 220 | 0,22
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,
SR 5,5
MRA-02+MR-40 RA-02+MR-40
110 110
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6.3. MRA-03 + MR-50

170

ny ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] a z £ [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,67 300 10 30 0,32 0,15 101 0,18 120 0,85
= 2,92 480 16 30 0,30 0,10 101 0,12 120 0,85
2 2,39 585 19,5 30 0,29 0,09 101 0,12 140 0,72
E 1,90 735 24,5 30 0,28 0,07 101 0,09 130 0,80
8 8 1,46 960 32 30 0,26 0,06 101 0,09 150 0,67
§' S 1,20 1170 39 30 0,24 0,05 101 0,09 180 0,58
= 0,95 1470 49 30 0,23 0,04 101 0,06 140 0,74
0,71 1980 66 30 0,20 0,04 101 0,06 170 0,61
0,58 2400 80 30 0,19 0,03 101 0,06 180 0,55
0,46 3040 80 38 0,17 0,03 94 0,06 210 0,45
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
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6.4. MRA-03 + MR-63

ny ny i i i n Py My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 4 | kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,38 320 10 32 0,38 0,23 190 0,25 210 0,91
— 2,73 512 16 32 0,36 0,15 190 0,18 220 0,85
z 2,24 624 19,5 32 0,35 0,13 190 0,18 270 0,71
E 1,79 784 24,5 32 0,33 0,11 190 0,12 210 0,89
g 8 1,37 1024 32 32 0,30 0,09 190 0,12 250 0,75
$ : 1,12 1248 39 32 0,29 0,08 190 0,09 220 0,86
= 0,89 1568 49 32 0,27 0,07 190 0,09 260 0,73
0,66 2112 66 32 0,24 0,05 190 0,06 210 0,91
0,55 2560 80 32 0,22 0,05 190 0,06 230 0,81
045 | 3120 80 | 39 | 020 | 004 180 0,06 | 260 | 0,69
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
OB 10,4kg
MRA-03+MR-63 RA-03+MR-63
150 150
110 110
o £ — o
N 0 I
~ | N~ ~—
Q Q
Z P 0| To)
S N\ o I 2 & 1N ©
~ N [(e] ~ Y
™ - | _
I — T —
[ ; !
172 75 172 75
<)
N 11j6
028H7 an @28H7
<t y A
i T E— 3 ' I
NEIE===EE 4% o
| (o] B T~ ————— = "o T
9 9
110 110
56 POLSKI PRODUCENT




6.5.MR-50 + MR-80

technika napedowa

ny ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 4 | IkW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,52 310 10 31 0,37 0,47 370 0,55 430 0,86
3,01 465 15 31 0,35 0,33 370 0,37 410 0,89
(=}
0 2,38 589 19 31 0,34 0,27 370 0,37 510 0,72
% 1,77 790,5 | 25,5 31 0,33 0,21 370 0,25 440 0,84
§ 8 1,51 930 30 31 0,31 0,19 370 0,25 490 0,75
o : 1,19 1178 38 31 0,30 0,16 370 0,18 430 0,86
= 0,89 1581 51 31 0,27 0,13 370 0,18 530 0,70
0,73 1922 62 31 0,26 0,11 370 0,12 410 0,90
0,58 2418 78 31 0,24 0,09 370 0,12 480 0,77
0,43 3276 78 42 0,21 0,07 340 0,12 ‘ 570 0,60
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
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6.6. MR-50 + MR-100

ny ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 4 | 1kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,38 320 10 32 0,38 0,83 680 0,75 620 1,10
= 2,92 480 15 32 0,36 0,58 680 0,75 890 0,77
3 2,30 608 19 32 0,35 0,47 680 0,55 800 0,85
nz‘ 1,72 816 25,5 32 0,34 0,36 680 0,55 @ 1030 0,66
; 8 1,46 960 30 32 0,32 0,33 680 0,37 770 0,88
2 : 1,15 1216 38 32 0,30 0,27 680 0,37 930 0,73
= 0,86 1632 51 32 0,28 0,22 680 0,25 780 0,87
0,71 1984 62 32 0,27 0,19 680 0,25 9200 0,75
0,56 2496 78 32 0,25 0,16 680 0,18 760 0,90
0,45 3120 78 40 0,22 0,13 640 0,18 860 0,75
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego MN oraz predkosci obrotowej n2.
S 36k
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6.7. MR-63 + MR-120

ng n; i iy iy N P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,38 320 10 32 0,37 1,30 | 1050 1,5 1210 | 0,87
° 2,73 Sil2 16 32 0,35 0,85 | 1050 1,1 1350 | 0,78
ﬁ 2,24 624 19,5 32 0,35 0,71 1050 | 0,75 1110 0,95
g 1,79 784 24,5 32 0,33 0,59 | 1050 | 0,75 @ 1340 | 0,78
;I'; 8 1,37 1024 32 32 0,31 0,48 1050 @ 0,55 1200 0,88
Z S 1,12 1248 39 32 0,30 041 | 1050 0,55 | 1410 | 0,74
= 0,89 1568 49 32 0,28 0,35 | 1050 | 0,37 | 1120 | 0,94
0,66 2112 66 32 0,26 0,28 | 1050 0,37 | 1390 | 0,75
0,55 2560 80 32 0,25 0,24 | 1050 | 0,25 | 1080 | 0,97
0,45 3120 80 39 0,24 0,20 | 1020 0,25 | 1250 | 0,82
Uwaga:

Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
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6.8. MR-80 + MR-140

ny ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 4 | 1kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,38 320 10 32 0,48 1,35 1410 2,2 2300 0,61
= 2,82 496 15,5 32 0,46 0,91 1410 1,5 2330 0,60
3 2,08 672 21 32 0,45 0,69 1410 1,1 2250 0,63
nz‘ 1,72 816 25,5 32 0,44 0,58 1410 1,1 2670 0,53
; 8 1,41 992 31 32 0,41 0,51 1410 | 0,75 2080 0,68
;.: : 1,04 1344 42 32 0,39 0,40 1410 | 0,55 1950 0,72
= 0,86 1632 51 32 0,37 0,34 1410 | 0,55 @ 2280 0,62
0,68 2048 64 32 0,35 0,29 1410 | 0,55 2680 0,53
0,51 2752 86 32 0,32 0,24 1410 | 0,37 @ 2210 0,64
0,43 3268 86 38 0,27 0,24 1420 | 0,37 2190 0,65
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
S[b 108kg
MR-80+MR-140 R-80+MR-140
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6.9. MR-80 + MR-160
ny ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] 1 2 4 | IkW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,52 310 10 31 0,44 2,42 2240 3 2780 0,81
— 2,91 480,5 15,5 31 0,40 1,71 2240 2,2 2880 0,78
3 2,15 651 21 31 0,39 1,30 2240 1,5 2580 0,87
ﬂz‘ 1,77 790,5 | 25,5 31 0,38 1,09 2240 1,5 3070 0,73
; 8 1,46 961 31 31 0,36 0,96 2240 1,1 2570 0,87
:.: : 1,08 1302 42 31 0,34 0,75 2240 1,1 3290 0,68
= 0,89 1581 51 31 0,32 0,64 2240 | 0,75 | 2630 0,85
0,71 1984 64 31 0,30 0,54 2240 | 0,75 | 3090 0,73
0,53 2666 86 31 0,28 0,44 2240 | 0,55 | 2770 0,81
0,39 3612 86 42 0,24 0,37 2180 | 0,55 ‘ 3280 0,67
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
SI5  130kg
MR-80+MR-160 R-80+MR-160
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6.10.MR-100 + MR-200

ny ny i i i n P, My Ps M, f
[1/min] | [1/min] . 2 £ [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm]
4,67 300 7,5 40 0,42 5,09 4430 4 3478 1,27
§ 3,50 400 10 40 0,42 3,82 | 4430 4 4638 | 0,96
n': 2,19 640 16 40 0,35 2,87 4430 3 4629 0,96
E o 1,75 800 20 40 0,35 2,33 | 4430 3 5711 | 0,78
8 S,’ 1,27 1100 27,5 40 0,34 1,74 4430 2 5099 0,87
i L]
P 1,09 1280 32 40 0,32 1,59 | 4430 1,5 4175 | 1,06
= 0,88 1600 40 40 0,31 1,31 | 4430 1,5 5090 | 0,87
0,64 2200 55 40 0,30 1,00 | 4430 1,1 4891 | 0,91
0,53 2640 66 40 0,28 0,89 | 4430 1,1 5494 | 0,81
Uwaga:
Doboru przektadni nalezy dokonac na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.
SI8 230kg
MR-100+MR-200 R-100+MR-200
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